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3.1  ก���;�#������ 

ก�����������	
��
�ก����
���������� �����������ก�� ���������
�������ก�
��������� 
��������� ���ก��!�-��#$���� 2566 �������ก��������()� 
�������
�������)
��� 	��ก)� (���+�) ���
���()� ��
..�.��
. !��/)���0� �/��1��
 	��ก)� 2��ก������ 

-  ก�����	�)�!$34�.��ก�56������ก�5  
-  ก�����	�)�!������������5�����  
-  ก�����	�)�!$34�.��ก�5	�ก2���� 

-  ก�����	�)����)��
��������3��������� 

-  ก�����	���!����1!$34�.�0����0�	�กก���$2�4!����4!�������)����� 

-    ก�����	���!����1!$34�.�0����0�6����.)ก�0�� 3,000 �:ก��5ก1���� ��� Pickling Oil Plant  
-    ก�����	���!����1!$34�.�0�� Blowdown 	�ก������������������0����������������  
-  ก�����	���!����1!$34�.�0��
����� 

-  ก�����	���!����1!$34�.�0�� Observation Well 
-  ก�����	���!����1!$34�.�0�����������0��O� 
-  ก�����	���!����1!$34�.�0��6����� 
-  ก�����	���!����1!$34�.��� 

-   ก�����	�)�!$34�.
����������4��6�
#��2��ก��ก��  
   (!$34�.��ก�5 ���)�!������� ������)��
���)  
-        ก�����	���!����1ก�ก����
�� 
-  �5�(Pก�	-
)�!����ก����
����������2��+�+� 

���
����#
�$2
�ก�����������	
��
�ก����
����������Q���)���0 
 

3.2   ��ก�����������������ก��������������� 


�ก�����������	
��
�ก����
���������� �!��ก���������2�)�2�$�������
�������ก�
�� 
������� ������()� 
�������
�������)
��� 	��ก)� (���+�) 2��	���� ���ก��!�-��#$���� 2566 �
���)�
�������� 3.2-1  
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"#��ก�������
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��%&
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ก�����������!���	
ก�����������
��� 
"#��ก�������
�������$�"�����	
��%&
'ก�	(�� ����� ���:�� �&�������� 
��������  !;�ก�� (�&�=�) 

 

#$@A�B�������
��� 
����ก�����������!���#$@A�B�������
��� 

	
ก�����������!��� 
�CD&��$����# 
�
�ก���ก��� !$�%ก'������(�� ��=� ���!��� #���E � 

1. �����	
�ก�� 
 
������ก�� 

- ���������� 
- ������������ 
- ����ก���
��� 
- ��������
� 
- ������
�
����� 

- TSP 
- SO2 
- NO2 
- PM-10 
- HCl 

2 ���*�/,- 
7 ���/�
0�12
� 

- 3���ก���4ก��/��5��6�����	
�ก��
������ก�� 
57���� 5 9:��4 
������������42 20-27 ก����	��;< 
2566 	���� ��ก6�>�4�42/��5��6�4���
�?�
�0ก�@<��/�A��
�42ก7���6 

- 

2. �����	
�ก�� 
5�ก,��
� 

- ,��
�0/�0B�0��Cก 1, 2 
 (Reheating Furnace) 
- ,��
�0/�0B�0��Cก 3 

- TSP 
- PM-10 
- SO2 
- NOx 
- CO 

4 ���*�/,- - 3���ก���4ก��/��5��6�����	
�ก��5�ก,��
�0/�0B�0��Cก 
1, 2 0�12
����42 23 ก����	��;< V������42 26 	WX���� 
2566 	���� ��ก6�>�4�42/��5��6�4���
�?�
�0ก�@<��/�A��
�42ก7���6 97�����,��
�0/�0B� 3 
�>���061
��ก����-
�Y:����� 2566 Z��Z6��7�ก��/��5��6
�/��ก�������
��	YX5�ก,��
�0�12
�5�กZ��Z6�67�0�Y�ก��B�Y/ 

- 

- ,��
� Scrubber ����7����� 
 9�
�6BY�0��Cก6���ก�6 
- ,��
� Scrubber �����B�Y/ก�6 

- HCl 2 ���*�/,- - ,��
� Scrubber �����B�Y/ก�6 
�>���061
��ก����-
�Y:����� 2566 Z��Z6��7�ก��/��5��60�12
�5�กZ��Z6�
67�0�Y�ก��B�Y/ 9���,��
� Scrubber ����7�����9�
�6
BY�0��Cก6���ก�6 /��5��60�12
����42 27 ก����	��;< 2566 
	���� ��ก6�>�4�42/��5��6�4���
�?�
�0ก�@<��/�A�� 
�42ก7���6 

- 3���ก���4ก��/��5��6�����	
�ก��5�ก,��
� Boiler 
0�12
����42 27 ก����	��;< 2566 	���� ��ก6�>�4�42/��5��6
�4���
�?�
�0ก�@<��/�A���42ก7���6 

- ,��
� Boiler - TSP 
- PM-10 
- SO2 
- NOx 
- CO 
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#$@A�B�������
��� 
����ก�����������!���#$@A�B�������
��� 

	
ก�����������!��� 
�CD&��$����# 
�
�ก���ก��� !$�%ก'������(�� ��=� ���!��� #���E � 

2. �����	
�ก�� 
 5�ก,��
� (/�
) 

- ,��
� Dust Collector �
� 
Pickling Oil Plant 

- TSP 2 ���*�/,- - 3���ก���4ก��/��5��6�����	
�ก��5�ก,��
� Dust 
Collector 0�12
����42 26 ก����	��;< 2566 	���� ��ก6�>�4 
�42/��5��6�4���
�?�
�0ก�@<��/�A���42ก7���6 

- 

3. ��6������6���
�
 094����Y 0���
�
 3����� 

- ��Y0�����0���3����� 
- ��Y0�����0��� Plant 
- ��Y0�� Slab yard 
- �Y���*�����
����5�60กC���� 
- ��Y0�� Coil Yard 
- ��Y0�����0��� TCS 
- ��Y0��:��Z, TCS 

- Leq 8 hr 
- Leq 24 hr 
- Leq 5 min 
- Lmax 
- L90 
- Ldn 
- ��6��094����ก�� 

3 ���*�/,- - 3���ก���4ก��/��5��6��6������6���
�094���
�3�����
57���� 7 9:��4 
������������42 22-23 ก����	��;< V��
����42 8-9 �Y:����� 2566 	���� ��ก6�>�4�42/��5��6�4��� 

�?�
�0ก�@<��/�A���42ก7���6 

- 

4. �����	�*7��Y*�      

4.1 �����	�*7��Y*�5�ก
 ก��
�,3����Y3��
 �42B���ก���7���6 

- �����7���6�*7�094��42
����3����� 
 B�Y/0��CกVB���46��
� 
- �����7���6�*7�094��42
���� 
 97���ก��� 

- pH 
- BOD5 
- COD 
- TDS 
- TSS 
- Manganese 
- Grease & Oil 

1 ���*�/061
� - 3���ก���4ก��/��5�Y0�����<�����	�*7��Y*�5�กก��
�,3�� 
��Y3���42B���ก���7���6V��� 57���� 2 9:��4 >���061
�
�ก����-�Y:����� 2566 	���� ��ก6�>�4�42/��5�Y0�����<
�4���
�?�
�0ก�@<��/�A���42ก7���6 

- 

4.2  �����	�*7��Y*� 
 
���
	�ก 

- ��
	�ก 3,000 m3 �
� Pickling 
Oil Plant 

- pH 
- TDS 
- TSS 
- Fe 

1 ���*�/061
� - 3���ก���4ก��/��5�Y0�����<�����	�*7��Y*�
���
	�ก 
57���� 1 9:��4 >���061
��ก����-�Y:����� 2566 
	���� ��ก6�>�4�42/��5�Y0�����<�4���
�?�
�0ก�@<��/�A�� 
�42ก7���6 

- 



3-4
 

������	
ก���
������������ก������ก���
��ก���	
ก�����������
���                                                                                                                                                                                                                                                       ��� � 3         
�
�����ก�����������!���	
ก�����������
���                                                         	
ก�����������!���	
ก�����������
��� 

"#��ก�������
�������$�"�����	
��%&
'ก�	(�� �����   RP/S050/23/JAN-JUN/CHAPTER 3.DOC 
���:�� �&�������� 
��������  !;�ก�� (�&�=�) 

������ � 3.2-1 (�(�) 

 

#$@A�B�������
��� 
����ก�����������!���#$@A�B�������
��� 

	
ก�����������!��� 
�CD&��$����# 
�
�ก���ก��� !$�%ก'������(�� ��=� ���!��� #���E � 

4.3 �����	�*7� 
Blowdown  
5�ก�
���
0�C�
�
������*7� 
���
0�C����/�� 

-    Blowdown �����*7����
0�C�
���/�� 

 

- Temperature 
- pH 
- TDS 
- TSS 
- BOD5 
- DO 
- Conductivity 
- Grease & Oil 

1 ���*�/061
� - 3���ก���4ก��/��5�Y0�����<�����	�*7��Y*�
���
	�ก >���
061
��ก����-�Y:����� 2566 	���� ��ก6�>�4�42/��5
�Y0�����<�4���
�?�
�0ก�@<��/�A���42ก7���6 

- 

5. �����	�*7�BY�6Y� - ��
������� 
- ��
�V���7�	n�/���*7� 
- ��
�V���7�	n������*7� 
 

- pH 
- TDS 
- TSS 
- Acidity 
- Alkalinity 
- COD 
- Grease & Oil 
- Total Fe 
- Mn 
- Total Coliform 

2 ���*�/,- - 3���ก���4ก��/��5�Y0�����<�����	�*7�BY�6Y� 57���� 
3 9:��4 0�12
����42 24 0�X��� 2566 	���� ��ก6�>�4 
�42/��5�Y0�����<�4���
�?�
�0ก�@<��/�A���42ก7���6 

- 
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#$@A�B�������
��� 
����ก�����������!���#$@A�B�������
��� 

	
ก�����������!��� 
�CD&��$����# 
�
�ก���ก��� !$�%ก'������(�� ��=� ���!��� #���E � 

6. �����	�*7� 
Observation Well 

     

6.1 �����	�*7� 
Observation Well 
(��
rs �ก��ก�ก
�
�094���
�42 1) 

- Observation Well ��
�42 1 
- Observation Well ��
�42 2 
- Observation Well ��
�42 3 
- Observation Well ��
�42 4 
- Observation Well ��
�42 5 

- pH 
- Total Fe 
- Mn 
- TSS 
- TDS 
- BOD5 
- Grease & Oil 
- Si 

2 ���*�/,- - 3���ก���4ก��/��5�Y0�����<�����	�*7�
/�6Y� (��
 
rs�ก��ก�ก�
�094���
�42 1) 57���� 5 9:��4 0�12
����42 
24 ก����	��;< 2566 

- 

6.2 �����	�*7� 
Observation Well 
(��
rs �ก��ก�ก
�
�094���
�42 2) 

- Observation Well ��
�42 1 
- Observation Well ��
�42 2 
- Observation Well ��
�42 3 
- Observation Well ��
�42 4 
 

- pH 
- Total Fe 
- Mn 
- TSS 
- TDS 
- BOD5 
- Grease & Oil 
- Si 

2 ���*�/,- - 3���ก���4ก��/��5�Y0�����<�����	�*7�
/�6Y� (��
 
rsก��ก�ก�
�094���
�42 2) 57���� 3 9:��4 0�12
����42 
24 ก����	��;< 2566 

- ��
�42  4 Z��9����:
,tY��/Y/��VB�ก��
/Y 6/��/��59
�
B�ก����9Y2�V�6��
�
,��57�,- 	.�. 2566 
0�12
�5�ก�*7�V��� 
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#$@A�B�������
��� 
����ก�����������!���#$@A�B�������
��� 

	
ก�����������!��� 
�CD&��$����# 
�
�ก���ก��� !$�%ก'������(�� ��=� ���!��� #���E � 

7.  #$@A�B�I;� 
�(�&�(���I;�J� 

   
 

- 5�6������*7��������กก��0�4���
�
��
������*7�r� 1 

- 5�6������*7��������กก��0�4���
�
��
������*7�r� 2 

- pH 
- TDS 
- TSS 

- BOD5  
- COD 

1 ���*�/061
� 

���ก061
��42 
������*7�

ก 

5�ก��
������*7�r� 

- 3���ก���4VB�ก��67�0�Y�ก��ก�
9�������
�,- 2569 - 

8.  #$@A�B�I;�L����� 

   
 

-   57���� 4 9:��4 
�	1*��423���ก�� 
��
������Y����ก��Z���
� 
�*7�
/�6Y� 

- pH  
- TDS 
- TSS 

- BOD5  
- Grease & Oil 
- Conductivity 

- Mn 
- Si 
-  Fe 
- Cl 

2 ���*�/,- - 3���ก��
�?��������ก���nกX��Y����ก��Z���
��*7�
/�6Y� 
36�0�1*
�/���4ก��/��5�Y0�����<�����	�*7�
/�6Y� 57���� 
4 9:��4 0�12
����42 24 0�X��� 2566 

- 
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#$@A�B�������
��� 
����ก�����������!���#$@A�B�������
��� 

	
ก�����������!��� 
�CD&��$����# 
�
�ก���ก��� !$�%ก'������(�� ��=� ���!��� #���E � 

9.  �����	6Y� 
   
 

-    57���� 4 9:��4 
�	1*��423���ก�� 
��
������Y����ก��Z���
� 
�*7�
/�6Y� 

- pH  
- EC 
- N 

- P 
- Na 
- Mn 
- Si 

-  Fe 
- Cl 

2 ���*�/,- 
5�ก���3���ก�� 

5�/Y6/�*����� RO 

- 3���ก��
�?��������ก���nกX��Y����ก��Z���
��*7�
/�6Y� 
36�0�1*
�/���4ก��/��5�Y0�����<�����	6Y� 57���� 
4 9:��4 0�12
����42 24 0�X��� 2566 

- 

10. 
�>4�
�����V��
����,�
6��� 

     

10.1�����	
�ก��
�
9:��,��ก
�ก�� 

- ����0/�0B�0��Cก 
 

- Total Dust 
- SO2 
- CO 

3 ���*�/,- - 3���ก���4ก��/��5��6�����	
�ก��
�9:��,��ก
�ก�� 
57���� 2 9:��4 0�12
����42 24 ก����	��;< V������42 9 
�Y:����� 2566 	���� ��ก6�>�4�42/��5��6�4���
�?�
�0ก�@<
��/�A���42ก7���6 

 

- 

- ����7�����9�
�6BY�0��Cก6���ก�6 - HCl 

10.2 ���������
����
�
 9:��,��ก
�ก�� 

- 0��12
��46���� 
- 0��12
����� 
 

- WBGT 3 ���*�/,- - 3���ก���4ก��/��5��6��6��������
�
�9:��,��ก
�ก�� 
57���� 2 9:��4 0�12
����42 21 0�X��� 2566 	���� �4���

�?�
�0ก�@<��/�A���42ก7���6 

- 
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#$@A�B�������
��� 
����ก�����������!���#$@A�B�������
��� 

	
ก�����������!��� 
�CD&��$����# 
�
�ก���ก��� !$�%ก'������(�� ��=� ���!��� #���E � 

10.3 ��6��094�����
�
 9:��,��ก
�ก�� 

- 0��12
��46���� 
- 0��12
��46��0
4�6 
- 0��12
�/�6 
- ����7�����9�
�6BY�0��Cก6���ก�6 

- Leq 8 hr, Lmax 3 ���*�/,- - 3���ก���4ก��/��5�Y0�����<��6��094��
�9:��,��ก
�ก�� 
57���� 4 9:��4 0�12
����42 23 ก����	��;< V������42 9 
�Y:����� 2566 	���� ��ก9:��4�42/��5��6�4���
�?�
�0ก�@<
��/�A���42ก7���6 

- 

10.4 ก��/��5��6��6��
094���42�?ก5��� 

- 	��ก����42,tY��/Y���9��B�9 
094��6�� 

 

- ��6��094���42�?ก5���
Z6����0v�42�/�
6 
0���ก���7����
�
V/������ (TWA) 

- Lmax 

1 ���*�/,- - 3���ก��5�67�0�Y�ก��/��5��6��6��094���42�?ก5���Z6����
0v�42�/�
60���ก���7����
�V/������ 
�061
�ก������ 
2566 V��5�������B�ก��/��5��6
�������v���:�6Z, 

- 

10.5 /��59
�9���:��	
ก���7�����
�,
6 
V������9����:
�
ก��Z6��Y�
������� 

������42�7����
���Y0��ก��B�Y/
�
3���460��CกVB�� V��3���7�����
9�
�6BY�0��Cก6���ก�6 Pickling and 
Oil Plant 

9���:��	ก���7����
� 
 � , 
 6  V � �
����9����:
�ก��
Z6��Y�
������� 

1 ���*�/,- - 3���ก��5�67�0�Y�ก��/��59
�9���:��	ก���7���� 
�
�,
6 V������9����:
�ก��Z6��Y�
������� 
�>���
061
�ก�กw���-;������ 2566 V��5��7�09�
B�ก��
/��59����		��ก���
�������v���:�6Z, 

- 

10.6 ����nกV��������
ก��0กY6
���/Y0�/� 

��Y0��	1*��423���ก�� - ����nก������ก��
0กY 6
��� /Y 0�/� B�
ก � � 9 
 � 9 � �
0�/�ก���<�420กY6�n*� 
����9�0�/� ����
094 ����  �Y ;4 ก � �
V ก� Z � ,s � � � �42
0กY6�n*���ก���*� 

��ก���*��420กY6

���/Y0�/� 

- 3���ก���4ก������nกV��������ก��0กY6
���/Y0�/� 
�>���
061
��ก����-�Y:����� 2566 	���� �4
���/Y0�/� 1 ���*� 
36���605C�0�Cก��
�V��Z�����6��� Z���4���	�<9Y�094���� 

- 
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#$@A�B�������
��� 
����ก�����������!���#$@A�B�������
��� 

	
ก�����������!��� 
�CD&��$����# 
�
�ก���ก��� !$�%ก'������(�� ��=� ���!��� #���E � 

10.6 ����nกV��������
ก�� 0กY 6
���/Y 0�/� 
(/�
) 

 - 5� 6 �7 � � � � � � �
9�� ,B�ก �� 0 กY 6

���/Y0�/��42 0กY6�n*�
��ก���*�V��ก7���6
� � / � ก � � 0 	12 

,x
�ก��ก��0กY6y*7� 

  - 

11. ก�ก�
�094� - Sludge 
- Scale 

- As 
- Cd 
- Cr 
- Pb 
- Hg 

2 ���*�/,- 
 

- 3���ก���4ก��/��5�Y0�����<ก�ก�
�094� 57���� 2 9:��4 
0�12
����42 25 	WX���� 2566 	���� ��ก6�>�4�42/��5
�Y0�����<�4���
�?�
�0ก�@<��/�A���42ก7���6 

- 

12. 0��XAกY5-9����
V��ก����9� ��
�����
�,��>�>� 

     

12 .1����n ก,s����� 

�� 
 � 0 �4 � � � 
 �
,��>�>� 

>� � > � 
 � 	1* � �42 �n ก X � 
 � �� � �4  5 
กY3�0�/� 5�ก�
�0�/	1*��423���ก�� 

����n ก�� 
 �� 
 � 0 �4 �� 
�Y ;4 ก � �Vก� Z �,s��� 
����0���67�0�Y�ก�� 
V�����,x
�ก��Z��
��
0 กY 6 y*7 �  V � � ก � �
/Y6/��B�ก��Vก�Z�
�
>� � > � 5 � ก ก � �
67�0�Y����3���ก�� 

��ก���*��42Z6����
0�12
���
�0�4�� 

V��9��,B���ก 6 
061
� 

- 3���ก���4ก������nก,s�����
��
�0�4���
�,��>�>� 

�>��� 061
��ก����-�Y:����� 2566 	��� � Z���4 
��
��
�0�4��5�ก>��>�
�	1*��42 

- 
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#$@A�B�������
��� 
����ก�����������!���#$@A�B�������
��� 

	
ก�����������!��� 
�CD&��$����# 
�
�ก���ก��� !$�%ก'������(�� ��=� ���!��� #���E � 

12.2ก��97���59��	
0��XAกY5-9����
V�������Y60�C�
� 
 � , � � > � > �
3 6 � � 
 � 	1* � �42
3���ก�� 

>��>��4267 �0�Y�ก��0กC�6�>�4�����	
9Y2�V�6��
� 	1*��42
�
�Z��	Y0�X 0>�� ��6 
9:��	����� 3��0�4�� ก����,����
��0�>��rsz� ก����,����	1*����� V��
ก����
����กX<9Y2�V�6��
� 6���4* 

(1) ����������>ก��
���6��5�����6 

7�0�
V����
��42
�	1*��42�nกX� 
>�
�Y;49���V��0v	��05��5� 

(2) ก����B?��7�>��>� Z6�Vก� B?��7���*��42
0,{����ก��V��Z��0,{����ก��
�
	1* ��42 ก ���nกX� 
>� �Y ;4 9�� �V��
0v	��05��5� 
������
� 1 ���/�

��?����� 

(3) ก��������0�1
� 
- 9�� �/� �
�� � �V��05��5���* ���6 

(100% �
�����0�1
�) �42
�?�	1*��42
����4 0-100 0�/�5�ก�
�0�/	1*��42
3���ก�� 

 

� �� � ��ก ��97 � � �5
9 � � 	 0 � � X A กY 5 -
9� � � �  V � � � � � �
�Y60�C��
�,��>�>�

�	1*��42�nกX�
�����4 
5  กY 3 � 0 � / � 5 � ก
�
�0�/	1*��423���ก�� 
B?� �7 � >� � > � /  B?� �7 �
�� 
 � :Y2 � /  B?� V � �
���������420ก42����
�/ 
ก ��� � , � � � � � � 0 �
>��rsz�/ ก����,����
	1* � �� � �  V � � ก ��� �

����กX<;���>�/YV��
9Y2 �V�6��
�
�	1*��42 
	�� 
���* � 9��	ก��
0,�42��V,���420กY6�n*� 
B�ก��ก����5�กก��
67�0�Y����3���ก��} 
V������	n�	

5�
�
>��>�/�
ก��,tY��/Y
/ ��� �/�ก � �6� � �
9Y2 � V � 6 �� 
 � � 
 �
3���ก�� 

,-�� 1 ���*� - 3���ก��5�67�0�Y�ก��97���59��	0��XAกY5-9���� V��
�����Y6 0�C��
�,��> �>�
�	1* ��42 �n กX�
��� ��4 
5 กY 3�0�/�5�ก�
�0�/	1*��42 3���ก�� 
�>���061
�
ก�กw���-;������ 2566 V��5��7�09�
B�ก��97���5

�������v���:�6Z, 

- 
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#$@A�B�������
��� 
����ก�����������!���#$@A�B�������
��� 

	
ก�����������!��� 
�CD&��$����# 
�
�ก���ก��� !$�%ก'������(�� ��=� ���!��� #���E � 

12.2ก��97���59��	
0��XAกY5-9����
V�������Y60�C�
� 
 � , � � > � > �
3 6 � � 
 � 	1* � �42
3���ก�� (/�
) 

- 9���/��
����36�
>��������5�0,{� 
(Probability Sampling) ��
�����
/ � � � 
 � 0 � / 	1* � �42 �n ก X � 
�42ก7 ���6 Z6�Vก�  ��?������42
�?� ���� 
0.1-5 กY3�0�/�5�ก�
�0�/	1*��42
3���ก�� V��ก��5��/��57����
����0�1
�/��	1*��42
�0�/0�����V��
�
ก0�/0����� 36�
>�9?/����9:Y/Y
�42��6������0>12
��2� 95 0,
�<0yC�/< 
V������������60��12
� 0.05 

(4) ก����,������0�>��rsz� V��ก����
,����	1*��� ��
�	1*��42 ����4  5 
กY 3 � 0 �/�  5 �ก�
� 0 �/	1* ��42
3���ก�� 0>�� ก����,����	1*�����
>��rsz� ����
������ ��?��42 3 V��
ก����,����	1*�����,�ก��
� ��?�
�42 5 /7���V���7�	n� 0,{�/�� 

(5) ก����
����กX<9Y2�V�6��
� 0>�� ก����

����กX<;���>�/YV��9Y2�V�6��
�
���9�	�� ก����
����กX<V���7�	n� 
ก����
����กX<���	��ก�;���>�/Y
V��9Y2�V�6��
�����ก�?6 V��ก����
������2���,~�>��0��V��,����
	1*�����/7���V���7�	n� 0,{�/�� 
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3.2.1  ก�������
�!"@A�B��ก�CD������ก�C 

����ก��ก�����6������!��ก�����ก�����	�)�!$34�.��ก�56������ก�5 	����� 5 
#��� Q���ก� 
�����3���������� ������������ ����ก������� �����)���S ����������������� ������ก�����	�)�
2����3O$T��������� (TSP), 2����3O$T����������Q���ก�� 10 Q�!��� (PM-10), กX�//)��Y��1 
Q���กQ/�1 (SO2), กX�/Q�����	�Q���กQ/�1 (NO2) ���กX�/Q[����	�!��Q��1 (HCl) 2̂�� 2 !�)0� 
!�)0��� 7 �)������ ��� �������!��ก��Q����ก�����	���!����1�.������� ! � 2����3O$T����������Q���ก�� 
2.5 Q�!��� (PM-2.5) 

 

1) ก���;�#���ก�� 

ก�����������	
��!$34�.��ก�56������ก�5 6������������ก����������� ���ก��!�-
��#$���� 2566 �������ก�����	�)��� ���)���� 20-27 ก$�4�.)� 1̀ 2566 	����� 5 
#��� Q���ก� �����3 
���������� ������������ ����ก������� �����)���S ����������������� ���)+�����	�)� �)���0 TSP, 
PM-10, PM-2.5, SO2, NO2 ��� HCl /a������ �̀ก���ก���)������ �� �̀ก�����!����1 �������P���� �̀ก�����!����1 
�)��
��6��������� 3.2.1-1 
����)������������4�.ก�����	�)��)��:2��� 3.2.1-1 

 

�������� 3.2.1-1 ��E�ก��#ก%��
���&�� ��E�ก����#!���$F �������G����E�ก����#!���$F 
!"@A�B��ก�CD������ก�C 

 
���ก�������
� ��E�ก��#ก%��
���&�� ��E�ก����#!���$F ����G����E�ก����#!���$F 

!"@A�B��ก�CD������ก�C    
Total Suspended Particulate (TSP) High Volume  

Air Sampler 
Gravimetric Method U.S. EPA 40 CFR Part 50 

Appendix B 
Particulate Matter less than 10 µm 
(PM-10) 

High Volume PM-10 
Air Sampler 

Gravimetric Method U.S. EPA 40 CFR Part 50 
Appendix J 

Particulate Matter less than 2.5 µm 
(PM-2.5) 

PM 2.5 Air Sampler 
(Dichotomous) 

Gravimetric Method U.S. EPA 40 CFR Part 50 
Appendix L 

Hydrogen Chloride (HCl) Midget Impinger Manual Method APHA 201 
Sulfur Dioxide (SO2) SO2 Analyzer UV-Fluorescence 

Method 
U.S. EPA 

EQSA-0495-100 
Nitrogen Dioxide (NO2) NO2 Analyzer Chemiluminescence 

Method 
U.S. EPA 

RFNA-1194-099 

 

2) ��ก�������
� 

ก�����	�)�!$34�.��ก�56������ก�5 	����� 5 
#��� ��������� ���ก��!�-��#$���� 
2566 �������ก�����	�)��� ���)���� 20-27 ก$�4�.)� 1̀ 2566 ��
�ก�����	�)��
���)��������� 3.2.1-2 
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3) ��"	��ก�������
� 

��ก��ก�������	
��
�����ก���������ก�� ������ 5 ����� ��������	� �! 20-27 
ก�&���	�'( 2566 ���*��ก�������	
+
,
	���- 

-  	����@A"B��������� (Total Suspended Particulate ; TSP) 

��ก��ก�������	
*�.&�
/�0��������& (TSP) ��������	� �! 20-27 ก�&���	�'( 2566  
����� ��.6�
�,�� ��7�& �,�� ��&���� �,��ก������� �,�� 	�&�8 9���,����� ������ &�*�.&�
 
/�0��������& 6:��!� 24 <	!�=&� ��>���<��� 0.093-0.128 mg/m3, 0.059-0.075 mg/m3, 0.103-0.129 
mg/m3, 0.065-0.094 mg/m3 9�� 0.071-0.119 mg/m3 ��&���
	� 6&H!������ก�������	
 �!+
, 
&�6*����6 ���ก	���&*��ก���
�ก��&ก���.!�9�
�,�&9���<��. :�	� �! 24 (�.�. 2547) 6�H!�� ก����

&���I����
�����ก���������ก��=
� 	!�+*  �!ก����
��,&����+
,+&�6ก.� 0.33 mg/m3 ����� *�.&�
 
/�0��������& �!�����	
+
,&������>���6ก
J(&���I�� �!ก����
 �ก����� �! ��ก�������	
 

-   	����@A"B������������&#ก�� 10 ��!���  
(Particulate matter less than 10 Microns; PM-10) 

��ก��ก�������	
*�.&�
/�0������7��
+&�6ก.� 10 +&���� (PM-10) ��������	� �! 
20-27 ก�&���	�'( 2566 ����� ��.6�
�,�� ��7�& �,�� ��&���� �,��ก������� �,�� 	�&�8 9���,�� 
��� ������ &�*�.&�
/�0������7��
+&�6ก.� 10 +&���� 6:��!� 24 <	!�=&� ��>���<��� 0.040-0.059 
mg/m3, 0.025-0.045 mg/m3, 0.048-0.062 mg/m3, 0.033-0.045 mg/m3 9�� 0.032-0.050 
mg/m3 ��&���
	� 6&H!������ก�������	
 �!+
,&�6*����6 ���ก	�&���I����&*��ก���
�ก��&ก��
�.!�9�
�,�&9���<��. :�	� �! 24 (�.�. 2547) 6�H!�� ก����
&���I����
�����ก���������ก��=
� 	!�+* 
 �!ก����
��,&����+
,+&�6ก.� 0.12 mg/m3 ����� *�.&�
/�0������7��
+&�6ก.� 10 +&����  �!�����	
+
, 
&������>���6ก
J(&���I�� �!ก����
 �ก����� �! ��ก�������	
 

-   	����@A"B������������&#ก�� 2.5 ��!���  
(Particulate matter less than 2.5 Microns ; PM-2.5) 

��ก��ก�������	
*�.&�
/�0������7��
+&�6ก.� 2.5 +&���� (PM-2.5) ��������	� �! 
20-23 ก�&���	�'( 2566 ����� ��.6�
�,�� ��7�& �,�� ��&���� �,��ก������� �,�� 	�&�8 9���,�� 
��� ������ &�*�.&�
/�0������7��
+&�6ก.� 2.5 +&���� 6:��!� 24 <	!�=&� ��>���<��� 0.001-0.004 
mg/m3, 0.001 mg/m3  �ก�	� �!�����	
, 0.001-0.002 mg/m3, 0.001-0.002 mg/m3 9�� 0.001 
mg/m3  �ก�	� �!�����	
 ��&���
	� 6&H!������ก�������	
 �!+
,&�6*����6 ���ก	�&���I����&*��ก��
�
�ก��&ก���.!�9�
�,�&9���<��.:�	� �! 36 (�.�. 2553) 6�H!�� ก����
&���I��/�0������7��
+&�6ก.� 
2.5 +&���� �������ก�� 	!�+* �!ก����
��,&����+
,+&�6ก.� 0.05 mg/m3 ����� *�.&�
/�0������7��
 
+&�6ก.� 2.5 +&����  �!�����	
+
,&������>���6ก
J(&���I�� �!ก����
 �ก����� �! ��ก�������	
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-  	����@ก\�]]
�#^��F����ก�]�F (Sulfur Dioxide ; SO2) 

	�ก
�ก�����	�)�2����3กX�//)��Y��1Q���กQ/�1 (SO2) ��������)���� 20-27 ก$�4�.)� 1̀ 
2566 .���� �����3���������� ������������ ����ก������� �����)���S ����������������� ��2����3
กX�//)��Y��1Q���กQ/�1 (SO2) �x���� 1 +)�����
:�
$����ก�����	�)� 24 +)����� ��:�6�+��� 0.0141-0.0157 
mg/m3, 0.0139-0.0149 mg/m3, 0.0128-0.0141 mg/m3, 0.0136-0.0144 mg/m3 ��� 0.0141-
0.0152 mg/m3 �������)� �� �����
�ก�����	�)����Q�����2���������ก)�����P�����2��ก�5!3�ก���ก��

��������������+��� x�)���� 21 (..5. 2544) ��ก���!���6�.����+�)SS)��
���
�������)ก(�!$34�.

��������������+��� ..5. 2535 �� ��� ก�����!��กX�//)��Y��1Q���กQ/�16������ก�5����)��Q2 6����� 
1 +)����� ���ก�����6��!���x���� 1 +)����� ��!��Q��Q���ก�� 0.78 �����ก�)�����:ก��5ก1���� .���� ��!����:�6��ก3{1
����P�����ก������$ก
#���������ก�����	�)� 
����)�!���x���� 24 +)����� ��!����:�6�+��� 0.0128-0.0131 
mg/m3, 0.0126-0.0131 mg/m3, 0.0113-0.0118 mg/m3, 0.0118-0.0120 mg/m3 ��� 0.0118-
0.0126 mg/m3 �������)� �� �����
�ก�����	�)����Q�����2���������ก)�����P�����2��ก�5!3�ก���ก��

��������������+��� x�)���� 24 (..5. 2547) �� ��� ก���������P��!$34�.��ก�56������ก�5����)��Q2 
���ก�����6��!���x����24 +)����� ��!��Q��Q���ก�� 0.30 mg/m3 .���� 2����3กX�//)��Y��1Q���กQ/�1 
������	�)�Q����!����:�6��ก3{1����P�����ก������$ก
#���������ก�����	�)� 

-  	����@ก\�]�� ��#������ก�]�F (Nitrogen Dioxide ; NO2) 

	�ก
�ก�����	�)�2����3กX�/Q�����	�Q���กQ/�1 (NO2) ��������)���� 20-27 
ก$�4�.)� 1̀ 2566 .���� �����3���������� ������������ ����ก������� �����)���S �����������������
��!���x���� 1 +)�����
:�
$����ก�����	�)� 24 +)����� ��:�6�+��� 0.0374-0.0442 mg/m3, 0.0369-0.0461 
mg/m3, 0.0378-0.0446 mg/m3, 0.0408-0.0514 mg/m3 ��� 0.0352-0.0453 mg/m3 �������)� 
�� �����
�ก�����	�)����Q�����2���������ก)�����P�����2��ก�5!3�ก���ก��
��������������+��� x�)� 
��� 33 (..5. 2552) �� ��� ก���������P��!��กX�/Q�����	�Q���กQ/�16������ก�5����)��Q2 ���ก�����6�� 
��!��Q��Q���ก�� 0.32 mg/m3 .���� 2����3กX�/Q�����	�Q���กQ/�1������	�)�Q����!����:�6��ก3{1����P�� 
���ก������$ก
#���������ก�����	�)� 

-  	����@ก\�]�b ��#��!�����F (Hydrogen Chloride ; HCl) 

	�ก
�ก�����	�)�2����3กX�/Q[����	�!��Q��1 (HCl) ��������)���� 20-27 ก$�4�.)� 1̀ 
2566 �����3���������� ������������ ����ก������� �����)���S ����������������� .���� 2����3กX�/
Q[����	�!��Q��1 �x���� 24 +)����� ��!������ก��� 0.001 mg/m3 �$ก
#���������	�)� /a��2����3กX�/Q[����	�
!��Q��16������ก�5�)��Q2 2|		$�)�����P��Q��Q��ก�����!��Q���. ��!��!$� 

 

4) ��"	��ก�������
���$�&��	d B.C. 2563f2566 


�ก�����������	
��!$34�.��ก�56������ก�5 �������2̂ ..5. 2563}2566 �����3 
���������� ������������ ����ก������� �����)���S ����������������� .���� �)0� 5 
#��� ��2����3 
O$T��������� 2����3O$T����������Q���ก�� 10 Q�!��� 2����3O$T����������Q���ก�� 2.5 Q�!��� 
2����3กX�//)��Y��1Q���กQ/�1 ���2����3กX�/Q�����	�Q���กQ/�1 ��!����:�6��ก3{1����P�� �)������ 
��� 3.2.1-3 #a��������� 3.2.1-7 ����:2��� 3.2.1-2 #a��:2��� 3.2.1-6 
����)�2����3กX�/Q[����	�!��Q��1
6������ก�5 ����P��Q��Q��ก�����!��Q�� �)��������� 3.2.1-8 ����:2��� 3.2.1-7 ����� ��.�	��3��������
2����3
����.�(6���ก�5������	�)�	�����Q�����������)+��������	�)�
���6�S���!��!�������6ก���!���ก)� 
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รูปที่ 3.2.1-1 แสดงต ำแหน่งและภำพกำรตรวจวัดคุณภำพอำกำศในบรรยำกำศ

โครงกำรขยำยและปรับปรุงโรงงำนผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน

บริษัท สหวิริยำสตีลอินดัสตรี จ ำกัด (มหำชน)

RP/S050/23/JAN-JUN/F3.2.1-1

สัญลักษณ์ 

จุดตรวจวัดคุณภำพอำกำศในบรรยำกำศ

1 

2 

5 

4 

บริเวณบ้ำนทับมอญ 

บริเวณบ้ำนกลำงอ่ำว

บริเวณบ้ำนท่ำขำม

บริเวณบ้ำนท่ำมะนำว

บริเวณบ้ำนบ่อทองหลำง

3 

16.09.2014

16.09.2014

16.09.201416.09.2014

บทที่ 3

ผลกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

รำยงำนผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม

และมำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

EM-BK0465
Rectangle
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                                       บทที่ 3 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                            ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดร้อน                                                                                                                                                                                                                           RP/S050/23/JAN-JUN/TABLE 3.2.1-2 

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน)  

ตารางที่ 3.2.1-2 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ เมื่อวันที่ 20-27 กมุภาพันธ์ 2566 

 

สถานีตรวจวัด วันท่ีเก็บตัวอย่าง 

ผลการตรวจวัด 

TSP  

(mg/m3) 

PM-10 

(mg/m3) 

PM-2.5 

(mg/m3) 

SO2 (1 hr)* SO2 (24 hr) NO2 (1 hr)* HCl 

(mg/m3) (ppm) (mg/m3) (ppm) (mg/m3) (ppm) (mg/m3) 

1. บ้านท่าขาม 20-21 ก.พ. 66 0.097 0.040 0.002 0.0058 0.0152 0.0050 0.0131 0.0219 0.0412 <0.001 
    (พิกัด 0560024E, 21-22 ก.พ. 66 0.108 0.049 0.004 0.0060 0.0157 0.0050 0.0131 0.0226 0.0425 <0.001 
   1240343N 22-23 ก.พ. 66 0.093 0.043 0.001 0.0055 0.0144 0.0050 0.0131 0.0211 0.0397 <0.001 
   ~ 500 m. จากกลุ่มโรงงาน 23-24 ก.พ. 66 0.106 0.051 - 0.0059 0.0154 0.0050 0.0131 0.0199 0.0374 <0.001 
 24-25 ก.พ. 66 0.123 0.058 - 0.0058 0.0152 0.0050 0.0131 0.0215 0.0404 <0.001 

 25-26 ก.พ. 66 0.128 0.059 - 0.0060 0.0157 0.0049 0.0128 0.0235 0.0442 <0.001 
 26-27 ก.พ. 66 0.125 0.054 - 0.0054 0.0141 0.0049 0.0128 0.0209 0.0393 <0.001 

 Min-Max 
0.093-

0.128 

0.040-

0.059 

0.001-

0.004 

0.0054-

0.0060 

0.0141-

0.0157 

0.0049-

0.0050 

0.0128-

0.0131 

0.0199-

0.0235 

0.0374-

0.0442 

<0.001 

2.  บ้านท่ามะนาว 20-21 ก.พ. 66 0.064 0.029 0.001 0.0054 0.0141 0.0048 0.0126 0.0228 0.0429 <0.001 
   (พิกัด 0560443E, 21-22 ก.พ. 66 0.070 0.031 0.001 0.0056 0.0147 0.0049 0.0128 0.0245 0.0461 <0.001 
   1240716N) 22-23 ก.พ. 66 0.059 0.025 0.001 0.0053 0.0139 0.0048 0.0126 0.0196 0.0369 <0.001 
  ~ 1,500 m. จากกลุ่มโรงงาน 23-24 ก.พ. 66 0.062 0.033 - 0.0056 0.0147 0.0050 0.0131 0.0218 0.0410 <0.001 
 24-25 ก.พ. 66 0.069 0.035 - 0.0054 0.0141 0.0049 0.0128 0.0241 0.0453 <0.001 
 25-26 ก.พ. 66 0.075 0.045 - 0.0055 0.0144 0.0050 0.0131 0.0224 0.0421 <0.001 
 26-27 ก.พ. 66 0.065 0.031 - 0.0057 0.0149 0.0049 0.0128 0.0225 0.0423 <0.001 

 Min-Max 
0.059-

0.075 

0.025-

0.045 

0.001 0.0053-

0.0057 

0.0139-

0.0149 

0.0048-

0.0050 

0.0126-

0.0131 

0.0196-

0.0245 

0.0369-

0.0461 

<0.001 

ค่ามาตรฐาน ไม่เกิน 0.33[1] ไม่เกิน 0.12[1]  ไม่เกิน 0.05[4]  ไม่เกิน 0.30[2] ไม่เกิน 0.78[2] ไม่เกิน 0.12[1] ไม่เกิน 0.30[1] ไม่เกิน 0.17[3] ไม่เกิน 0.32[3] - 
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                                       บทที่ 3 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                            ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดร้อน                                                                                                                                                                                                                           RP/S050/23/JAN-JUN/TABLE 3.2.1-2 

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน)  

ตารางที่ 3.2.1-2 (ต่อ) 

 

สถานีตรวจวัด วันท่ีเก็บตัวอย่าง 

ผลการตรวจวัด 

TSP  

(mg/m3) 

PM-10 

(mg/m3) 

PM-2.5 

(mg/m3) 

SO2 (1 hr)* SO2 (24 hr) NO2 (1 hr)* HCl 

(mg/m3) (ppm) (mg/m3) (ppm) (mg/m3) (ppm) (mg/m3) 

3.  บ้านกลางอ่าว 20-21 ก.พ. 66 0.103 0.048 0.001 0.0049 0.0128 0.0045 0.0118 0.0201 0.0378 <0.001 
(พิกัด 0558241E, 21-22 ก.พ. 66 0.116 0.054 0.002 0.0051 0.0133 0.0044 0.0115 0.0233 0.0438 <0.001 
1238684N) 22-23 ก.พ. 66 0.109 0.050 0.001 0.0053 0.0139 0.0043 0.0113 0.0224 0.0421 <0.001 
~ 2,000 m. จากกลุ่มโรงงาน 23-24 ก.พ. 66 0.129 0.062 - 0.0049 0.0128 0.0044 0.0115 0.0228 0.0429 <0.001 

 24-25 ก.พ. 66 0.113 0.051 - 0.0050 0.0131 0.0043 0.0113 0.0216 0.0406 <0.001 
 25-26 ก.พ. 66 0.120 0.058 - 0.0054 0.0141 0.0045 0.0118 0.0229 0.0431 <0.001 
 26-27 ก.พ. 66 0.110 0.050 - 0.0051 0.0133 0.0044 0.0115 0.0237 0.0446 <0.001 

 Min-Max 
0.103-

0.129 

0.048-

0.062 

0.001-

0.002 

0.0049-

0.0054 

0.0128-

0.0141 

0.0043-

0.0045 

0.0113-

0.0118 

0.0201-

0.0237 

0.0378-

0.0446 

<0.001 

4.  บ้านทับมอญ 20-21 ก.พ. 66 0.069 0.033 0.001 0.0054 0.0141 0.0046 0.0120 0.0235 0.0442 <0.001 
(พิกัด 0559741E, 21-22 ก.พ. 66 0.087 0.041 0.002 0.0052 0.0136 0.0045 0.0118 0.0217 0.0408 <0.001 
1244799N) 22-23 ก.พ. 66 0.083 0.036 0.002 0.0055 0.0144 0.0045 0.0118 0.0238 0.0448 <0.001 
~ 3,500 m. จากกลุ่มโรงงาน 23-24 ก.พ. 66 0.071 0.040 - 0.0054 0.0141 0.0046 0.0120 0.0257 0.0484 <0.001 

 24-25 ก.พ. 66 0.090 0.038 - 0.0053 0.0139 0.0045 0.0118 0.0220 0.0414 <0.001 
 25-26 ก.พ. 66 0.094 0.045 - 0.0055 0.0144 0.0046 0.0120 0.0273 0.0514 <0.001 
 26-27 ก.พ. 66 0.065 0.038 - 0.0052 0.0136 0.0046 0.0120 0.0219 0.0412 <0.001 

 Min-Max 
0.065-

0.094 

0.033-

0.045 

0.001-

0.002 

0.0052-

0.0055 

0.0136-

0.0144 

0.0045-

0.0046 

0.0118-

0.0120 

0.0217-

0.0273 

0.0408-

0.0514 

<0.001 

ค่ามาตรฐาน ไม่เกิน 0.33[1] ไม่เกิน 0.12[1]  ไม่เกิน 0.05[4]  ไม่เกิน 0.30[2] ไม่เกิน 0.78[2] ไม่เกิน 0.12[1] ไม่เกิน 0.30[1] ไม่เกิน 0.17[3] ไม่เกิน 0.32[3] - 
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                                       บทที่ 3 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                            ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดร้อน                                                                                                                                                                                                                           RP/S050/23/JAN-JUN/TABLE 3.2.1-2 

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน)  

ตารางที่ 3.2.1-2 (ต่อ) 

 

สถานีตรวจวัด วันท่ีเก็บตัวอย่าง 

ผลการตรวจวัด 

TSP 

(mg/m3) 

PM-10 

(mg/m3) 

PM-2.5 

(mg/m3) 

SO2 (1 hr)* SO2 (24 hr) NO2 (1 hr)* HCl 

(mg/m3) (ppm) (mg/m3) (ppm) (mg/m3) (ppm) (mg/m3) 

  5.  บ้านบ่อทองหลาง 20-21 ก.พ. 66 0.071 0.032 0.001 0.0054 0.0141 0.0045 0.0118 0.0220 0.0414 <0.001 
   (พิกัด 0563265E, 21-22 ก.พ. 66 0.106 0.046 0.001 0.0055 0.0144 0.0046 0.0120 0.0187 0.0352 <0.001 
   1239587N) 22-23 ก.พ. 66 0.072 0.034 0.001 0.0056 0.0147 0.0047 0.0123 0.0227 0.0427 <0.001 
   ~ 4,000 m. จากกลุ่มโรงงาน 23-24 ก.พ. 66 0.091 0.042 - 0.0058 0.0152 0.0046 0.0120 0.0205 0.0386 <0.001 
   24-25 ก.พ. 66 0.113 0.050 - 0.0054 0.0141 0.0045 0.0118 0.0241 0.0453 <0.001 

 25-26 ก.พ. 66 0.119 0.049 - 0.0055 0.0144 0.0047 0.0123 0.0235 0.0442 <0.001 
 26-27 ก.พ. 66 0.114 0.044 - 0.0058 0.0152 0.0048 0.0126 0.0232 0.0436 <0.001 

 Min-Max 
0.071-

0.119 

0.032-

0.050 

0.001 0.0054-

0.0058 

0.0141-

0.0152 

0.0045-

0.0048 

0.0118-

0.0126 

0.0187-

0.0241 

0.0352-

0.0453 

<0.001 

ค่ามาตรฐาน ไม่เกิน 0.33[1] ไม่เกิน 0.12[1]  ไม่เกิน 0.05[4]  ไม่เกิน 0.30[2] ไม่เกิน 0.78[2] ไม่เกิน 0.12[1] ไม่เกิน 0.30[1] ไม่เกิน 0.17[3] ไม่เกิน 0.32[3] - 

 
ค่ามาตรฐาน[1] : ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบับท่ี 24 (พ.ศ. 2547) เรือ่ง กำหนดมาตรฐานคณุภาพอากาศในบรรยากาศโดยท่ัวไป  

ค่ามาตรฐาน[2] : ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบับท่ี 21 (พ.ศ. 2544) ออกตามความในพระราชบัญญัติส่งเสริม และรักษาสิง่แวดล้อมแห่งชาติ พ.ศ. 2535  

   เรื่อง กำหนดมาตรฐานค่าก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ในบรรยากาศโดยท่ัวไป ในเวลา 1 ชัว่โมง  

ค่ามาตรฐาน[3] : ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบับท่ี 33 (พ.ศ. 2552) เรื่อง กำหนดมาตรฐานค่าก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ในบรรยากาศโดยท่ัวไป  

ค่ามาตรฐาน[4] : ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบับท่ี 36 (พ.ศ. 2553) เรื่อง กำหนดมาตรฐานฝุน่ละอองขนาดไม่เกิน 2.5 ไมครอน ในบรรยากาศท่ัวไป 

หมายเหต ุ : * = ค่าท่ีรายงานเปน็ค่าเฉลี่ย 1 ชัว่โมงสูงสุด (Maximum) ของชว่งวันท่ีทำการตรวจวัด 24 ชั่วโมงต่อเนื่อง 

 :   -  = ไม่มีมาตรฐานในประเทศไทยกำหนดค่าไว้   

 : ผลการตรวจวัด NO2 และ SO2 รายชั่วโมง (24 ชัว่โมง) แสดงดงัภาคผนวกท่ี 3   

 :   <0.001 คือ ค่า Detection Limit ของ HCl 
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 !��ก���������	�
�	�"� ���������#$�%ก��&��������                                                                                           RP/S050/23/JAN-JUN/TABLE 3.2.1-3
���9
� �$��������������
���� �:�ก
� (�$�<�)  

3-19 

�������� 3.2.1-3 ��"	��ก�������
�!&�!���#���������?"@��������� (TSP) A������ก�B 
��$�&��	C D.B. 2563-2566 

 

�
���������
� 
��ก�������
� (mg/m3) 

�����&���� �����&������ ����ก����&�� �����
���H �����&����$��� 
18-25 ก.	. 63 0.039 0.035 0.037 0.042 0.042 
17-24 ก.�. 64 0.074 0.069 0.078 0.056 0.070 
16-23 ก.	. 64 0.037 0.040 0.029 0.039 0.034 
19-26 ก.�. 65 0.032 0.028 0.031 0.022 0.028 
15-22 ก.	. 65 0.028 0.030 0.018 0.014 0.030 
20-27 ก.�. 66 0.111 0.066 0.114 0.080 0.098 

!&�����I�� ��&#ก�� 0.33 

 

!&�����I�� : ���ก�����ก���ก��������� !"��#$�%�&� '()(*+� 24 (�.�. 2547) .�/�"� ก0�#1���&�2�1
   �3�4��"�ก��51(��	�ก��6�	*)��7�  
$���#$�"  : ������8391 �""���� (TSP) .�=1�$�.' +�	. >���&?�กก��&��?�)� 7 �)1&$".1/�"� 
�����  : (��@)* �#����	��&+ "�1�)�&�+ ?0�ก)� (�#�%1) 
   �A �.�. 2563B�.�. 2566 &��?�)�6�	 (��@)* ."�.�+.."�. �"1C) &�D� .C"�E��� ?0�ก)� 
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 !��ก���������	�
�	�"� ���������#$�%ก��&��������                                                                                           RP/S050/23/JAN-JUN/TABLE 3.2.1-3
���:
� �$��������������
���� �;�ก
� (�$�=�)  
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�������� 3.2.1-4 ��"	��ก�������
�	����N@"A������������&#ก�� 10 ��!��� (PM-10) 
B������ก�C ��$�&��	D E.C. 2563-2566 

 

�
���������
� 
��ก�������
� (mg/m3) 

�����&���� �����&������ ����ก����&�� �����
���I �����&����$��� 
18-25 ก.	. 63 0.018 0.017 0.018 0.020 0.019 
17-24 ก.�. 64 0.043 0.038 0.043 0.031 0.040 
16-23 ก.	. 64 0.016 0.019 0.014 0.019 0.017 
19-26 ก.�. 65 0.014 0.011 0.017 0.012 0.013 
15-22 ก.	. 65 0.012 0.013 0.008 0.006 0.012 
20-27 ก.�. 66 0.051 0.033 0.053 0.039 0.042 

!&�����J�� ��&#ก�� 0.12 

 

!&�����J��  :  ���ก�����ก���ก��������� !"��#$�%�&� '()(*+� 24 (�.�. 2547) .�/�"� ก0�#1���&�2�1
   �3�4��"�ก��51(��	�ก��6�	*)��7� 
$���#$�"    :  ������8391 �""�>1��7�$.ก�1 10 7���"1 (PM-10) .�=1�$�.' +�	. >���&?�กก��&��?�)�       

                       7 �)1&$".1/�"� 
�����  :   (��@)* �#����	��&+ "�1�)�&�+ ?0�ก)� (�#�%1) 

   �A �.�. 2563B�.�. 2566 &��?�)�6�	 (��@)* ."�.�+.."�. �"1C) &�D� .C"�E��� ?0�ก)� 
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 !��ก���������	�
�	�"� ���������#$�%ก��&��������                                                                                           RP/S050/23/JAN-JUN/TABLE 3.2.1-3
���:
� �$��������������
���� �;�ก
� (�$�=�)  
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�������� 3.2.1-5 ��"	��ก�������
�	����N@"A������������&#ก�� 2.5 ��!��� (PM-2.5)  
B������ก�C ��$�&��	D E.C. 2563-2566 

 

�
���������
� 
��ก�������
� (mg/m3) 

�����&���� �����&������ ����ก����&�� �����
���I �����&����$��� 
18-21 ก.	. 63 0.004 0.004 0.004 0.005 0.004 
17-24 ก.�. 64 0.017 0.015 0.018 0.016 0.019 
16-23 ก.	. 64 0.007 0.011 0.005 0.009 0.010 
19-26 ก.�. 65 0.003 0.005 0.006 0.009 0.008 
15-22 ก.	. 65 0.004 0.007 0.005 0.003 0.008 
20-23 ก.�. 66 0.002 0.001 0.001 0.002 0.001 

!&�����J�� ��&#ก�� 0.05 

 

!&�����J�� :   ���ก�����ก���ก��������� !"��#$�%�&� '()(*+� 36 (�.�. 2553) .�/�"� ก0�#1���&�2�1
8391 �""�>1��7�$.ก�1 2.5 7���"1 51(��	�ก��*)��7� 

$���#$�" :   ������8391 �""�>1��7�$.ก�1 2.5 7���"1 (PM-2.5) .�=1�$�.' +�	. >���&?�กก��&��?�)�       
                       3 �)1&$".1/�"� 

:  .�=1ก��&��?�)�.����.&��?�ก*+���&�ก��ก0�#1�7�! 
�����  :   (��@)* �#����	��&+ "�1�)�&�+ ?0�ก)� (�#�%1) 

   �A �.�. 2563B�.�. 2566 &��?�)�6�	 (��@)* ."�.�+.."�. �"1C) &�D� .C"�E��� ?0�ก)� 
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���:
� �$��������������
���� �;�ก
� (�$�=�)  
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�������� 3.2.1-6 ��"	��ก�������
�	����NกP�QQ
�#R��S����ก�Q�S (SO2) #U���� 24 =
�� �� 
B������ก�C ��$�&��	D E.C. 2563-2566 

 

�
���������
� 
��ก�������
� (mg/m3) 

�����&���� �����&������ ����ก����&�� �����
���I �����&����$��� 
18-25 ก.	. 63 0.011 0.011 0.011 0.011 0.011 
17-24 ก.�. 64 0.012 0.012 0.012 0.012 0.012 
16-23 ก.	. 64 0.011 0.012 0.011 0.012 0.012 
19-26 ก.�. 65 0.012 0.012 0.011 0.012 0.011 
15-22 ก.	. 65 0.012 0.012 0.011 0.012 0.011 
20-27 ก.�. 66 0.013 0.013 0.012 0.012 0.012 

 !&�����J��   ��&#ก�� 0.30 

 

 !&�����J�� :  ���ก�����ก���ก��������� !"��#$�%�&� '()(*+� 24 (�.�. 2547) .�/�"� ก0�#1���&�2�1�3�4��
    "�ก��51(��	�ก��6�	*)��7� 
 $���#$�"  :  ������กH�CC) .I"�E7�""ก7C�E (SO2) .�=1�$�.' +�	. >���&?�กก��&��?�)� 7 �)1&$".1/�"� 
�����  :  (��@)* �#����	��&+ "�1�)�&�+ ?0�ก)� (�#�%1) 
       �A �.�. 2563B�.�. 2566 &��?�)�6�	 (��@)* ."�.�+.."�. �"1C) &�D� .C"�E��� ?0�ก)� 
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 !��ก���������	�
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���:
� �$��������������
���� �;�ก
� (�$�=�)  
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�������� 3.2.1-7 ��"	��ก�������
�	����NกP�Q�� ��#������ก�Q�S (NO2) #U���� 1 =
�� ��  
B������ก�C ��$�&��	D E.C. 2563-2566 

 

�
���������
� 
��ก�������
� (mg/m3) 

�����&���� �����&������ ����ก����&�� �����
���I �����&����$��� 
18-25 ก.	. 63 0.036 0.042 0.038 0.035 0.037 
17-24 ก.�. 64 0.039 0.039 0.040 0.040 0.038 
16-23 ก.	. 64 0.041 0.038 0.042 0.042 0.041 
19-26 ก.�. 65 0.044 0.047 0.051 0.047 0.045 
15-22 ก.	. 65 0.044 0.047 0.050 0.048 0.046 
20-27 ก.�. 66 0.041 0.042 0.042 0.045 0.042 

!&�����J�� ��&#ก�� 0.32 

 

!&�����J�� : ���ก�����ก���ก��������� !"��#$�%�&� '()(*+� 33 (�.�. 2552) .�/�"� ก0�#1���&�2�1
  �$�กH�C716&�.?17�""ก7C�E51(��	�ก��6�	*)��7�  

$���#$�"  : ������กH�C716&�.?17�""ก7C�E (NO2) .�=1�$�.' +�	. >���&?�กก��&��?�)� 7 �)1&$".1/�"� 
�����  : (��@)* �#����	��&+ "�1�)�&�+ ?0�ก)� (�#�%1) 

   �A �.�. 2563B�.�. 2566 &��?�)�6�	 (��@)* ."�.�+.."�. �"1C) &�D� .C"�E��� ?0�ก)� 
 
 
 
 



��������ก��	
��
���������ก��	���ก
�����ก�����ก��������������� ����� 3 
�������ก�����������������ก��������������� ��ก�����������������ก��������������� 
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���:
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���� �;�ก
� (�$�=�)  
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�������� 3.2.1-8 ��"	��ก�������
�	����NกP�Q�X ��#��!�����S (HCl) B������ก�C  
��$�&��	D E.C. 2563-2566 

 

�
���������
� 
��ก�������
� (mg/m3) 

�����&���� �����&������ ����ก����&�� �����
���I �����&����$��� 
18-25 ก.	. 63 <0.001 <0.001 <0.001 <0.001 <0.001 

17-24 ก.�. 64 <0.001 <0.001 <0.001 <0.001 <0.001 

16-23 ก.	. 64 <0.001 <0.001 <0.001 <0.001 <0.001 

19-26 ก.�. 65 <0.001 <0.001 <0.001 <0.001 <0.001 

15-22 ก.	. 65 <0.001 <0.001 <0.001 <0.001 <0.001 

20-27 ก.�. 66 <0.001 <0.001 <0.001 <0.001 <0.001 

!&�����J�� - 

 

$���#$�" : ������กH�C7L6��.?1� "7��E (HCl) .�=1�$�.' +�	. >���&?�กก��&��?�)� 7 �)1&$".1/�"� 
 : <0.001 .�=1�$� Detection Limit >"� HCl 
�����    : (��@)* �#����	��&+ "�1�)�&�+ ?0�ก)� (�#�%1) 

  �A �.�. 2563B�.�. 2566 &��?�)�6�	 (��@)* ."�.�+.."�. �"1C) &�D� .C"�E��� ?0�ก)� 
 
 

  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
 
 
 
 
 

 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จ ากัด (มหาชน)

    RP/S050/23/JAN-JUN/GRAPH 3.2.1-2

รูปท่ี 3.2.1-2 สรุปผลการตรวจวัดปริมาณฝุ่นละอองรวม (TSP) ในบรรยากาศ

ระหว่างปี พ.ศ. 2563-2566

รูปท่ี 3.1-2 (ต่อ)

0.039
0.074

0.037 0.032 0.028

0.111

0.000

0.110

0.220

0.330

0.440

0.550

0.660

18-25 ก.ย. 17-24 ก.พ. 16-23 ก.ย. 19-26 ก.พ. 15-22 ก.ย. 20-27 ก.พ.

พ.ศ. 2563 พ.ศ. 2564 พ.ศ. 2565 พ.ศ. 2566

บ้านท่าขาม

mg/m3

0.035
0.069

0.040 0.028 0.030
0.066

0.000

0.110

0.220

0.330

0.440

0.550

0.660

18-25 ก.ย. 17-24 ก.พ. 16-23 ก.ย. 19-26 ก.พ. 15-22 ก.ย. 20-27 ก.พ.

พ.ศ. 2563 พ.ศ. 2564 พ.ศ. 2565 พ.ศ. 2566

บ้านท่ามะนาว

ค่ามาตรฐานก าหนดให้มีค่าไม่เกิน 0.33 mg/m3

ค่ามาตรฐานก าหนดให้มีค่าไม่เกิน 0.33 mg/m3

mg/m3

3-25

0.037
0.078

0.029 0.031 0.018

0.114

0.000

0.110

0.220

0.330

0.440

0.550

0.660

18-25 ก.ย. 17-24 ก.พ. 16-23 ก.ย. 19-26 ก.พ. 15-22 ก.ย. 20-27 ก.พ.

พ.ศ. 2563 พ.ศ. 2564 พ.ศ. 2565 พ.ศ. 2566

บ้านกลางอ่าว

ค่ามาตรฐานก าหนดให้มีค่าไม่เกิน 0.33 mg/m3

mg/m3



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จ ากัด (มหาชน)

รูปท่ี 3.2.1-2 (ต่อ)

    RP/S050/23/JAN-JUN/GRAPH 3.2.1-2

0.042 0.056 0.039 0.022 0.050

0.080

0.000

0.110

0.220

0.330

0.440

0.550

0.660

18-25 ก.ย. 17-24 ก.พ. 16-23 ก.ย. 19-26 ก.พ. 15-22 ก.ย. 20-27 ก.พ.

พ.ศ. 2563 พ.ศ. 2564 พ.ศ. 2565 พ.ศ. 2566

บ้านทับมอญ

ค่ามาตรฐานก าหนดให้มีค่าไม่เกิน 0.33 mg/m3

mg/m3

0.042
0.070

0.034 0.028 0.030

0.098

0.000

0.110

0.220

0.330

0.440

0.550

0.660

18-25 ก.ย. 17-24 ก.พ. 16-23 ก.ย. 19-26 ก.พ. 15-22 ก.ย. 20-27 ก.พ.

พ.ศ. 2563 พ.ศ. 2564 พ.ศ. 2565 พ.ศ. 2566

บ้านบ่อทองหลาง

ค่ามาตรฐานก าหนดให้มีค่าไม่เกิน 0.33 mg/m3

mg/m3

3-26



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จ ากัด (มหาชน)

รูปท่ี 3.1-3 สรุปผลการตรวจวัดปริมาณฝุ่นละอองไม่เกิน 10 ไมครอน (PM-10) ในบรรยากาศ

             RP/S050/23/JAN-JUN/GRAPH 3.2.1-3

รูปท่ี 3.2.1-3 สรุปผลการตรวจวัดปริมาณฝุ่นละอองไม่เกิน 10 ไมครอน (PM-10) ในบรรยากาศ

ระหว่างปี พ.ศ. 2563-2566

0.018 

0.043 

0.016 0.014 0.012 

0.051 

0.000

0.030

0.060

0.090

0.120

0.150

18-25 ก.ย. 17-24 ก.พ. 16-23 ก.ย. 19-26 ก.พ. 15-22 ก.ย. 20-27 ก.พ.

พ.ศ. 2563 พ.ศ. 2564 พ.ศ. 2565 พ.ศ. 2566

บ้านท่าขาม

ค่ามาตรฐานก าหนดให้มีค่าไม่เกิน 0.12 mg/m3

mg/m3

0.017 

0.038 

0.019 
0.011 0.013 

0.033 

0.000

0.030

0.060

0.090

0.120

0.150

18-25 ก.ย. 17-24 ก.พ. 16-23 ก.ย. 19-26 ก.พ. 15-22 ก.ย. 20-27 ก.พ.

พ.ศ. 2563 พ.ศ. 2564 พ.ศ. 2565 พ.ศ. 2566

บ้านท่ามะนาว

ค่ามาตรฐานก าหนดให้มีค่าไม่เกิน 0.12 mg/m3

mg/m3

0.018 

0.043 

0.014 0.017 
0.008 

0.053 

0.000

0.030

0.060

0.090

0.120

0.150

18-25 ก.ย. 17-24 ก.พ. 16-23 ก.ย. 19-26 ก.พ. 15-22 ก.ย. 20-27 ก.พ.

พ.ศ. 2563 พ.ศ. 2564 พ.ศ. 2565 พ.ศ. 2566

บ้านกลางอ่าว

ค่ามาตรฐานก าหนดให้มีค่าไม่เกิน 0.12 mg/m3

mg/m3

3-27



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

 

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จ ากัด (มหาชน)

รูปท่ี 3.2.1-3 (ต่อ)

             RP/S050/23/JAN-JUN/GRAPH 3.2.1-3

0.020 
0.031 

0.019 
0.012 0.006 

0.039 

0.000

0.030

0.060

0.090

0.120

0.150

18-25 ก.ย. 17-24 ก.พ. 16-23 ก.ย. 19-26 ก.พ. 15-22 ก.ย. 20-27 ก.พ.

พ.ศ. 2563 พ.ศ. 2564 พ.ศ. 2565 พ.ศ. 2566

บ้านทับมอญ

ค่ามาตรฐานก าหนดให้มีค่าไม่เกิน 0.12 mg/m3

mg/m3

0.019 

0.040 

0.017 0.013 0.012 

0.042 

0.000

0.030

0.060

0.090

0.120

0.150

18-25 ก.ย. 17-24 ก.พ. 16-23 ก.ย. 19-26 ก.พ. 15-22 ก.ย. 20-27 ก.พ.

พ.ศ. 2563 พ.ศ. 2564 พ.ศ. 2565 พ.ศ. 2566

บ้านบ่อทองหลาง

ค่ามาตรฐานก าหนดให้มีค่าไม่เกิน 0.12 mg/m3

mg/m3
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จ ากัด (มหาชน)

รูปท่ี 3.2.1-4 สรุปผลการตรวจวัดปริมาณฝุ่นละอองไม่เกิน 2.5 ไมครอน (PM-2.5) ในบรรยากาศ

ระหว่างปี พ.ศ. 2563-2566

รูปท่ี 3.1-3 สรุปผลการตรวจวัดปริมาณฝุ่นละอองไม่เกิน 10 ไมครอน (PM-10) ในบรรยากาศ

             RP/S050/23/JAN-JUN/GRAPH 3.2.1-4

0.004 

0.017 

0.007 
0.003 0.004 0.002 

0.000

0.020

0.040

0.060

0.080

18-21 ก.ย. 17-24 ก.พ. 16-23 ก.ย. 19-26 ก.พ. 15-22 ก.ย. 20-27 ก.พ.

พ.ศ. 2563 พ.ศ. 2564 พ.ศ. 2565 พ.ศ. 2566

บ้านท่าขาม

ค่ามาตรฐานก าหนดให้มีค่าไม่เกิน 0.05 mg/m3

mg/m3

0.004 

0.015 
0.011 

0.005 0.007 
0.001 

0.000

0.020

0.040

0.060

0.080

18-21 ก.ย. 17-24 ก.พ. 16-23 ก.ย. 19-26 ก.พ. 15-22 ก.ย. 20-27 ก.พ.

พ.ศ. 2563 พ.ศ. 2564 พ.ศ. 2565 พ.ศ. 2566

บ้านท่ามะนาว

ค่ามาตรฐานก าหนดให้มีค่าไม่เกิน 0.05 mg/m3

mg/m3

0.004 

0.018 

0.005 0.006 0.005 
0.001 

0.000

0.020

0.040

0.060

0.080

18-21 ก.ย. 17-24 ก.พ. 16-23 ก.ย. 19-26 ก.พ. 15-22 ก.ย. 20-27 ก.พ.

พ.ศ. 2563 พ.ศ. 2564 พ.ศ. 2565 พ.ศ. 2566

บ้านกลางอ่าว

ค่ามาตรฐานก าหนดให้มีค่าไม่เกิน 0.05 mg/m3

mg/m3
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

 

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จ ากัด (มหาชน)

รูปท่ี 3.2.1-4 (ต่อ)

             RP/S050/23/JAN-JUN/GRAPH 3.2.1-4

0.005 

0.016 
0.009 0.009 

0.003 0.002 

0.000

0.020

0.040

0.060

0.080

18-21 ก.ย. 17-24 ก.พ. 16-23 ก.ย. 19-26 ก.พ. 15-22 ก.ย. 20-27 ก.พ.

พ.ศ. 2563 พ.ศ. 2564 พ.ศ. 2565 พ.ศ. 2566

บ้านทับมอญ

ค่ามาตรฐานก าหนดให้มีค่าไม่เกิน 0.05 mg/m3

mg/m3

0.004 

0.019 

0.010 0.008 0.008 
0.001 

0.000

0.020

0.040

0.060

0.080

18-21 ก.ย. 17-24 ก.พ. 16-23 ก.ย. 19-26 ก.พ. 15-22 ก.ย. 20-27 ก.พ.

พ.ศ. 2563 พ.ศ. 2564 พ.ศ. 2565 พ.ศ. 2566

บ้านบ่อทองหลาง

ค่ามาตรฐานก าหนดให้มีค่าไม่เกิน 0.05 mg/m3

mg/m3
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จ ากัด (มหาชน)

รูปท่ี 3.2.1-5 สรุปผลการตรวจวัดปริมาณก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2) เฉล่ีย 24 ช่ัวโมง ในบรรยากาศ

ระหว่างปี พ.ศ. 2563-2566

     RP/S050/23/JAN-JUN/GRAPH 3.2.1-5

0.011 0.012 0.011 0.012 0.012 0.013 

0.000

0.110

0.220

0.330

0.440

0.550

0.660

18-25 ก.ย. 17-24 ก.พ. 16-23 ก.ย. 19-26 ก.พ. 15-22 ก.ย. 20-27 ก.พ.

พ.ศ. 2563 พ.ศ. 2564 พ.ศ. 2565 พ.ศ. 2566

บ้านท่าขาม

ค่ามาตรฐานก าหนดให้มีค่าไม่เกิน 0.30 mg/m3

mg/m3

0.011 0.012 0.012 0.012 0.012 0.013 

0.000

0.050

0.100

0.150

0.200

0.250

0.300

0.350

0.400

18-25 ก.ย. 17-24 ก.พ. 16-23 ก.ย. 19-26 ก.พ. 15-22 ก.ย. 20-27 ก.พ.

พ.ศ. 2563 พ.ศ. 2564 พ.ศ. 2565 พ.ศ. 2566

บ้านท่ามะนาว

ค่ามาตรฐานก าหนดให้มีค่าไม่เกิน 0.30 mg/m3

mg/m3

0.011 0.012 0.011 0.011 0.011 0.012 

0.000

0.050

0.100

0.150

0.200

0.250

0.300

0.350

0.400

18-25 ก.ย. 17-24 ก.พ. 16-23 ก.ย. 19-26 ก.พ. 15-22 ก.ย. 20-27 ก.พ.

พ.ศ. 2563 พ.ศ. 2564 พ.ศ. 2565 พ.ศ. 2566

บ้านกลางอ่าว

ค่ามาตรฐานก าหนดให้มีค่าไม่เกิน 0.30 mg/m3

mg/m3
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

 

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จ ากัด (มหาชน)

รูปท่ี 3.2.1-5 (ต่อ)

     RP/S050/23/JAN-JUN/GRAPH 3.2.1-5

0.011 0.012 0.012 0.012 0.012 0.012 

0.000

0.050

0.100

0.150

0.200

0.250

0.300

0.350

0.400

18-25 ก.ย. 17-24 ก.พ. 16-23 ก.ย. 19-26 ก.พ. 15-22 ก.ย. 20-27 ก.พ.

พ.ศ. 2563 พ.ศ. 2564 พ.ศ. 2565 พ.ศ. 2566

บ้านทับมอญ

ค่ามาตรฐานก าหนดให้มีค่าไม่เกิน 0.30 mg/m3

mg/m3

0.011 0.012 0.012 0.011 0.011 0.012 

0.000

0.050

0.100

0.150

0.200

0.250

0.300

0.350

0.400

18-25 ก.ย. 17-24 ก.พ. 16-23 ก.ย. 19-26 ก.พ. 15-22 ก.ย. 20-27 ก.พ.

พ.ศ. 2563 พ.ศ. 2564 พ.ศ. 2565 พ.ศ. 2566

บ้านบ่อทองหลาง

ค่ามาตรฐานก าหนดให้มีค่าไม่เกิน 0.30 mg/m3

mg/m3
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จ ากัด (มหาชน)

รูปท่ี 3.2.1-6 สรุปผลการตรวจวัดปริมาณปริมาณก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ (NO2) เฉล่ีย 1 ช่ัวโมง ในบรรยากาศ

ระหว่างปี พ.ศ. 2563-2566

         RP/S050/23/JAN-JUN/GRAPH 3.2.1-6

0.036 0.039 0.041 0.044 0.044 0.041

0.000

0.100

0.200

0.300

0.400

18-25 ก.ย. 17-24 ก.พ. 16-23 ก.ย. 19-26 ก.พ. 15-22 ก.ย. 20-27 ก.พ.

พ.ศ. 2563 พ.ศ. 2564 พ.ศ. 2565 พ.ศ. 2566

บ้านท่าขาม

ค่ามาตรฐานก าหนดให้มีค่าไม่เกิน 0.32 mg/m3

mg/m3

0.042 0.039 0.038 0.047 0.047 0.042

0.000

0.100

0.200

0.300

0.400

18-25 ก.ย. 17-24 ก.พ. 16-23 ก.ย. 19-26 ก.พ. 15-22 ก.ย. 20-27 ก.พ.

พ.ศ. 2563 พ.ศ. 2564 พ.ศ. 2565 พ.ศ. 2566

บ้านท่ามะนาว

ค่ามาตรฐานก าหนดให้มีค่าไม่เกิน 0.32 mg/m3

mg/m3

0.038 0.040 0.042 0.051 0.050 0.042

0.000

0.100

0.200

0.300

0.400

18-25 ก.ย. 17-24 ก.พ. 16-23 ก.ย. 19-26 ก.พ. 15-22 ก.ย. 20-27 ก.พ.

พ.ศ. 2563 พ.ศ. 2564 พ.ศ. 2565 พ.ศ. 2566

บ้านกลางอ่าว

ค่ามาตรฐานก าหนดให้มีค่าไม่เกิน 0.32 mg/m3

mg/m3

3-33



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

 

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จ ากัด (มหาชน)

รูปท่ี 3.2.1-6 (ต่อ)

         RP/S050/23/JAN-JUN/GRAPH 3.2.1-6

0.035 0.040 0.042 0.047 0.048 0.045

0.000

0.100

0.200

0.300

0.400

18-25 ก.ย. 17-24 ก.พ. 16-23 ก.ย. 19-26 ก.พ. 15-22 ก.ย. 20-27 ก.พ.

พ.ศ. 2563 พ.ศ. 2564 พ.ศ. 2565 พ.ศ. 2566

บ้านทับมอญ

ค่ามาตรฐานก าหนดให้มีค่าไม่เกิน 0.32 mg/m3

mg/m3

0.037 0.038 0.041 0.045 0.046 0.042

0.000

0.100

0.200

0.300

0.400

18-25 ก.ย. 17-24 ก.พ. 16-23 ก.ย. 19-26 ก.พ. 15-22 ก.ย. 20-27 ก.พ.

พ.ศ. 2563 พ.ศ. 2564 พ.ศ. 2565 พ.ศ. 2566

บ้านบ่อทองหลาง

ค่ามาตรฐานก าหนดให้มีค่าไม่เกิน 0.32 mg/m3

mg/m3
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จ ากัด (มหาชน)

รูปท่ี 3.2.1-7 สรุปผลการตรวจวัดปริมาณก๊าซไฮโดรเจนคลอไรด์ (HCl) ในบรรยากาศ

ระหว่างปี พ.ศ. 2563-2566

     RP/S050/23/JAN-JUN/GRAPH 3.2.1-7

<0.001 <0.001 <0.001 <0.001 <0.001 <0.001

0.000

0.005

0.010

0.015

0.020

0.025

0.030

18-25 ก.ย. 17-24 ก.พ. 16-23 ก.ย. 19-26 ก.พ. 15-22 ก.ย. 20-27 ก.พ.

พ.ศ. 2563 พ.ศ. 2564 พ.ศ. 2565 พ.ศ. 2566

บ้านท่าขาม

mg/m3

<0.001 <0.001 <0.001 <0.001 <0.001 <0.001

0.000

0.005

0.010

0.015

0.020

0.025

0.030

18-25 ก.ย. 17-24 ก.พ. 16-23 ก.ย. 19-26 ก.พ. 15-22 ก.ย. 20-27 ก.พ.

พ.ศ. 2563 พ.ศ. 2564 พ.ศ. 2565 พ.ศ. 2566

บ้านท่ามะนาว

mg/m3

<0.001 <0.001 <0.001 <0.001 <0.001 <0.001

0.000

0.005

0.010

0.015

0.020

0.025

0.030

18-25 ก.ย. 17-24 ก.พ. 16-23 ก.ย. 19-26 ก.พ. 15-22 ก.ย. 20-27 ก.พ.

พ.ศ. 2563 พ.ศ. 2564 พ.ศ. 2565 พ.ศ. 2566

บ้านกลางอ่าว

mg/m3
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

 

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จ ากัด (มหาชน)

     RP/S050/23/JAN-JUN/GRAPH 3.2.1-7

รูปท่ี 3.2.1-7 (ต่อ)

<0.001 <0.001 <0.001 <0.001 <0.001 <0.001

0.000

0.005

0.010

0.015

0.020

0.025

0.030

18-25 ก.ย. 17-24 ก.พ. 16-23 ก.ย. 19-26 ก.พ. 15-22 ก.ย. 20-27 ก.พ.

พ.ศ. 2563 พ.ศ. 2564 พ.ศ. 2565 พ.ศ. 2566

บ้านทับมอญ

mg/m3

<0.001 <0.001 <0.001 <0.001 <0.001 <0.001

0.000

0.005

0.010

0.015

0.020

0.025

0.030

18-25 ก.ย. 17-24 ก.พ. 16-23 ก.ย. 19-26 ก.พ. 15-22 ก.ย. 20-27 ก.พ.

พ.ศ. 2563 พ.ศ. 2564 พ.ศ. 2565 พ.ศ. 2566

บ้านบ่อทองหลาง

mg/m3
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1) ก���;�#���ก�� 

���ก��������	����������������
�� ���	��������	������ก�� ����$�
�	 ���ก����-
��&'���� 2566 	������ก���	� ���+�� ,�������,�"����	�,��" ���ก�	 (���.�) ������� !��"#���
ก��0�
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2) ��ก�������
� 

ก��������	����������������
�� ����$�
�	 ���ก����-��&'���� 2566 	������ก��������	
���	��������	������ก�� ���$� 
�.$�
�	 ���ก���� 2566 �����
��,$��
�6$��	����ก��
���
�������ก�7"�
��� � (NE) �"������������1$
�.$�
 0.3-8.0 ����/�����", �	 ��ก'�>����?@-�	 ���"���� 
2566 �����
��,$��
�6$��	����ก��
���
�� (S) �"������������1$
�.$�
 0.3-5.5 ����/�����" ����	 ��
��+���-�	 ����&'���� 2566 �����
��,$��
�6$��	����ก��
���������ก (W) �"������������1$
�.$�
 
0.3-8.0 ����/�����" C�ก��������	�,	
	�
�12�"# 3.2.2-2 

 



RP/S050/23/JAN-JUN/F3.2.2-1

บทที่ 3

การติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

รูปที่ 3.2.2-1 แสดงต าแหน่งการตรวจวัดความเร็วและทิศทางลมบริเวณพื้นที่โครงการ

รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

3
-
3

8

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จ ากัด (มหาชน)

EM-BK0465
Rectangle



3-39

ร�ปที่ �	 3.2.2-2  ผังแสดงความเร็วแล�งแสดงความเร�วและที่ �ศที่ างลม บร�เวณพื้นที่โครงการ ���䂸��堀䂽����张秢����le弈秢廰秢廘秢廄秢庘秢幼秢ऩq!"นที่ �	โครงการ 
บร�ษัท �ที่  สหว�ร�ยาสตีลอินดัสตรี จำกั�ลอินดัสตรี จำกัด (มหา�นด�สตีลอินดัสตรี จำกัร� จำกัด (มหาชน)�ine��h�����)�com,าก�ด (มหาชน)

ระหว0างเด!อินดัสตรี จำกัด (มหานมกราคม-ม�ถุนายน 2566�᠘᠘㿨nt��X��2นายน 2566

RP/S050/23/JAN-JUN/F3.2-2_WRโครงการขยายและปร�บปร2งโรงงานผังแสดงความเร็วแลล�ตีลอินดัสตรี จำกัเหล�กแผังแสดงความเร็วแล0นร�ดรBอินดัสตรี จำกัด (มหาน
บร�ษัท �ที่  สหว�ร�ยาสตีลอินดัสตรี จำกั�ลอินดัสตรี จำกัด (มหา�นด�สตีลอินดัสตรี จำกัร� จำกัด (มหาชน)�ine��h�����)�com,าก�ด (มหาชน)

ระหว0างว�นที่ �	 1-28 ก2มภาพื้นที่โครงการ ���䂸��堀䂽����张秢����le弈秢廰秢廘秢廄秢庘秢幼秢ऩq�นธ์ 2566�㿨S��༔`�〮㌷��#�F3.2.2-G 2566 ระหว0างว�นที่ �	 1-31 ม�นาคม 2566

ระหว0างว�นที่ �	 24-31 มกราคม 2559ระหว0างว�นที่ �	 1-31 มกราคม 2566

รายงานผังแสดงความเร็วแลลการปฏิบัติตามมาตร�บ�ตีลอินดัสตรี จำกั�ตีลอินดัสตรี จำกัามมาตีลอินดัสตรี จำกัรการปJอินดัสตรี จำกัด (มหางก�นและลดผังแสดงความเร็วแลลกระที่ บส�	งแวดลBอินดัสตรี จำกัด (มหาม
และมาตีลอินดัสตรี จำกัรการตีลอินดัสตรี จำกั�ดตีลอินดัสตรี จำกัามตีลอินดัสตรี จำกัรวจำกัด (มหาชน)�ine��h�����)�comสอินดัสตรี จำกัด (มหาบผังแสดงความเร็วแลลกระที่ บส�	งแวดลBอินดัสตรี จำกัด (มหาม

บที่ ที่ �	 3
ผังแสดงความเร็วแลลการตีลอินดัสตรี จำกั�ดตีลอินดัสตรี จำกัามตีลอินดัสตรี จำกัรวจำกัด (มหาชน)�ine��h�����)�comสอินดัสตรี จำกัด (มหาบผังแสดงความเร็วแลลกระที่ บส�	งแวดลBอินดัสตรี จำกัด (มหาม



3-40

ร�ปที่ �	 3.2.2-2  (ตีลอินดัสตรี จำกั0อินดัสตรี จำกัด (มหา)

โครงการขยายและปร�บปร2งโรงงานผังแสดงความเร็วแลล�ตีลอินดัสตรี จำกัเหล�กแผังแสดงความเร็วแล0นร�ดรBอินดัสตรี จำกัด (มหาน
บร�ษัท �ที่  สหว�ร�ยาสตีลอินดัสตรี จำกั�ลอินดัสตรี จำกัด (มหา�นด�สตีลอินดัสตรี จำกัร� จำกัด (มหาชน)�ine��h�����)�com,าก�ด (มหาชน)

ระหว0างว�นที่ �	 1-31 พื้นที่โครงการ ���䂸��堀䂽����张秢����le弈秢廰秢廘秢廄秢庘秢幼秢ऩqฤษัท ภาคม 2566 ระหว0างว�นที่ �	 1-30 ม�ถุนายน 2566�᠘᠘㿨nt��X��2นายน 2566

ระหว0างว�นที่ �	 24-31 มกราคม 2559
ระหว0างว�นที่ �	 1-30 เมษัท ายน 2566

รายงานผังแสดงความเร็วแลลการปฏิบัติตามมาตร�บ�ตีลอินดัสตรี จำกั�ตีลอินดัสตรี จำกัามมาตีลอินดัสตรี จำกัรการปJอินดัสตรี จำกัด (มหางก�นและลดผังแสดงความเร็วแลลกระที่ บส�	งแวดลBอินดัสตรี จำกัด (มหาม
และมาตีลอินดัสตรี จำกัรการตีลอินดัสตรี จำกั�ดตีลอินดัสตรี จำกัามตีลอินดัสตรี จำกัรวจำกัด (มหาชน)�ine��h�����)�comสอินดัสตรี จำกัด (มหาบผังแสดงความเร็วแลลกระที่ บส�	งแวดลBอินดัสตรี จำกัด (มหาม

บที่ ที่ �	 3
ผังแสดงความเร็วแลลการตีลอินดัสตรี จำกั�ดตีลอินดัสตรี จำกัามตีลอินดัสตรี จำกัรวจำกัด (มหาชน)�ine��h�����)�comสอินดัสตรี จำกัด (มหาบผังแสดงความเร็วแลลกระที่ บส�	งแวดลBอินดัสตรี จำกัด (มหาม

RP/S050/23/JAN-JUN/F3.2-2_WR
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3.2.3 !"@A�B��ก�C��ก	�&��#��#��#$�%ก 1, 2 

����ก��ก�����6������!��ก�����ก�����	�)�!$34�.��ก�5	�ก2��������
�����ก 1, 2 ���
���	�)�2����3O$T��������� (Total Suspended Particulate), 2����3O$T����������Q���ก�� 10 Q�!��� 
(PM-10), กX�//)��Y��1Q���กQ/�1 (SO2), กX�/��กQ/�1���Q�����	� (NOx) ���กX�/!��1�������กQ/�1 
(CO) 2̂�� 4 !�)0� (���ก�����	�)��)0� 2 !�)0� 	���:�6�+������������ก)�ก)�ก�����	�)�!$34�.��ก�5 
6������ก�5) 

 

1) ก���;�#���ก�� 

ก�����������	
��!$34�.��ก�5	�ก2��������
�����ก 1, 2 6������������ก���������
�� ���ก��!�-��#$���� 2566 Q���������ก�����	�)��� ���)���� 23 ก$�4�.)� 1̀ ����)���� 26 .~(4�!� 2566 
������)+��������	�)� Q���ก� TSP, PM-10, SO2, NOx ��� CO /a������ �̀ก���ก���)�������� �̀ก�����!����1 ���
����P���� �̀ก�����!����1 �)��
��6��������� 3.2.3-1 
����)������������4�.ก�����	�)��)��:2��� 3.2.3-1 

 

�������� 3.2.3-1 ��E�ก��#ก%��
���&�� ��E�ก����#!���$F �������G����E�ก����#!���$F 
!"@A�B��ก�C��ก	�&��#��#��#$�%ก 1, 2 

 
���ก�������
� ��E�ก��#ก%��
���&�� ��E�ก����#!���$F ����G����E�ก����#!���$F 

!"@A�B��ก�C��ก	�&��    

Total Suspended Particulate (TSP) Isokinetic Gravimetric Method U.S. EPA Method 5 
Particulate Matter 10 (PM-10) Isokinetic Gravimetric Method U.S. EPA Method 201A 

Sulfur Dioxide (SO2) Midget Impinger Titrimetric Method U.S. EPA Method 6 
Oxides of Nitrogen (NOx) Vacuum Flask Colorimetric Method U.S. EPA Method 7 
Carbon Monoxide (CO) Gas Bag Non-Dispersive  

Infrared Detection 

U.S. EPA Method 10 

 

2) ��ก�������
� 

ก�����	�)�!$34�.��ก�5	�ก2��������
�����ก 1, 2 ��������� ���ก��!�-��#$���� 2566
�������ก�����	�)��� ���)���� 23 ก$�4�.)� 1̀ ����)���� 26 .~(4�!� 2566 ��
�ก�����	�)��
���)������ 
��� 3.2.3-2 
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3) ��"	��ก�������
� 

	�ก
�ก�����	�)�!$34�.��ก�5	�ก2��������
�����ก 1, 2 �� ���)���� 23 ก$�4�.)� 1̀ ���
�)���� 26 .~(4�!� 2566 ���2����3��ก/��	������� 7 .���� 2����3O$T������ ��!������ก)� 84 mg/m3 

��� 81 mg/m3, กX�/��กQ/�1���Q�����	� ��!������ก)� 83 ppm ��� 87 ppm ���กX�//)��Y��1Q���กQ/�1 
��!������ก)� 465 ppm ��� 401 ppm �������)� �� �����
�ก�����	�)����Q�����2���������ก)�����P�� 
���2��ก�5ก�����������5�
��1 ��!���������
���������� �� ��� ก���������P��!��!$�ก��2������0�
��ก�5�
��	�ก����������ก (�ก��) ..5. 2544 ���ก�����6����2����3��ก/��	������� 7 2����3O$T������ 
��!��Q��Q���ก�� 240 mg/m3, กX�/��กQ/�1���Q�����	� ��!��Q��Q���ก�� 200 ppm ���กX�//)��Y��1Q���กQ/�1
��!��Q��Q���ก�� 800 ppm .���� ��!����:�6��ก3{1����P�����ก�����  


����)�กX�/!��1�������กQ/�1���2����3��ก/��	������� 7 .���� ��!�� 51 ppm ��� 0.66 
ppm �������)� /a��2|		$�)��)�Q����ก��ก���������P���. ��!��!$� 
����)�����������ก ����� �����
�ก��
���	�)����Q�����2���������ก)�����P�����2��ก�5ก�������$�
��ก��� �� ���ก�����!��2����3���

���	 �2�6���ก�5����������ก	�ก������ ..5. 2549 ���ก�����6��กX�/!��1�������กQ/�1 ��!��Q��Q���ก�� 
690 ppm .���� ��!����:�6��ก3{1����P�����ก����� 

	�ก
�!����3�)���ก�������O$T������ .���� ��!������ก)� 4.38 g/s ��� 2.13 g/s, 
กX�/��กQ/�1���Q�����	� ��!������ก)� 8.14 g/s ��� 3.68 g/s ���กX�//)��Y��1Q���กQ/�1 ��!������ก)� 
63.1 g/s ��� 27.5 g/s �������)� �� ��������2���������ก)��� ���Q����������ก�����!����1
�ก����

��������������!��ก���������2�)�2�$�������
�������ก�
��������� (4����)�ก���2������2��
�����������!��ก��6�������ก�����!����1
�ก����
���������� �!��ก���������2�)�2�$�������
���
����ก�
��������� (!�)0���� 1)) .���� ��!����:�6��ก3{1���ก�����6���!��ก��!��!$��)���ก���������
�� 
	�ก����
�����ก 1, 2 6����!���)���ก����������O$T������Q���ก�� 10.6 g/s, ��กQ/�1���Q�����	�Q���ก�� 
16.6 g/s ���กX�//)��Y��1Q���กQ/�1Q���ก�� 92.18 g/s 

 

4) ��"	��ก�������
���$�&��	d B.C. 2563f2566 


�ก�����������	
��!$34�.��ก�5	�ก2��������
�����ก 1, 2 �������2̂ ..5. 2563}2566 
�
��
�ก�����	�)�Q���)��)��������� 3.2.3-3 ����:2��� 3.2.3-2 .���� !��!�������������O$T������, 
กX�//)��Y��1Q���กQ/�1, กX�/��กQ/�1���Q�����	� ���กX�/!��1�������กQ/�1 ���
�������!����:�6��ก3{1
����P�����ก����� ����� �����
�ก�����	�)�!$34�.��ก�5	�ก2��������
�����ก 1, 2 ���2���������ก)�
�� ���Q����������ก�����!����1
�ก����
��������������!��ก���������2�)�2�$�������
�������ก�
��
������� (4����)�ก���2������2�������������!��ก��6�������ก�����!����1
�ก����
���������� �!��ก��
�������2�)�2�$�������
�������ก�
��������� (!�)0���� 1)) .���� ��!����:�6��ก3{1����P�����ก����� 
�$ก�)+��������ก�����	�)� 

 



โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จ ากัด (มหาชน)

RP/S050/23/JAN-JUN/F3.2.3-1

บทที่ 3

ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

รูปที่ 3.2.3-1 แสดงต าแหน่งและภาพการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่อง

3
-
4

3

รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

ปล่อง Dust Collector (PO Line)

ปล่อง Furnace 1,2

ปล่อง Scrubber PPPL (Outlet)

ปล่อง Boiler

ปล่อง Scrubber ARP

ปล่อง Furnace 3

EM-BK0465
Rectangle



3
-
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รายงานผลการปฎิบิติตามมาตรการปอ้งกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม  บทที่ 3 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม  

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดร้อน        RP/S050/23/JAN-JUN/TABLE 3.2.3-2 

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน) 

ตารางที่ 3.2.3-2 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องเตาเผาเหล็ก 1, 2 
 

 วัน เดือน ปี ชื่อปล่อง 

ผลการตรวจวัด 

ค่ามาตรฐาน 

(ppm) 

ค่าอัตราการระบาย 

ท่ีกำหนดใน EIA 

(g/s) 

ชนิด 

เชื้อเพลิง 

อัตราการใช้ 

เชื้อเพลิง 

(กิโลกรัม/ชม.) 
ค

วา
ม

สู
งป

ล
่อ
ง 

(
m

.)
 

เส้
น
ผ

่าน
ศ

ูน
ย
์ก
ล
าง

 (
cm

.)
 

ค
วา

ม
เร

็วก
๊าซ

 (
m

/
s)

 

อ
ัต

รา
ไห

ล
ก
๊าซ

 (
m

3
/
s)

 

อ
ุณ

ห
ภ
ูมิ

 (
O
C

)
 

%
 A

ct
ua

l 
O

xy
ge

n
 

ผลการตรวจวัดปริมาณมลสาร (ท่ีปริมาณออกซิเจนร้อยละ 7)  

TSP  

(mg/m
3
) 

PM-10 

(mg/m
3
) 

CO  

(ppm) 

NOx 

 (ppm) 

SO2  

(ppm) 

อัตราการ 

ระบายจริง 

(g/s) 

23 ก.พ. 66 ปล่องเตาเผาเหล็ก 

(เตาเผา 1, 2) 

พิกัด 0558523E 

       1241190N 

 80.0 440 6.57 52.766 247 7.5 84 - - - - 4.38 240
[1]/[2]

 10.6
[3] 

น้ำมันเตา 4,910 

- 33 - - - 1.67 - - 

- - 53 - - 3.14 690
[2]

 - 

- - - 83 - 8.14 200
[1]/[2]

 16.6
[3] 

- - - - 465 63.1 800
[1]

/950
[2]

 92.18
[3] 

26 พ.ค. 66 ปล่องเตาเผาเหล็ก 

(เตาเผา 1, 2) 

พิกัด 0558523E 

       1241190N 

80.0 440 4.40 29.228 342 8.7 81 - - - - 2.13 240
[1]/[2]

 10.6
[3] 

น้ำมันเตา 4,552.75 

- 27 - - - 0.715 - - 

- - 56 - - 1.67 690
[2]

 - 

- - - 87  - 3.68 200
[1]/[2]

 16.6
[3] 

- - - - 401 27.5 800
[1]

/950
[2]

 92.18
[3] 

ค่ามาตรฐาน[1] : ประกาศกระทรวงวิทยาศาสตร์ เทคโนโลยีและสิ่งแวดล้อม เรื่อง กำหนดมาตรฐานควบคุมการปล่อยท้ิงอากาศเสียจากโรงงานเหลก็ (เก่า) พ.ศ. 2544  

ค่ามาตรฐาน[2] : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดค่าปริมาณของสารเจือปนในอากาศท่ีระบายออกจากโรงงาน พ.ศ. 2549 

ค่ามาตรฐาน[3] : มาตรฐานตามเงื่อนไขของรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการใน

รายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน (ครั้งท่ี 1)) 

ท่ีมา  : บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน) ตรวจวัดโดย บริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลต้ิง เซอร์วิส จำกัด 

บริษัทผู้ตรวจวัดและวิเคราะห์ตัวอย่าง/ควบคุม  บริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลต้ิง เซอร์วิส จำกัด 

ผู้บันทึก   นายอดุลย์ แดงกล่อม/นายพิสิษฐ์ วรรณชัย 

ชื่อผู้ตรวจสอบ/ควบคุม   นางสาวกวิสรา จันทร์กระแจะ/นางสาวสุภาวดี แสนทวีสุข 

ชื่อผู้วิเคราะห์   นางสาวจันทร์เพ็ญ จับทอง/นางสาวบุศยารัตน์ ศิลาชัย 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทที่ 3 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดร้อน                                                                                            RP/S050/23/JAN-JUN/TABLE 3.2.3-3

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน)  

3-45 

ตารางที่ 3.2.3-3 สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องเตาเผาเหลก็ 1, 2 

ระหว่างปี พ.ศ. 2563–2566 
 

วันที่ตรวจวัด 

ผลการตรวจวัด 

TSP PM-10** Sulfur Dioxide Oxides of Nitrogen Carbon Monoxide 

(mg/m3) (g/s) (mg/m3) (g/s) (ppm) (g/s) (ppm) (g/s) (ppm) (g/s) 

21 ก.ย. 63 198 10.2 - - 515 69.4 96 9.31 8.0 0.472 

17 ธ.ค. 63 70 2.31 - - 386 33.2 89 5.52 8.3 0.312 

18 ก.พ. 64 61 1.73 - - 440 33.0 85 4.56 1.2 0.040 

พ.ค. 64* - - - - - - - - - - 

19 ก.ย. 64 85 3.37 - - 747 77.7 120 8.98 3.0 0.140 

15 ธ.ค. 64 145 4.19 - - 260 19.7 109 5.96 39 1.27 

23 ก.พ. 65 88 2.08 1.8 0.044 336 20.8 105 4.68 20 0.520 

26 พ.ค. 65 127 5.75 1.9 0.091 589 69.6 80 6.75 2.6 0.135 

20 ก.ย. 65 143 7.69 4.8 0.247 540 76.3 83 8.27 51 3.15 

8 ธ.ค. 65 90 3.70 2.3 0.095 518 55.8 104 8.09 0.66 0.031 

23 ก.พ. 66 84 4.38 33 1.67 465 63.1 12 1.19 53 3.14 

26 พ.ค. 66 81 2.13 27 0.715 401 27.5 87 3.68 56 1.67 

ค่ามาตรฐาน 240[1]/[2] 10.6[3] - - 
800[1], 

950[2] 
92.18[3] 200[1]/[2] 16.6[3] 690[2] - 

 
ค่ามาตรฐาน[1] : ประกาศกระทรวงวิทยาศาสตร์ เทคโนโลยีและสิ่งแวดล้อม เรื่อง กำหนดมาตรฐานควบคุมการปลอ่ย 

    ท้ิงอากาศเสียจากโรงงานเหล็ก (เก่า) พ.ศ. 2544  

ค่ามาตรฐาน[2]  : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดค่าปริมาณของสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจาก

โรงงาน พ.ศ. 2549  

ค่ามาตรฐาน[3]  : เงื่อนไขของรายงานการวเิคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิต

    เหล็กแผ่นรีดร้อน (ฉบับสมบูรณ)์ เดือนมีนาคม 2547 

หมายเหต ุ  : *  คือ ช่วงเดือนเมษายน-มิถุนายน 2564 ไม่สามารถดำเนินการตรวจวัดได ้

   เนื่องจากสถานการณ์การแพร่ระบาดของโรค Covid-19 

: **  คือ ตรวจวัดเพิ่มเติมตามมาตรการโครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน 

(ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน (ครั้งท่ี 1)) 

ที่มา   : บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน)  

      ปี 2563-2566 ตรวจวัดโดยบริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติง้ เซอร์วิส จำกัด 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จ ากัด (มหาชน)

RP/S050/23/JAN-JUN/GRAPH 3.2.3-2

รูปท่ี 3.2.3-2 สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศท่ีระบายออกจากปล่องเตาเผาเหล็ก 1, 2

ระหว่างปี พ.ศ. 2563-2566
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ฝุ่นละอองรวม (Particulate)

mg/m3
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ฝุ่นละอองขนาดไม่เกิน 10 ไมครอน (PM-10)

3-46

ค่ามาตรฐาน[1]/[2] ก าหนดให้มีค่าไม่เกิน 240 mg/m3

515 

386 
440 

747 

260 

336 
589 

540 

518 
465 

401 

0

200

400

600

800

1000

21 ก.ย. 17 ธ.ค. 18 ก.พ. 19 ก.ย. 15 ธ.ค. 23 ก.พ. 26 พ.ค. 20 ก.ย. 8 ธ.ค. 23 ก.พ. 26 พ.ค.

พ.ศ. 2563 พ.ศ. 2564 พ.ศ. 2565 พ.ศ. 2566

ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO
2
)

ppm

ค่ามาตรฐาน[2] ก าหนดให้มีค่าไม่เกิน 950 ppm

ค่ามาตรฐาน[1] ก าหนดให้มีค่าไม่เกิน 800 ppm

mg/m3



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จ ากัด (มหาชน)

รูปท่ี 3.2.3-2 (ต่อ)

                  RP/S050/23/JAN-JUN/GRAPH 3.2.3-2
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ก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน (NO
x
)

ค่ามาตรฐาน[1]/[2] ก าหนดให้มีค่าไม่เกิน 200 ppm
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ก๊าซคาร์บอนมอนอกไซด์ (CO)

ค่ามาตรฐาน[2] ก าหนดให้มีค่าไม่เกิน 690 ppm

ppm
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�������ก����������� ���ก��!�-��#$���� 2566 Q��Q���������ก�����	�)��� ���	�กQ�����
�ก��
��� /a����
�� �̀ก���ก���)�������� �̀ก�����!����1 �������P���� �̀ก�����!����1 �)��
��6��������� 3.2.4-1 

 

�������� 3.2.4-1 ��E�ก��#ก%��
���&�� ��E�ก����#!���$F �������G����E�ก����#!���$F 
!"@A�B��ก�C��ก	�&��#��#��#$�%ก 3 

 

���ก�������
� ��E�ก��#ก%��
���&�� ��E�ก����#!���$F ����G����E�ก����#!���$F 
!"@A�B��ก�C��ก	�&��    

Total Suspended Particulate (TSP) Isokinetic Gravimetric Method U.S. EPA Method 5 
Particulate Matter 10 (PM-10) Isokinetic Gravimetric Method U.S. EPA Method 201A 

Sulfur Dioxide (SO2) Midget Impinger Titrimetric Method U.S. EPA Method 6 
Oxide of Nitrogen (NOx) Vacuum Flask Colorimetric Method U.S. EPA Method 7 
Carbon Monoxide (CO) Gas Bag Non-Dispersive  

Infrared Detection 

U.S. EPA Method 10 
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทที่ 3 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม                     ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดร้อน                                                                                               RP/S050/23/JAN-JUN/TABLE 3.2.4-2

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน)  

3-49 

ตารางที่ 3.2.4-2 สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องเตาเผาเหลก็ 3 

ระหว่างปี พ.ศ. 2556–2560 
 

วันท่ีตรวจวัด 

ผลการตรวจวัด 

Total Suspended 

Particulate 
Sulfur Dioxide Oxides of Nitrogen Carbon Monoxide 

(mg/m3) (g/s) (ppm) (g/s) (ppm) (g/s) (ppm) (g/s) 

26 มี.ค. 56* 70 2.18 582 47.3 124 7.28 1.0 0.037 

26 มี.ค. 56** 100 3.20 374 31.3 137 8.23 2.7 0.099 

1 เม.ย. 57 113 3.18 579 42.6 105 5.57 0.54 0.017 

18 ก.ย. 57 116 3.36 320 24.2 103 5.61 1.3 0.043 

15 ก.ย. 59 117 3.33 210 15.7 84 4.52 5.4 0.176 

15 ธ.ค. 59 114 3.34 563 43.2 114 6.26 2.7 0.091 

15 พ.ค. 60 111 3.01 254 18.0 92 4.69 5.3 0.165 

ค่ามาตรฐาน 120[1] 3.37[3] 800[1] 70.50[3] 180[1] 12.37[3] 690[2]  - 

 
ค่ามาตรฐาน[1]: มาตรฐานค่าปริมาณของสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากโรงงานเหล็ก (ใหม่)  

    ประกาศกระทรวงวิทยาศาสตร์ เทคโนโลยีและสิ่งแวดล้อม พ.ศ. 2544  

ค่ามาตรฐาน[2]: มาตรฐานค่าปริมาณของสารเจือปนในอากาศท่ีระบายออกจากโรงงาน ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม  

                    พ.ศ.2549 (กำหนดสำหรับการผลิตท่ัวไปท่ีมีการเผาไหม้เชื้อเพลิง) 

ค่ามาตรฐาน[3]: เงื่อนไขของรายงานการวเิคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการขยาย และปรับปรุงโรงงานผลิต  

    เหล็กแผ่นรีดร้อน (ฉบับสมบูรณ)์ เดือนมีนาคม 2547 

หมายเหตุ  : * = ตรวจวัดเวลา 12:28-13:22 น.  

   ** = ตรวจวัดเวลา 13:56-14:46 น.   

ที่มา   : บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน) 

 ช่วง ม.ค.-มิ.ย. 55 ตรวจวัดโดยบริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด 

 ช่วง ก.ค. 55-มิ.ย. 57 และ ก.ค. 59-มิ.ย. 60 ตรวจวัดโดยบริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จำกัด                     

ช่วง ก.ค. 60-ม.ค. 66 ไม่ไดด้ำเนินการตรวจวัด เนื่องจากไม่ได้ดำเนินการผลิต  

 

                    

  

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จ ากัด (มหาชน)

รูปท่ี 3.2.4-1 สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศท่ีระบายออกจากปล่องเตาเผาเหล็ก 3

ระหว่างปี พ.ศ. 2556-2560

                  RP/S050/23/JAN-JUN/GRAPH 3.2.4-1
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26 มี.ค. 26 มี.ค. 1 เม.ย. 18 ก.ย. 15 ก.ย. 15 ธ.ค. 15 พ.ค.

พ.ศ. 2556 พ.ศ. 2557 พ.ศ. 2559 พ.ศ. 2560

ฝุ่นละออง (Particulate)

ค่ามาตรฐานก าหนดให้มีค่าไม่เกิน 120 mg/m3
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26 มี.ค. 26 มี.ค. 1 เม.ย. 18 ก.ย. 15 ก.ย. 15 ธ.ค. 15 พ.ค.

พ.ศ. 2556 พ.ศ. 2557 พ.ศ. 2559 พ.ศ. 2560

ซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO
2
)

ค่ามาตรฐานก าหนดให้มีค่าไม่เกิน  800 ppm

ppm

124 137
105 103 84 114 92
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26 มี.ค. 26 มี.ค. 1 เม.ย. 18 ก.ย. 15 ก.ย. 15 ธ.ค. 15 พ.ค.

พ.ศ. 2556 พ.ศ. 2557 พ.ศ. 2559 พ.ศ. 2560

ออกไซด์ของไนโตรเจน (NO
x
)

ค่ามาตรฐานก าหนดให้มีค่าไม่เกิน 180 ppm

ppm

1.0 2.7 0.54 1.3 5.4 2.7 5.3
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26 มี.ค. 26 ม.ีค. 1 เม.ย. 18 ก.ย. 15 ก.ย. 15 ธ.ค. 15 พ.ค.

พ.ศ. 2556 พ.ศ. 2557 พ.ศ. 2559 พ.ศ. 2560

คาร์บอนมอนอกไซด์ (CO)

ค่ามาตรฐานก าหนดให้มีค่าไม่เกิน 690 ppm
ppm

mg/m3
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3.2.5 !"@A�B��ก�C��ก	�&�� Scrubber ����;�!�����������#$�%ก����ก��  

����ก��ก�����6������!��ก�����ก�����	�)�!$34�.��ก�5	�ก2���� Scrubber ������!���
����

������ก����ก�� ������	�)�2����3กX�/Q[����	�!��Q��1 (HCl) 2̂�� 2 !�)0� 

 

1) ก���;�#���ก�� 

ก�����������	
��!$34�.��ก�5	�ก2���� Scrubber ������!���
����
������ก����ก�� 
(Outlet) 6������������ก����������� ���ก��!�-��#$���� 2566 Q���������ก�����	�)��� ���)���� 27 
ก$�4�.)� 1̀ 2566 ������)+��������	�)� ! � HCl /a������ �̀ก���ก���)������ �� �̀ก�����!����1 �������P���� �̀ก��
���!����1 �)��
��6��������� 3.2.5-1 
����)������������4�.ก�����	�)��)��:2��� 3.2.3-1 

 

�������� 3.2.5-1 ��E�ก��#ก%��
���&�� ��E�ก����#!���$F �������G����E�ก����#!���$F 
!"@A�B��ก�C��ก	�&�� Scrubber ����;�!�����������#$�%ก����ก�� 

 

���ก�������
� ��E�ก��#ก%��
���&�� ��E�ก����#!���$F ����G����E�ก����#!���$F 
!"@A�B��ก�C��ก	�&��    

Hydrogen Chloride (HCl) Isokinetic Ion Choromatographic 
Method 

U.S. EPA Method 26A 

 

2) ��ก�������
� 

ก�����	�)�!$34�.��ก�5	�ก2���� Scrubber ������!���
����
������ก����ก�� (Outlet) 
��������� ���ก��!�-��#$���� 2566 �������ก�����	�)��� ���)���� 27 ก$�4�.)� 1̀ 2566 ��
�ก�����	�)�
�
���)��������� 3.2.5-2  
 

3) ��"	��ก�������
� 

	�ก
�ก�����	�)�!$34�.��ก�5	�ก2���� Scrubber ������!���
����
������ก����ก�� 
(Outlet) �� ���)���� 27 ก$�4�.)� 1̀ 2566 .���� กX�/Q[����	�!��Q��1 ��!������ก)� 0.51 mg/m3 �� ����� 

�ก�����	�)����Q�����2���������ก)�����P�����2��ก�5ก�������$�
��ก��� �� ��� ก�����!��2����3
���
���	 �2�6���ก�5����������ก	�ก������ ..5. 2549 ���ก�����6��กX�/Q[����	�!��Q��1 ��!��Q�� 
Q���ก�� 200 mg/m3 .���� 
�ก�����	�)���!����:�6��ก3{1����P�����ก�����  
 

4) ��"	��ก�������
���$�&��	d B.C. 2563f2566 


�ก�����������	
��!$34�.��ก�5	�ก2���� Scrubber ������!���
����
������ก����ก�� 
(Outlet) �������2̂ ..5. 2563}2566 .���� !��!�������������กX�/Q[����	�!��Q��1 ��!����:�6��ก3{1
����P�����ก����� �)��������� 3.2.5.3 ����:2��� 3.2.5-1 
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รายงานผลการปฎิบิติตามมาตรการปอ้งกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม  บทที่ 3 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม  

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดร้อน        RP/S050/23/JAN-JUN/TABLE 3.2.5-2 

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน) 

ตารางที่ 3.2.5-2 ผลการตรวจวัดปริมาณก๊าซไฮโดรเจนคลอไรด์ จากปล่อง Scrubber รางทำความสะอาดผิวเหล็กด้วยกรด 
 

วัน เดือน ป ี ชื่อปล่อง 

ผลการตรวจวัด 

อัตราการ 

ระบายจริง 

(g/s) 

ค่ามาตรฐาน 

(mg/m3) 

ค่าอัตราการระบาย 

ที่กำหนดใน EIA 

(g/s) 

ชนิด 

เชื้อเพลิง 

อัตราการใช ้

เชื้อเพลิง 

(kg/hr) 

ลักษณะ 

ปากปล่อง 

ค
วา

ม
ส
ูงป

ล
่อ
ง 

(
m

.)
 

เส
้น
ผ่
าน

ศ
ูน
ย
์ก
ล
าง

 (
cm

.)
 

ค
วา

ม
เร

็วก๊
าซ

 (
m

/
s)

 

อ
ัต
รา

ไห
ล
ก๊
าซ

 (
m

3
/
s)

 

อ
ุณ

ห
ภ
ูม

ิ (
O
C

) 

%
 A

ct
u
al

 O
xy

ge
n
 

ผลการตรวจวัด 

ปริมาณมลสาร 

HCl  

(mg/m3) 

27 ก.พ. 66 ปล่อง Scrubber รางทำ

ความสะอาดผิวเหล็ก

ด้วยกรด (Outlet) 

พิกัด : 0559125E,    

         1241915N 

18.3 77.0 9.85 3.999 45.0 20.9 0.51 0.002 200 - - - - 

 
ค่ามาตรฐาน  : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดค่าปริมาณของสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากโรงงาน พ.ศ. 2549   

บริษัทผู้ตรวจวัดและวิเคราะห์ตวัอย่าง/ควบคุม  บริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จำกัด 

ผู้บันทึก   นายอดุลย์ แดงกล่อม 

ช่ือผู้ตรวจสอบ/ควบคุม  นางสาวกวิสรา จนัทร์กระแจะ 

ช่ือผู้วิเคราะห ์   นางสาวจนัทร์เพญ็ จับทอง 

เบอร์โทรศัพท ์   0-2939-4370 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทที่ 3 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดร้อน                                                                                            RP/S050/23/JAN-JUN/TABLE 3.2.5-3 

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน) 

3-53 

ตารางที่ 3.2.5-3 สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่อง Scrubber  

รางทำความสะอาดผิวเหล็กด้วยกรด (Outlet) 

ระหว่างปี พ.ศ. 2563–2566 
 

วันท่ีตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด  

ก๊าซไฮโดรเจนคลอไรด์ (mg/m3) 

25 ก.ย. 63 0.40 

19 ก.พ. 64 0.32 

23 ก.ย. 64 1.2 

16 ก.ย. 65 0.21 

27 ก.พ. 66 0.51 

ค่ามาตรฐาน 200 

 

ค่ามาตรฐาน  :  ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดค่าปริมาณของสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจาก 

     โรงงาน พ.ศ. 2549  

ที่มา    : บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน)   

 ปี 2563-2566 ตรวจวัดโดยบริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติง้ เซอร์วิส จำกัด 

     ช่วงเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 ไม่ได้ดำเนนิการตรวจวัด เนือ่งจากมีรังแตนบริเวณทางขึ้นปลอ่ง 

     ทางโครงการอยู่ระหว่างการดำเนนิการแก้ไข 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จ ากัด (มหาชน)

                  RP/S050/23/JAN-JUN/GRAPH 3.2.5-1

ระหว่างปี พ.ศ. 2563-2566

รูปท่ี 3.2.5-1 สรุปผลการตรวจวัดปริมาณก๊าซไฮโดรเจนคลอไรด์ท่ีระบายออก

จากปล่อง Scrubber รางท าความสะอาดผิวเหล็กด้วยกรด (Outlet)

0.40 0.32 1.20 0.21 0.51

0.00

50.00

100.00

150.00

200.00

250.00

25 ก.ย. 19 ก.พ. 23 ก.ย. 16 ก.ย. 27 ก.พ.

พ.ศ. 2563 พ.ศ. 2564 พ.ศ. 2565 พ.ศ. 2566

ไฮโดรเจนคลอไรด์ (HCl)

mg/m3

ค่ามาตรฐานก าหนดให้มีค่าไม่เกิน 200 mg/m3

3-54
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3.2.6 !"@A�B��ก�C��ก	�&�� Scrubber $�&������ก�� 

����ก��ก�����6������!��ก�����ก�����	�)�!$34�.��ก�5	�ก2���� Scrubber �����
���ก�� 
������	�)�2����3กX�/Q[����	�!��Q��1 (HCl) 2̂�� 2 !�)0�  
 

1) ก���;�#���ก�� 

ก�����������	
��!$34�.��ก�5	�ก2���� Scrubber �����
���ก�� 6������������ก��
��������� ���ก��!�-��#$���� 2566 Q��Q���������ก�����	�)��� ���	�กQ�����
�ก��
��� /a������ �̀ก���ก��
�)������ �� �̀ก�����!����1 �������P���� �̀ก�����!����1 �)��
��6��������� 3.2.6-1 

 

�������� 3.2.6-1 ��E�ก��#ก%��
���&�� ��E�ก����#!���$F �������G����E�ก����#!���$F 
!"@A�B��ก�C��ก	�&�� Scrubber $�&������ก�� 

 
���ก�������
� ��E�ก��#ก%��
���&�� ��E�ก����#!���$F ����G����E�ก����#!���$F 

!"@A�B��ก�C��ก	�&��    

Hydrogen Chloride (HCl) Isokinetic Ion Choromatography 
Method 

U.S. EPA Method 26A 

 

2) ��"	��ก�������
���$�&��	d B.C. 2550f2553 


�ก�����������	
��!$34�.��ก�5	�ก2���� Scrubber �����
���ก�� �������2̂ ..5. 
2550- 2553 .���� !��!�������������กX�/Q[����	�!��Q��1 ���
�������:�6��ก3{1����P�� �)��������� 
3.2.6-2 ����:2��� 3.2.6-1 6��� ���ก��!� 2554}��#$���� 2566 Q��Q���������ก�����	�)��� ���	�ก
2���� Scrubber �����
���ก�� Q��Q���������ก��
��� 

 

 

 

 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทที่ 3 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดร้อน                                                                                            RP/S050/23/JAN-JUN/TABLE 3.2.6-2 

บรษิัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน)  

3-56 

ตารางที่ 3.2.6-2 สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่อง Scrubber หน่วยผลิตกรด  

ระหว่างปี พ.ศ. 2550–2553 
 

วันท่ีตรวจวัด ผลการตรวจวัด ก๊าซไฮโดรเจนคลอไรด์ (mg/m3) 

24 เม.ย. 50 <0.01 

8 ก.ย. 50 <0.01 

23 เม.ย. 51 21.10 

20 พ.ย. 51 12.80 

16 พ.ค. 52 3.97 

17 ก.ย. 52 13.50 

8 เม.ย. 53 10.20 

24 ก.ย. 53 18.90 

ค่ามาตรฐาน 200 

 
ค่ามาตรฐาน  : มาตรฐานควบคุมการปล่อยท้ิงอากาศเสียจากโรงงานอุตสาหกรรม ประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติ

 และสิ่งแวดล้อม พ.ศ. 2549 

หมายเหต ุ  : <0.01 เปน็ค่า Detection Limit ของ HCl 

ที่มา  : บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน)   

  ปี 2550-2553 ตรวจวัดโดยบริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด 

 ปี 2554–2566 ไม่ได้ทำการตรวจวัดเนื่องจากหนว่ยผลิตกรดไม่ได้ผลิต 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

                                                                                                                                                         

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จ ากัด (มหาชน)

รูปท่ี 3.2.6-1 สรุปผลการตรวจวัดปริมาณก๊าซไฮโดรเจนคลอไรด์ท่ีระบายออกจากปล่อง Scrubber ARP

จากปล่อง Scrubber หน่วยผลิตกรด

                  RP/S050/23/JAN-JUN/GRAPH 3.2.6-1

ระหว่างปี พ.ศ. 2550-2553

<0.001 <0.001

21.10
12.80

3.97
13.50 10.20

18.90

0

40

80

120

160

200

240

24 เม.ย. 8 ก.ย. 23 เม.ย. 20 พ.ย. 16 พ.ค. 17 ก.ย. 8 เม.ย. 24 ก.ย.

พ.ศ. 2550 พ.ศ. 2551 พ.ศ. 2552 พ.ศ. 2553

ไฮโดรเจนคลอไรด์ (HCl)
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3.2.7 !"@A�B��ก�C��ก	�&�� Boiler 

����ก��ก�����6�����ก�����	�)�!$34�.��ก�5	�ก2���� Boiler ������	�)�2����3O$T������
��� (Total Suspended Particulate), 2����3O$T����������Q���ก�� 10 Q�!��� (PM-10), กX�//)��Y��1 
Q���กQ/�1 (SO2), กX�/��กQ/�1���Q�����	� (NOx) ���กX�/!��1��������กQ/�1 (CO) 2̂�� 2 !�)0� 

 

1) ก���;�#���ก�� 

ก�����������	
��!$34�.��ก�5	�ก2���� Boiler 6������������ก����������� ��
�ก��!�-��#$���� 2566 Q���������ก�����	�)��� ���)���� 27 ก$�4�.)� 1̀ 2566 ������)+��������	�)� Q���ก� 
TSP, PM-10, SO2, NOx ��� CO /a������ �̀ก���ก���)������ �� �̀ก�����!����1 �������P���� �̀ก�����!����1 �)�
�
��6��������� 3.2.7-1 
����)������������4�.ก�����	�)��)��:2��� 3.2.3-1 

 

�������� 3.2.7-1 ��E�ก��#ก%��
���&�� ��E�ก����#!���$F �������G����E�ก����#!���$F 
!"@A�B��ก�C��ก	�&�� Boiler 

 

���ก�������
� ��E�ก��#ก%��
���&�� ��E�ก����#!���$F ����G����E�ก����#!���$F 
!"@A�B��ก�C��ก	�&��    

Total Suspended Particulate (TSP) Isokinetic Gravimetric Method U.S. EPA Method 5 
Particulate Matter 10 (PM-10) Isokinetic Gravimetric Method U.S. EPA Method 201A 

Sulfur Dioxide (SO2) Midget Impinger Titrimetric Method U.S. EPA Method 6 
Oxide of Nitrogen (NOx) Vacuum Flask Colorimetric Method U.S. EPA Method 7 
Carbon Monoxide (CO) Gas Bag Non-Dispersive  

Infrared Detection 

U.S. EPA Method 10 

 

2) ��ก�������
� 

ก�����	�)�!$34�.��ก�5	�ก2���� Boiler ��������� ���ก��!�-��#$���� 2566 �������ก��
���	�)��� ���)���� 27 ก$�4�.)� 1̀ 2566 ��
�ก�����	�)��
���)��������� 3.2.7-2 

 

3) ��"	��ก�������
� 

	�ก
�ก�����	�)�!$34�.��ก�5	�ก2���� Boiler �� ���)���� 27 ก$�4�.)� 1̀ 2566 ���2����3
��ก/��	������� 7 .���� 2����3O$T��������� ��!������ก)� 5.0 mg/m3, 2����3O$T����������Q���ก�� 
10 Q�!��� ��!������ก)� 0.84 mg/m3, กX�/��กQ/�1���Q�����	� ��!������ก)� 56 ppm ���กX�//)��Y��1 
Q���กQ/�1 ��!������ก)� 0.3 ppm �� �����
�ก�����	�)����Q�����2���������ก)�����P�����2��ก�5
ก�����������5�
��1 ��!���������
���������� �� ��� ก���������P��!��!$�ก��2������0���ก�5�
�� 
	�ก����������ก (6���) ..5. 2544 ���2����3��ก/��	� ������ 7 .���� ��!����:�6��ก3{1����P�� 
���ก�����6��O$T������ ��!��Q��Q���ก�� 120 mg/m3, กX�/��กQ/�1���Q�����	� ��!��Q��Q���ก�� 180 ppm ���
กX�//)��Y��1Q���กQ/�1 ��!��Q��Q���ก�� 800 ppm 
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����)�กX�/!��1�������กQ/�1���2����3��ก/��	������� 7 ��!������ก)� 26 ppm �� �����
�ก��
���	�)����Q�����2���������ก)�����P�����2��ก�5ก�������$�
��ก��� �� ��� ก�����!��2����3 
���
���	 �2�6���ก�5����������ก	�ก������ ..5. 2549 ���ก�����6��กX�/!��1��������กQ/�1 ��!�� 
Q��Q���ก�� 690 ppm .���� ��!����:�6��ก3{1����P�����ก����� 

����!��ก��Q�����ก�����	�)�!��!����a��
������32�ก2���� Boiler �� ���)���� 27 ก$�4�.)� 1̀ 
2566 .���� !��!����a��
���!�������� 3.67 �� �����
�ก�����	�)����Q�����2���������ก)��ก3{1ก����� 
!��2����3�����!�)�����	 �2�6���ก�5����������ก	�ก2�����������Q��0��������������2��ก�5ก������
�$�
��ก��� ..5. 2549 (ก�����!��Q��Q���ก�� 10%) �������P��!��!����a��
���������!�)�	�ก 

#��2��ก��ก�	ก�����6+�����Q��0�� (�� �����	�)������
�4:�������!�)��������ก������1) ���2��ก�5
ก��������).��ก�`���+������
���������� ..5. 2548 (ก�����!��Q��Q���ก�� 10%) .���� ��!����:�6��ก3{1
����P�����ก�����  
 

4) ��"	��ก�������
���$�&��	d B.C. 2563f2566 


�ก�����������	
��!$34�.��ก�5	�ก2���� Boiler �������2̂ ..5. 2563}2566 .����  
!��!�������������2����3O$T���������, 2����3O$T����������Q���ก�� 10 Q�!���, กX�//)��Y��1 
Q���กQ/�1, กX�/��กQ/�1���Q�����	� ���กX�/!��1��������กQ/�1 ��!����:�6��ก3{1����P�����ก����� 
�)��������� 3.2.7-3 ����:2��� 3.2.7-1 
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รายงานผลการปฎิบิติตามมาตรการปอ้งกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม  บทที่ 3 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม  

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดร้อน   RP/S050/23/JAN-JUN/TABLE 3.2.7-2 

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน) 

ตารางที่ 3.2.7-2 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่อง Boiler 
  

วัน เดือน ป ี ชื่อปล่อง 

ผลการตรวจวัด 

ค่ามาตรฐาน 

(mg/m3) 

ค่าอัตราการ

ระบาย 

ที่กำหนดใน EIA 

(g/s) 

ชนิด

เชื้อเพลิง 

อัตราการใช ้

เชื้อเพลิง 

(กิโลกรัม/ชม.) 

ค
วา

ม
ส
ูงป

ล
่อ
ง 

(
m

.)
 

เส
้น
ผ่
าน

ศ
ูน
ย
์ก
ล
าง

 (
cm

.)
 

ค
วา

ม
เร

็ว
ก๊
าซ

 (
m

/
s)

 

อ
ัต
รา

ไห
ล
ก๊
าซ

 (
m

3
/
s)

 

อ
ุณ

ห
ภ
ูม

ิ (
O
C

) 

%
 A

ct
u
al

 O
xy

ge
n
 

ผลการตรวจวัดปริมาณมลสาร  

(ที่ปริมาณออกซิเจนร้อยละ 7) 

อัตราการ 

ระบายจริง 

(g/s) 
TSP  

(mg/m
3
) 

PM-10 

(mg/m
3
) 

CO  

(ppm) 

NOx 

 (ppm) 

SO2  

(ppm) 

27 ก.พ. 66 ปล่อง Boiler 

พิกัด : 

0559115E,         

1241910N 

15.0 56.0 5.15 0.770 168 4.7 5.0 - - - - 0.005 120[1] - LPG 170.19 

- 0.84 - - - 0.001 - - 

- - 26 - - 0.026  690 ppm[2] - 

- - - 56 - 0.097 180 ppm[1] - 

- - - - 0.3 <0.001 800 ppm[1] - 

 
ค่ามาตรฐาน[1]  : ประกาศกระทรวงวิทยาศาสตร์ เทคโนโลยีและสิ่งแวดล้อม เรื่อง กำหนดมาตรฐานควบคุมการปล่อยท้ิงอากาศเสียจากโรงงานเหลก็ (ใหม่) พ.ศ. 2544 

ค่ามาตรฐาน[2]  : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดค่าปริมาณของสารเจือปนในอากาศท่ีระบายออกจากโรงงาน พ.ศ. 2549 

บริษัทผู้ตรวจวัดและวิเคราะห์ตัวอย่าง/ควบคุม  บริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลต้ิง เซอร์วิส จำกัด 

ผู้บันทึก   นายอดุลย์ แดงกล่อม 

ชื่อผู้ตรวจสอบ/ควบคุม   นางสาวกวิสรา จันทร์กระแจะ 

ชื่อผู้วิเคราะห์   นางสาวจันทร์เพ็ญ จับทอง 

เบอร์โทรศัพท์  0-2939-4370 
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�������� 3.2.7-3 ��"	��ก�������
�!"@A�B��ก�C��ก	�&�� Boiler  
��$�&��	I B.C. 2563J2566 

 

�
���������
� 
��ก�������
� 

TSP PM-10* Sulfur Dioxide Oxides of Nitrogen Carbon Monoxide 
(mg/m3) (g/s)  (mg/m3) (g/s) (ppm) (g/s) (ppm) (g/s)  (ppm) (g/s) 

25 ก.�. 63 11 0.007 - - 0.3 <0.001 34 0.041 2.0 0.001 
19 ก.�. 64 3.8 0.003 - - 2 0.005 44 0.074 1.1 0.001 
23 ก.�. 64 4.5 0.003 - - 0.2 <0.001 56 0.063 1.0 0.001 
21 ก.�. 65 2.7 0.002 0.12 <0.001 0.2 <0.001 48 0.077 1.7 0.002 
16 ก.�. 65 2.8 0.002 0.10 <0.001 0.1 <0.001 38 0.057 2.1 0.002 
27 ก.�. 66 5.0 0.005 0.84 0.001 0.3 <0.001 56 0.097 26 0.026 
!&�����\�� 120[1] - - - 800[1] - 180[1] -  690[2] - 

 

!&�����\��[1] : ���ก��ก����������������� ��� ! "�#$"���%�$�&"'() ��*%(� ก+�,!&)���-�!��.�/)ก���"0(� 
  ��1�(�ก����#�2�ก ����!�,"3ก (5,)0) �.�. 2544 
!&�����\��[2] : ���ก��ก������(/���,ก��) ��*%(� ก+�,!&�0����)�78(�����2*(�!5!(�ก���#%��.��((ก2�ก
   ����! �.�. 2549 
$���#$�" : *  �*( ���2�:&���%)���)��))���ก�� ���ก��8���$"���:.��/� ����!;"���,"3ก$;0!�#&�'(! 

(<��,":�ก����"#%�!$�"����"��(#�& ���ก��5!�����!ก���������,�;"ก���.��%�$�&"'()  ���ก��
8���$"���:.��/� ����!;"���,"3ก$;0!�#&�'(! (��:1��#% 1)) 

�����    : .��=:� �,��������#"(�!&:���# 2+�ก:& (),�>!) 
   �? 2563@2566 ���2�:& &�.��=:� �(�.�#.�(�. �(!A:"��1� �A(����� 2+�ก:& 
 
 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม    ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จ ากัด (มหาชน)

รูปท่ี 3.2.7-1 สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศท่ีระบายออกจากปล่อง Boiler

ระหว่างปี พ.ศ. 2563-2566

                  RP/S050/23/JAN-JUN/GRAPH 3.2.7-1
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ฝุ่นละอองรวม (Particulate)

ค่ามาตรฐานก าหนดให้มีค่าไม่เกิน 120 mg/m3

mg/m3
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ppm

ซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO
2
)

ค่ามาตรฐานก าหนดให้มีค่าไม่เกิน 800 ppm

mg/m3



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม    ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จ ากัด (มหาชน)

รูปท่ี 3.2.7-1 (ต่อ)

                  RP/S050/23/JAN-JUN/GRAPH 3.2.7-1
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ppm

ออกไซด์ของไนโตรเจน (NO
x
)

ค่ามาตรฐานก าหนดให้มีค่าไม่เกิน  180 ppm

3-63
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คาร์บอนมอนอกไซด์ (CO)

ค่ามาตรฐานก าหนดให้มีค่าไม่เกิน 690 ppm

mg/m3
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3.2.8 !"@A�B��ก�C��ก	�&�� Dust Collector 

����ก��ก�����6������!��ก�����ก�����	�)�!$34�.��ก�5	�ก2���� Dust Collector /a���2��
��ก�5�����	�ก+$�2�)�
4�.����a�����ก�
�� (Tension leveler) 6� Pickling Oil Plant ������	�)�2����3
O$T������ (Total Suspended Particulate) 2̂�� 2 !�)0�  
 

1) ก���;�#���ก�� 

ก�����������	
��!$34�.��ก�5	�ก2���� Dust Collector 6������������ก����������� ��
�ก��!�-��#$���� 2566 Q���������ก�����	�)��� ���)���� 26 ก$�4�.)� 1̀ 2566 ������)+��������	�)� ! � TSP 
/a������ �̀ก���ก���)������ �� �̀ก�����!����1 �������P���� �̀ก�����!����1 �)��
��6��������� 3.2.8-1 
����)�
�����������4�.ก�����	�)��)��:2��� 3.2.3-1 

 

�������� 3.2.8-1 ��E�ก��#ก%��
���&�� ��E�ก����#!���$F �������G����E�ก����#!���$F 
!"@A�B��ก�C��ก	�&�� Dust Collector 

 
���ก�������
� ��E�ก��#ก%��
���&�� ��E�ก����#!���$F ����G����E�ก����#!���$F 

!"@A�B��ก�C��ก	�&��    

Total Suspended Particulate (TSP) Isokinetic Gravimetric Method U.S. EPA Method 5 

 

2) ��ก�������
� 

ก�����	�)�!$34�.��ก�5	�ก2���� Dust Collector ��������� ���ก��!�-��#$���� 2566
�������ก�����	�)��� ���)���� 26 ก$�4�.)� 1̀ 2566 ��
�ก�����	�)��
���)��������� 3.2.8-2 

 

3) ��"	��ก�������
� 

	�ก
�ก�����	�)�!$34�.��ก�5	�ก2���� Dust Collector �� ���)���� 26 ก$�4�.)� 1̀ 2566 
.���� !��!�������������2����3O$T������ ��!������ก)� 1.5 mg/m3 �� �����
�ก�����	�)���� Q�� 
���2���������ก)�����P�����2��ก�5ก�����������5�
��1 ��!���������
���������� �� ��� ก�����
����P��!��!$�ก��2������0���ก�5�
��	�ก����������ก (6���) ..5. 2544 .���� ��!����:�6��ก3{1
����P�����ก�����6��O$T������ ��!��Q��Q���ก�� 120 mg/m3  
 

4) ��"	��ก�������
���$�&��	d B.C. 2563f2566 


�ก�����������	
��!$34�.��ก�5	�ก2���� Dust Collector �������2̂ ..5. 2563}2566
.���� !��!�������������2����3O$T������ ���
�������:�6��ก3{1����P�����ก����� �)��������� 3.2.8-3 ���
�:2��� 3.2.8-1 
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รายงานผลการปฎิบิติตามมาตรการปอ้งกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม  บทที่ 3 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม  

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดร้อน        RP/S050/23/JAN-JUN/TABLE 3.2.8-2 

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน) 

ตารางที่ 3.2.8-2 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่อง Dust Collector  
 

 

 

ค่ามาตรฐาน : ประกาศกระทรวงวิทยาศาสตร์ เทคโนโลยีและสิ่งแวดล้อม เรื่อง กำหนดมาตรฐานควบคุมการปล่อยท้ิงอากาศเสียจากโรงงานเหลก็ (ใหม่) พ.ศ. 2544  

  (คำนวณท่ีปริมาณออกซิเจนส่วนเกินร้อยละ 7 หรือปริมาณอากาศส่วนเกินร้อยละ 50) 

บริษัทผู้ตรวจวัดและวิเคราะห์ตวัอย่าง/ควบคุม บริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จำกัด 

ผู้บันทึก   นายอดุลย์ แดงกล่อม 

ชื่อผู้ตรวจสอบ/ควบคุม   นางสาวกวิสรา จันทร์กระแจะ 

ชื่อผู้วิเคราะห์   นางสาวจันทร์เพ็ญ จับทอง 

เบอร์โทรศัพท ์   0-2939-4370 

 

วัน เดือน ป ี ชื่อปล่อง 

ผลการตรวจวัด 

อัตราการ 

ระบายจริง 

(g/s) 

ค่ามาตรฐาน 

(mg/m3) 

ค่าอัตราการ 

ระบาย 

ที่กำหนดใน EIA 

(g/s) 

ชนิดเชื้อเพลิง 

อัตราการใช้ 

เชื้อเพลิง 

(กิโลกรัม/ชม.) 
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ผลการตรวจวัดปริมาณมลสาร 

(ที่ปริมาณออกซิเจนร้อยละ 7) 

Total Suspended Particulate 

(mg/m3) 

26 ก.พ. 66 ปล่อง Dust Collector 

 พิกัด : 0559104 E,  

          1241924 N 

11.21 82.0 25.61 12.678 31.0 20.9 1.5 0.019 120 - - - 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม  บทที่ 3 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดร้อน                                                                                 RP/S050/23/JAN-JUN/TABLE 3.2.8-3 

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน)  

3-66 

ตารางที่ 3.2.8-3 สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่อง Dust Collector  

  ระหว่างปี พ.ศ. 2563–2566 
 

วันท่ีตรวจวัด ปริมาณฝุ่นละออง (mg/m3) 

28 ส.ค. 63 2.5 

19 ก.พ. 64 3.5 

23 ก.ย. 64 3.0 

21 ก.พ. 65 3.3 

22 ต.ค. 65 2.0 

26 ก.พ. 66 1.5 

ค่ามาตรฐาน 120 

 
ค่ามาตรฐาน  : ประกาศกระทรวงวิทยาศาสตร์ เทคโนโลยีและสิ่งแวดล้อม เรื่อง กำหนดมาตรฐานควบคุมการปล่อยท้ิง

    อากาศเสียจากโรงงานเหล็ก (ใหม่) พ.ศ. 2544 

ที่มา   : บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน)  

 ปี 2563-2566 ตรวจวัดโดยบริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติง้ เซอร์วิส จำกัด 

  

 
 
 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จ ากัด (มหาชน)

รูปท่ี 3.2.8-1 สรุปผลการตรวจวัดปริมาณฝุ่นละอองท่ีระบายออกจากปล่อง Dust Collector

ระหว่างปี พ.ศ. 2563-2566

                  RP/S050/23/JAN-JUN/GRAPH 3.2.8-1
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3.2.9 ���
�#�������#�@��� �����  

����ก��ก�����6������!��ก�����ก�����	�)����)��
��������3��������� 	����� 7 
#��� Q���ก� 
�����3�������������, �����3������� Plant, �����3 Slab Yard, �����3����)0�������!��	)��ก�����, �����3
Coil Yard, �����3������� TCS ��������3#��Q2 TCS 2̂�� 3 !�)0�  
 

1) ก���;�#���ก�� 

ก�����������	
�����)��
��������3��������� 6������������ก����������� ���ก��!�-
��#$���� 2566 Q���������ก�����	�)��� ���)���� 22-23 ก$�4�.)� 1̀ ����)���� 8-9 ��#$���� 2566 	����� 
7 
#��� Q���ก� �����3�������������, �����3������� Plant, �����3 Slab Yard, �����3����)0�������!��	)��ก��
���, �����3 Coil Yard, �����3������� TCS ��������3#��Q2 TCS ������)+��������	�)� ! � Leq 8 hr, Leq 
24 hr, Leq 5 min, Lmax, L90, Ldn ������)��
�����ก�� /a������ �̀ก���ก���)������ �� �̀ก�����!����1 ���
����P���� �̀ก�����!����1 �)��
��6��������� 3.2.9-1 
����)������������4�.ก�����	�)��)��:2��� 3.2.9-1 

  

�������� 3.2.9-1 ��E�ก��#ก%��
���&�� ��E�ก����#!���$F �������G����E�ก����#!���$F 
���
�#�������#�@��� ����� 

 

���ก�������
� ��E�ก��#ก%��
���&�� ��E�ก����#!���$F ����G����E�ก����#!���$F 
���
�#�������#�@��� �����    

Leq 8 hr, Leq 24 hr, Leq 5 min, 
Lmax, L90, Ldn ������)��
�����ก�� 

Integrated Sound Level Meter Integrated Sound Level Meter ISO 1996 

 

2) ��ก�������
� 

ก�����	�)����)��
��������3��������� ��������� ���ก��!�-��#$���� 2566 �������ก��
���	�)��� ���)���� 22-23 ก$�4�.)� 1̀ ����)���� 8-9 ��#$���� 2566 ��
�ก�����	�)��
���)������ 
��� 3.2.9-2 

 

3) ��"	��ก�������
� 

	�ก
�ก�����	�)����)��
��������3��������� �� ���)���� 22-23 ก$�4�.)� 1̀ ����)���� 8-9 
��#$���� 2566 	����� 7 
#��� Q���ก� �����3�������������, �����3������� Plant, �����3 Slab Yard, 
�����3����)0�������!��	)��ก�����, �����3 Coil Yard, �����3������� TCS ��������3#��Q2 TCS 
�ก��
���	�)��
���)��������� 3.2.9-2 .���� !�����)��
��� Leq 24 hr ��!����:�6�+��� 49.7-59.5 dB(A) ��� 
49.5-56.4 dB(A) �������)� 
��� Lmax ��!����:�6�+��� 77.9-93.0 dB(A) ��� 84.0-96.7 dB(A)
�������)� �� �����
�ก�����	�)����Q�����2���������ก)�����P�����2��ก�5ก�������$�
��ก��� �� ��� 
ก�����!�����)��
���ก����ก��������)��
�������ก��	�กก��2��ก��ก�	ก����������� ..5. 2548 
���ก�����6��!�����)��
����x���� 24 +)����� ��!��Q��Q���ก�� 70.0 dB(A) ��� Lmax ��!��Q��Q���ก�� 115.0 dB(A) 
.���� �$ก
#���������	�)���!����:�6��ก3{1����P���)�ก���� 
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����)�!�����)��
�����ก����!����:�6�+��� -12.0/5.9 dB(A) ��� -14.3-9.8 dB(A) �������)� 
/a����!����:�6��ก3{1����P�����2��ก�5ก�������$�
��ก��� �� ��� ก�����!�����)��
���ก����ก�����
���)��
�������ก��	�กก��2��ก��ก�	ก����������� ..5. 2548 ���2��ก�5!3�ก���ก��
����������
����+��� x�)���� 29 (..5. 2550) �� ��� !�����)��
�����ก�� ก�����6��!�����)��
�����ก�� ��!��Q��Q���ก�� 
10.0 dB(A) 
 

4) ��"	��ก�������
���$�&��	d B.C. 2563f2566 


�ก�����������	
�����)��
������������ �������2̂ ..5. 2563}2566 	����� 7 
#��� 
Q���ก� �����3�������������, �����3������� Plant, �����3 Slab Yard, �����3����)0�������!��	)��ก�����, 
�����3 Coil Yard, �����3������� TCS ��������3#��Q2 TCS �)��
��6��������� 3.2.9-3 .���� ��!�� 
��:�6��ก3{1����P�����ก������$ก
#���������	�)�  



โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จ ากัด (มหาชน)

RP/S050/23/JAN-JUN/F3.2.9-1

บทที่ 3

ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

รูปที่ 3.2.9-1 แสดงต าแหน่งและภาพการตรวจวัดระดับเสียงบริเวณรอบโรงงาน

3
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

1

7

2 6

3

4

5

บริเวณทางเข้าโรงงาน

บริเวณทางเข้า Plant

บริเวณริมรั้วข้างอาคารจัดเก็บขยะ บริเวณ Coil Yard

บริเวณถนนไป TCS

บริเวณทางเข้า TCS

บริเวณ Slab Yard

EM-BK0465
Rectangle



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทที่ 3 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดร้อน                                                                                              RP/S050/23/JAN-JUN/TABLE 3.2.9-2 

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน)  
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ตารางที่ 3.2.9-2 ผลการตรวจวัดระดับเสียงบริเวณรอบโรงงาน 
 

 

สถานีตรวจวัด วันท่ีตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด [dB(A)] 

Leq 5 min Leq 8 hr Leq 24 hr Ldn Lmax L90 ระดับเสียงรบกวน 

บริเวณทางเข้าโรงงาน 

(0559079 E, 1240668 N) 

22-23/02/66 43.9-56.9 53.4 51.9 55.9 89.9 43.2-50.7 -5.9/1.0 

8-9/06/66 40.5-59.9 52.7 50.4 53.9 84.8 40.4-50.3 -10.7/1.8 

บริเวณทางเข้า Plant 

(0558569 E, 1240747 N) 

22-23/02/66 45.2-52.8 50.5 49.7 54.7 88.3 43.4-46.7 -4.4/-1.1 

8-9/06/66 42.0-58.8 53.5 51.9 55.8 94.5 40.9-51.1 -7.6/7.3 

บริเวณ Slab Yard 

(0557686 E, 1240457 N) 

22-23/02/66 46.2-53.9 51.3 50.7 56.3 77.9 44.3-49.9 -7.3/-1.8 

8-9/06/66 44.2-60.6 54.2 53.0 57.4 84.0 42.5-52.4 -8.7/5.0 

บริเวณริมรั้วข้างอาคารจัดเก็บขยะ 

(0558450 E, 1241472 N) 

22-23/02/66 50.2-54.8 52.8 52.4 58.4 91.5 47.9-51.4 -5.2/4.1 

8-9/06/66 48.5-61.4 55.6 54.5 60.3 91.2 46.9-53.5 -5.8/7.9 

บริเวณ Coil Yard 

(0558817 E, 1241653 N) 

22-23/02/66 52.4-66.6 61.8 59.5 64.0 93.0 50.2-62.6 -12.0/4.8 

8-9/06/66 50.0-66.1 57.3 56.4 60.9 92.3 49.6-55.5 -14.2/4.7 

บริเวณทางเข้า TCS 

(0559282 E, 1241494 N) 

22-23/02/66 46.8-63.4 56.6 54.5 59.0 85.8 45.3-54.8 -8.5/5.9 

8-9/06/66 41.9-60.2 51.2 49.5 53.7 96.7 41.0-46.5 -14.3/-1.6 

บริเวณถนนไป TCS 

(0559177 E, 1240990 N) 

22-23/02/66 44.2-58.3 51.2 49.9 54.8 89.8 43.3-49.6 -6.9/2.9 

8-9/06/66 42.6-62.9 56.4 55.2 58.5 90.9 42.0-53.1 -5.9/9.8 

ค่ามาตรฐาน - - ไม่เกิน 70.0[1] - ไม่เกิน 115.0[1] - ไม่เกิน 10.0[1]/[2] 

 

ค่ามาตรฐาน
[1]   

: ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดค่าระดับเสียงการรบกวนและระดับเสียที่เกิดจากการประกอบกิจการโรงงาน พ.ศ. 2548 

ค่ามาตรฐาน
[2]   

: ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 29 (พ.ศ. 2550) เรื่อง ค่าระดับเสียงรบกวน  

บริษัทผู้ตรวจวัดและวิเคราะห์ตัวอย่าง/ควบคมุ  บริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จำกัด 

ผู้บันทึก   นายรัฐธนากรณ์ ยศเรืองศักดิ์/นายอดุลย์ แดงกล่อม 

ชื่อผู้ตรวจสอบ/ควบคมุ  นางสาวธันยพัฒน์ หลานเศษฐา 

เบอร์โทรศัพท์        0-2939-4370 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทที่ 3 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดร้อน                                                                                              RP/S050/23/JAN-JUN/TABLE 3.2.9-3 

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน)  

3
-
7

2
 

ตารางที่ 3.2.9-3 สรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงบริเวณรอบโรงงาน ระหว่างปี พ.ศ. 2563–2566 
 

 

สถานีตรวจวัด วันท่ีตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด [dB(A)] 

Leq 5 min** Leq 8 hr** Leq 24 hr Ldn** Lmax** L90** ระดับเสียงรบกวน** 

บริเวณบริเวณทางเข้าโรงงาน 

(0559079 E, 1240668 N) 

21-22/09/63 - - 56.3 - - - - 
18-19/02/64 - - 56.0 - - - - 

มิ.ย. 64* - - - - - - - 
21-22/09/64 - - 54.7 - - - - 
20-21/02/65 46.5-61.0 56.4 53.5 57.3 90.4 43.7-51.6 -6.6/8.4 

21-22/06/65 46.0-61.5 56.2 53.8 57.6 89.6 45.3-52.6 -3.8/8.0 

21-22/09/65 43.1-56.4 51.6 50.1 55.2 89.6 42.1-46.9 -6.4/1.0 

22-23/02/66 43.9-56.9 53.4 51.9 55.9 89.9 43.2-50.7 -5.9/1.0 

8-9/06/66 40.5-59.9 52.7 50.4 53.9 84.8 40.4-50.3 -10.7/1.8 

บริเวณทางเข้า Plant 

(0558569 E, 1240747 N) 

21-22/09/63 - - 57.4 - - - - 
18-19/02/64 - - 55.1 - - - - 

มิ.ย. 64* - - - - - - - 
21-22/09/64 - - 55.6 - - - - 
20-21/02/65 45.6-55.9 53.7 51.9 57.7 89.6 41.7-51.7 -3.9/9.8 

21-22/06/65 45.3-60.9 53.9 52.8 57.9 89.8 42.4-52.6 -4.3/8.9 

21-22/09/65 44.1-53.7 50.0 49.4 54.9 81.9 41.2-47.5 -5.9/6.1 

22-23/02/66 45.2-52.8 50.5 49.7 54.7 88.3 43.4-46.7 -4.4/-1.1 

8-9/06/66 42.0-58.8 53.5 51.9 55.8 94.5 40.9-51.1 -7.6/7.3 

 

 

 

 

 

 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทที่ 3 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดร้อน                                                                                              RP/S050/23/JAN-JUN/TABLE 3.2.9-3 

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน)  

3
-
7

3
 

ตารางที่ 3.2.9-3 (ต่อ) 
 

สถานีตรวจวัด วันท่ีตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด [dB(A)] 

Leq 5 min** Leq 8 hr** Leq 24 hr Ldn** Lmax** L90** ระดับเสียงรบกวน** 

บริเวณ Slab Yard 

(0557686 E, 1240457 N) 

21-22/09/63 - - 54.4 - - - - 
18-19/02/64 - - 54.3 - - - - 

มิ.ย. 64* - - - - - - - 
21-22/09/64 - - 50.6 - - - - 
20-21/02/65 48.5-57.7 53.3 53.0 59.3 91.2 47.0-52.0 -7.1/5.0 

21-22/06/65 41.5-53.7 49.3 48.3 54.1 83.9 40.3-46.8 -14.2/-0.8 

21-22/09/65 46.3-59.4 54.8 54.1 59.9 86.5 45.2-49.3 -7.2/8.3 

22-23/02/66 46.2-53.9 51.3 50.7 56.3 77.9 44.3-49.9 -7.3/-1.8 

8-9/06/66 44.2-60.6 54.2 53.0 57.4 84.0 42.5-52.4 -8.7/5.0 

บริเวณริมรั้วข้างอาคารจัดเก็บขยะ 

(0558450 E, 1241472 N) 

21-22/09/63 - - 56.6 - - - - 
18-19/02/64 - - 57.6 - - - - 

มิ.ย. 64* - - - - - - - 
21-22/09/64 - - 54.4 - - - - 
20-21/02/65 50.8-63.3 57.9 56.9 61.8 93.8 50.5-54.5 -2.3/8.8 

21-22/06/65 48.5-59.8 53.8 53.1 58.4 87.0 45.8-51.6 -5.9/8.7 

21-22/09/65 46.3-60.8 53.9 53.6 59.3 88.1 44.2-52.3 -6.7/6.2 

22-23/02/66 50.2-54.8 52.8 52.4 58.4 91.5 47.9-51.4 -5.2/4.1 

8-9/06/66 48.5-61.4 55.6 54.5 60.3 91.2 46.9-53.5 -5.8/7.9 

 

 

 

 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทที่ 3 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดร้อน                                                                                              RP/S050/23/JAN-JUN/TABLE 3.2.9-3 

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน)  

3
-
7

4
 

ตารางที่ 3.2.9-3 (ต่อ) 
 

สถานีตรวจวัด วันท่ีตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด [dB(A)] 

Leq 5 min** Leq 8 hr** Leq 24 hr Ldn** Lmax** L90** ระดับเสียงรบกวน** 

บริเวณ Coil Yard 

(0558817 E, 1241653 N) 

21-22/09/63 - - 64.2 - - - - 
18-19/02/64 - - 63.4 - - - - 

มิ.ย. 64* - - - - - - - 
21-22/09/64 - - 64.0 - - - - 
20-21/02/65 51.4-69.3 63.4 62.4 66.4 93.0 50.1-61.2 -13.4/9.8 

21-22/06/65 55.8-55.8 62.0 60.6 65.3 89.5 54.0-60.6 -9.6/3.8 

21-22/09/65 58.3-67.0 63.5 62.1 66.9 98.2 56.2-61.5 -7.2/9.3 

22-23/02/66 52.4-66.6 61.8 59.5 64.0 93.0 50.2-62.6 -12.0/4.8 

8-9/06/66 50.0-66.1 57.3 56.4 60.9 92.3 49.6-55.5 -14.2/4.7 

บริเวณทางเข้า TCS 

(0559282 E, 1241494 N) 

21-22/09/63 - - 60.2 - - - - 
18-19/02/64 - - 55.1 - - - - 

มิ.ย. 64* - - - - - - - 
21-22/09/64 - - 60.2 - - - - 
20-21/02/65 47.5-65.4 59.2 57.7 61.8 84.8 47.0-56.4 -6.6/9.8 

21-22/06/65 46.6-61.8 56.9 54.7 59.5 82.7 45.8-53.6 -7.8/6.1 

21-22/09/65 48.2-62.2 56.7 55.6 59.8 88.2 46.5-54.2 -7.1/6.5 

22-23/02/66 46.8-63.4 56.6 54.5 59.0 85.8 45.3-54.8 -8.5/5.9 

8-9/06/66 41.9-60.2 51.2 49.5 53.7 96.7 41.0-46.5 -14.3/-1.6 

 

 

 

 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทที่ 3 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดร้อน                                                                                              RP/S050/23/JAN-JUN/TABLE 3.2.9-3 

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน)  

3
-
7

5
 

ตารางที่ 3.2.9-3 (ต่อ) 
 

สถานีตรวจวัด วันท่ีตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด [dB(A)] 

Leq 5 min** Leq 8 hr** Leq 24 hr Ldn** Lmax** L90** ระดับเสียงรบกวน** 

บริเวณถนนไป TCS 

(0559177 E, 1240990 N) 

21-22/09/63 - - 50.8 - - - - 
18-19/02/64 - - 51.1 - - - - 

มิ.ย. 64* - - - - - - - 
21-22/09/64 - - 51.6 - - - - 
20-21/02/65 44.4-56.4 51.6 50.4 56.2 80.7 42.2-48.2 -7.4/9.4 

21-22/06/65 46.0-55.6 51.5 50.6 56.4 92.8 44.3-49.1 -6.1/8.9 

21-22/09/65 43.5-54.2 48.3 47.6 53.6 83.8 42.6-46.1 -9.4/1.3 

22-23/02/66 44.2-58.3 51.2 49.9 54.8 89.8 43.3-49.6 -6.9/2.9 

8-9/06/66 42.6-62.9 56.4 55.2 58.5 90.9 42.0-53.1 -5.9/9.8 

 

หมายเหตุ :  * คือ ช่วงเดือนเมษายน-มิถุนายน 2564 ไม่สามารถดำเนินการตรวจวัดได้เนื่องจากสถานการณ์การแพร่ระบาดของโรค Covid-19 

: ** คือ ตรวจวัดเพิ่มเติมตามมาตรการโครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการวิเคราะห์ 

  ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน (ครั้งที่ 1)) 

ที่มา : บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน)  

  ปี 2563-2566 ตรวจวัดโดยบริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จำกัด 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จ ากัด (มหาชน)

3
-
7

6

บริเวณทางเข้าโรงงาน

รูปท่ี 3.2.9-2 สรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงบริเวณรอบโรงงาน ระหว่างปี พ.ศ 2563-2566
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จ ากัด (มหาชน)

3
-
7

7

บริเวณทางเข้าโรงาน (ต่อ)

รูปท่ี 3.2.9-2 (ต่อ)

RP/S050/23/JAN-JUN/GRAPH 3.2.9-2
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จ ากัด (มหาชน)

RP/S050/23/JAN-JUN/GRAPH 3.2.9-2

3
-
7

8

บริเวณทางเข้าโรงงาน (ต่อ)

รูปท่ี 3.2.9-2 (ต่อ)
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จ ากัด (มหาชน)

3
-
7

9

บริเวณทางเข้าโรงงาน (ต่อ)

รูปท่ี 3.2.9-2 (ต่อ)

RP/S050/23/JAN-JUN/GRAPH 3.2.9-2
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จ ากัด (มหาชน)

3
-
8

0

บริเวณทางเข้า Plant

รูปท่ี 3.2.9-2 (ต่อ)

RP/S050/23/JAN-JUN/GRAPH 3.2.9-2
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จ ากัด (มหาชน)

3
-
8

1

บริเวณทางเข้า Plant (ต่อ)

รูปท่ี 3.2.9-2 (ต่อ)

RP/S050/23/JAN-JUN/GRAPH 3.2.9-2
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จ ากัด (มหาชน)

RP/S050/23/JAN-JUN/GRAPH 3.2.9-2

3
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2

บริเวณทางเข้า Plant (ต่อ)
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จ ากัด (มหาชน)

3
-
8

3

บริเวณทางเข้า Plant (ต่อ)

รูปท่ี 3.2.9-2 (ต่อ)

RP/S050/23/JAN-JUN/GRAPH 3.2.9-2
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ค่ามาตรฐาน[2] ก าหนดไม่เกิน 10 dB(A)



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จ ากัด (มหาชน)

3
-
8

4

บริเวณ Slab Yard

รูปท่ี 3.2.9-2 (ต่อ)

RP/S050/23/JAN-JUN/GRAPH 3.2.9-2

57.7 53.7
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จ ากัด (มหาชน)

3
-
8

5

บริเวณ Slab Yard (ต่อ)

รูปท่ี 3.2.9-2 (ต่อ)

RP/S050/23/JAN-JUN/GRAPH 3.2.9-2

54.4 54.3 50.6 53.0
48.3

54.1
50.7 53.0
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ค่ามาตรฐาน[1] ก าหนดไม่เกิน 70.0 dB(A)
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จ ากัด (มหาชน)

RP/S050/23/JAN-JUN/GRAPH 3.2.9-2

3
-
8

6

บริเวณ Slab Yard (ต่อ)

รูปท่ี 3.2.9-2 (ต่อ)
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จ ากัด (มหาชน)

3
-
8

7

บริเวณ Slab Yard (ต่อ)

รูปท่ี 3.2.9-2 (ต่อ)

RP/S050/23/JAN-JUN/GRAPH 3.2.9-2

5.0
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ระดับเสียงรบกวน

ค่ามาตรฐาน[2] ก าหนดไม่เกิน 10 dB(A)



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จ ากัด (มหาชน)

3
-
8

8

บริเวณริมร้ัวข้างอาคารจัดเก็บขยะ

รูปท่ี 3.2.9-2 (ต่อ)

RP/S050/23/JAN-JUN/GRAPH 3.2.9-2

63.3 59.8 60.8
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61.4
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57.9 53.8 53.9 52.8 55.6

0

20

40

60

80

100

dB(A)

dB(A)
L

eq 
5 min

L
eq 

8 hr



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จ ากัด (มหาชน)

3
-
8

9

บริเวณริมร้ัวข้างอาคารจัดเก็บขยะ (ต่อ)

รูปท่ี 3.2.9-2 (ต่อ)

RP/S050/23/JAN-JUN/GRAPH 3.2.9-2

56.6 57.6 54.4 56.9 53.1 53.6 52.4 54.5
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ค่ามาตรฐาน[1] ก าหนดไม่เกิน 70.0 dB(A)
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จ ากัด (มหาชน)

RP/S050/23/JAN-JUN/GRAPH 3.2.9-2

3
-
9

0

บริเวณริมร้ัวข้างอาคารจัดเก็บขยะ (ต่อ)

รูปท่ี 3.2.9-2 (ต่อ)
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จ ากัด (มหาชน)

3
-
9

1

บริเวณริมร้ัวข้างอาคารจัดเก็บขยะ (ต่อ)

รูปท่ี 3.2.9-2 (ต่อ)

RP/S050/23/JAN-JUN/GRAPH 3.2.9-2
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ค่ามาตรฐาน[2] ก าหนดไม่เกิน 10 dB(A)



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จ ากัด (มหาชน)

3
-
9

2

บริเวณ Coil Yard

รูปท่ี 3.2.9-2 (ต่อ)

RP/S050/23/JAN-JUN/GRAPH 3.2.9-2

69.3
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จ ากัด (มหาชน)

3
-
9

3

บริเวณ Coil Yard (ต่อ)

รูปท่ี 3.2.9-2 (ต่อ)

RP/S050/23/JAN-JUN/GRAPH 3.2.9-2

64.2 63.4 64.0 62.4 60.6 62.1 59.5 56.4
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ค่ามาตรฐาน[1] ก าหนดไม่เกิน 70.0 dB(A)
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จ ากัด (มหาชน)

RP/S050/23/JAN-JUN/GRAPH 3.2.9-2

3
-
9

4

บริเวณ Coil Yard (ต่อ)

รูปท่ี 3.2.9-2 (ต่อ)
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จ ากัด (มหาชน)

3
-
9

5

บริเวณ Coil Yard (ต่อ)

รูปท่ี 3.2.9-2 (ต่อ)

RP/S050/23/JAN-JUN/GRAPH 3.2.9-2

9.8 3.8 9.3 4.8 4.7
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ค่ามาตรฐาน[2] ก าหนดไม่เกิน 10 dB(A)



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จ ากัด (มหาชน)

3
-
9

6

บริเวณทางเข้า TCS

รูปท่ี 3.2.9-2 (ต่อ)

RP/S050/23/JAN-JUN/GRAPH 3.2.9-2

65.4 61.8 62.2 63.4 60.2
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จ ากัด (มหาชน)

3
-
9

7

บริเวณทางเข้า TCS (ต่อ)

รูปท่ี 3.2.9-2 (ต่อ)

RP/S050/23/JAN-JUN/GRAPH 3.2.9-2

60.2
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ค่ามาตรฐาน[1] ก าหนดไม่เกิน 70.0 dB(A)
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จ ากัด (มหาชน)

RP/S050/23/JAN-JUN/GRAPH 3.2.9-2

3
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บริเวณทางเข้า TCS (ต่อ)

รูปท่ี 3.2.9-2 (ต่อ)
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จ ากัด (มหาชน)

3
-
9

9

บริเวณทางเข้า TCS (ต่อ)

รูปท่ี 3.2.9-2 (ต่อ)

RP/S050/23/JAN-JUN/GRAPH 3.2.9-2
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ค่ามาตรฐาน[2] ก าหนดไม่เกิน 10 dB(A)



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จ ากัด (มหาชน)

3
-
1

0
0

บริเวณถนนไป TCS

รูปท่ี 3.2.9-2 (ต่อ)

RP/S050/23/JAN-JUN/GRAPH 3.2.9-2
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มาตรฐานไม่เกิน 500 mg/L 
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จ ากัด (มหาชน)

3
-
1

0
1

บริเวณถนนไป TCS (ต่อ)

รูปท่ี 3.2.9-2 (ต่อ)

RP/S050/23/JAN-JUN/GRAPH 3.2.9-2

50.8 51.1 51.6 50.4 50.6 47.6 49.9
55.2
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มาตรฐานไม่เกิน 500 mg/L 
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ค่ามาตรฐาน[1] ก าหนดไม่เกิน 70.0 dB(A)
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จ ากัด (มหาชน)

RP/S050/23/JAN-JUN/GRAPH 3.2.9-2

3
-
1

0
2

บริเวณถนนไป TCS (ต่อ)

รูปท่ี 3.2.9-2 (ต่อ)

80.7 92.8
83.8

89.8 90.9

0

30

60

90

120

150

dB(A)

ค่ามาตรฐาน[1] ก าหนดไม่เกิน 115.0 dB(A)
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จ ากัด (มหาชน)

3
-
1

0
3

บริเวณถนนไป TCS (ต่อ)

รูปท่ี 3.2.9-2 (ต่อ)

RP/S050/23/JAN-JUN/GRAPH 3.2.9-2

9.4 8.9

1.3
2.9

9.8

0

5

10

15

20

dB(A)
ระดับเสียงรบกวน

ค่ามาตรฐาน[2] ก าหนดไม่เกิน 10 dB(A)
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pH Grab Sampling Electrometric Method (4500-H+ B.) APHA, AWWA, WEF 

23rd Edition, 2017 BOD5 Grab Sampling 5 Day BOD Test (5210 B.) 
& Membrane Electrode Method (4500-O G.) 

COD Grab Sampling Closed Reflux, Titrimetric Method (5220 C.)  

Total Dissolved Solids (TDS) Grab Sampling Total Dissolved Solids Dried at 180 oC 
(2540 C.) 

 

Total Suspended Solids (TSS) Grab Sampling Total Suspended Solids at 103-105 oC 

(2540 D.) 
 

Grease & Oil Grab Sampling Liquid-Liquid, Partition-Gravimetric Method 
(5520 B.) 

 

Manganese (Mn) Grab Sampling Digestion, Inductively Coupled Plasma Method 
(3030 F. & 3120 B.) 
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โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จ ากัด (มหาชน)

RP/S050/23/JAN-JUN/F3.2.10-1

บทที่ 3

ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

รูปที่ 3.2.10-1 แสดงต าแหน่งการเก็บตัวอย่างน้ า และภาพการเก็บตัวอย่างคุณภาพน้ าทิ้งจากการอุปโภคบริโภคที่บ าบัดแล้ว

3
-
1

0
6

รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

ระบบบ าบัดน้ าเสียท่ีอาคารส านักงาน

ระบบบ าบัดน้ าเสียท่ีอาคารโรงงาน

ผลิตเหล็กรีดร้อน

EM-BK0465
Rectangle



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทที่ 3 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดร้อน                                                                              RP/S050/23/JAN-JUN/TABLE 3.2.10-2 

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน)  

3
-
1

0
7
 

ตารางที่ 3.2.10-2 ผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำทิ้งจากการอุปโภคบริโภค 

 

สถานี วันที่ตรวจวัด 

ผลการตรวจวิเคราะห์ 

pH 
BOD5 

(mg/L) 

COD 

(mg/L) 

TDS 

(mg/L) 

TSS 

(mg/L) 

Mn 

(mg/L) 

Grease & Oil 

(mg/L) 

ระบบบำบัดน้ำเสียที่อาคารสำนักงาน 

(พิกัด 0558830E,1240605N) 

12 ม.ค. 66 7.22 <2 <20 312 4.0 0.014 <2 

23 ก.พ. 66 7.42 2 <20 454 3.9 0.014 <2 

 29 มี.ค. 66 7.43 3 25 406 2.2 0.022 <2 

 20 เม.ย. 66 7.09 7 57 448 8.0 0.044 <2 

 27 พ.ค. 66 6.97 4 44 340 4.2 0.035 <2 

 9 มิ.ย. 66 7.23 4 38 336 6.7 0.062 <2 

ระบบบำบัดน้ำเสียที่อาคาร 

โรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน 

(พิกัด 0558972E,1241401N) 

12 ม.ค. 66 6.04 <2 <20 394 3.4 0.064 <2 

23 ก.พ. 66 7.10 7 51 432 9.5 0.103 <2 

29 มี.ค. 66 6.46 2 <20 654 3.2 0.321 <2 

 20 เม.ย. 66 6.54 5 63 642 2.4 0.225 <2 

 27 พ.ค. 66 7.07 6 54 770 5.1 0.138 <2 

 9 มิ.ย. 66 6.95 6 65 828 10.7 0.080 <2 

 ค่ามาตรฐาน 5.5-9.0 ไม่เกิน 20 ไม่เกิน 120 ไม่เกิน 3,000 ไม่เกิน 50 ไม่เกิน 5.0 ไม่เกิน 5 

 

ค่ามาตรฐาน : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดมาตรฐานการระบายน้ำทิ้งจากโรงงาน พ.ศ. 2560 

บริษัทผู้ตรวจวัดและวิเคราะห์ตัวอย่าง  บริษัท เอส.พ.ีเอส. คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จำกัด  

ผู้บันทึก       นายชาญชัย เกาวิจิตร/นายพิสิษฐ์ วรรณชัย/นายภาณุวิชญ์ ชูสิงห์/นายสมประสงค์ มั่งมี/นายอดุลย์ แดงกล่อม 

ผู้ตรวจสอบ/ควบคมุ         นางสาวเบญจวรรณ สรรพวงศ์/นางสาวกวิสรา จันทร์กระแจะ/นาวสาวโสภิดา ประสาทพร 

ชื่อผู้วิเคราะห์         นางสาวพรนภา วังมลหม่อม/นางสาววราภรณ์ ภูวัด 

เบอร์โทรศัพท์         0-2939-4370 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทที่ 3 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดร้อน RP/S050/23/JAN-JUN/TABLE 3.2.10-3 

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน)  
3-108 

ตารางที่ 3.2.10-3 สรุปผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพน้ำทิ้งจากการอุปโภคบริโภคที่บำบัดแลว้ 

บริเวณระบบบำบดัน้ำเสียที่อาคารสำนักงาน ระหว่างปี พ.ศ. 2563–2566 

 

วันที่ตรวจวัด 

ผลการตรวจวิเคราะห์ 

pH 
BOD5 

(mg/L) 

COD 

(mg/L) 

TDS 

(mg/L) 

TSS 

(mg/L) 

Mn 

(mg/L) 

Grease & Oil 

(mg/L) 

23 ก.ย. 63 6.49 2 22 280 3.3 0.057 <2 

19 ก.พ. 64 7.04 3 26 368 14.8 0.039 <2 

19 ก.ย. 64 7.30 5 38 258 6.6 0.056 <2 

20 ม.ค. 65 7.30 2 22 364 14.4 0.025 <2 

21 ก.พ. 65 7.28 2 22 218 12.6 0.018 <2 

09 มี.ค. 65 7.07 5 95 194 2.0 0.011 <2 

19 เม.ย. 65 7.19 2 20 404 2.4 0.007 <2 

27 พ.ค. 65 6.11 2 51 436 12.2 0.080 <2 

22 มิ.ย. 65 6.67 3 54 412 2.5 0.013 <2 

20 ก.ค. 65 6.74 3 31 358 2.9 0.016 <2 

31 ส.ค. 65 6.86 9 63 474 15.3 0.045 <2 

19 ก.ย. 65 6.96 7 64 340 6.3 0.012 <2 

26 ต.ค. 65 7.32 3 <20 168 3.1 0.014 <2 

25 พ.ย. 65 7.20 3 25 282 2.0 0.036 <2 

7 ธ.ค. 65 6.54 2 22 124 5.5 0.032 <2 

12 ม.ค. 66 7.22 <2 <20 312 4.0 0.014 <2 

23 ก.พ. 66 7.42 2 <20 454 3.9 0.014 <2 

29 มี.ค. 66 7.43 3 25 406 2.2 0.022 <2 

20 เม.ย. 66 7.09 7 57 448 8.0 0.044 <2 

27 พ.ค. 66 6.97 4 44 340 4.2 0.035 <2 

9 มิ.ย. 66 7.23 4 38 336 6.7 0.062 <2 

ค่ามาตรฐาน 5.5-9.0 ไม่เกิน 20 ไม่เกิน 120 ไม่เกิน 3,000 ไม่เกิน 50 ไม่เกิน 5.0 ไม่เกิน 5 

 

ค่ามาตรฐาน : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดมาตรฐานการระบายน้ำทิ้งจากโรงงาน พ.ศ. 2560 

หมายเหตุ : ปี 2565 เพิ่มความถี่เป็น 1 ครั้ง/เดือน ตามมาตรการโครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็ก

แผ่นรีดร้อน (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบ

สิ่งแวดล้อม โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน (ครั้งที่ 1)) 

ที่มา : บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน)  

  ปี 2563–2566 ตรวจวิเคราะห์โดยบริษัท เอส.พ.ีเอส. คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จำกัด 

 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทที่ 3 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดร้อน                                                        RP/S050/23/JAN-JUN/TABLE 3.2.10-4 

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน)  

3-109 

ตารางที่ 3.2.10-4 สรุปผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพน้ำทิ้งจากการอุปโภคบริโภคที่บำบัดแลว้ 

บริเวณระบบบำบดัน้ำเสียทีอ่าคารโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรดีร้อน ระหว่างปี พ.ศ. 2563–2566 

 

วันที่ตรวจวัด 

ผลการตรวจวิเคราะห์ 

pH 
BOD5 

(mg/L) 

COD 

(mg/L) 

TDS 

(mg/L) 

TSS 

(mg/L) 

Mn 

(mg/L) 

Grease & Oil 

(mg/L) 

23 ก.ย. 63 6.56 2 25 256 2.5 0.061 <2 

19 ก.พ. 64 6.87 14 51 422 15.7 0.035 <2 

19 ก.ย. 64 7.82 14 68 332 6.0 0.049 <2 

20 ม.ค. 65 6.53 4 35 526 9.0 0.074 <2 

21 ก.พ. 65 6.02 5 28 346 6.6 0.082 <2 

09 มี.ค. 65 6.95 3 35 356 4.2 0.055 <2 

19 เม.ย. 65 7.75 7 57 316 6.0 0.060 <2 

27 พ.ค. 65 6.01 2 80 496 4.0 0.064 <2 

22 มิ.ย. 65 7.02 4 60 180 2.5 0.035 <2 

20 ก.ค. 65 6.38 2 31 436 9.8 0.102 <2 

ส.ค. 65* - - - - - - - 

19 ก.ย. 65 7.36 5 81 650 8.2 0.020 <2 

26 ต.ค. 65 7.66 4 20 254 6.0 0.036 <2 

25 พ.ย. 65 5.75 4 20 376 6.2 0.181 <2 

7 ธ.ค. 65 6.98 2 25 248 4.7 0.040 <2 

12 ม.ค. 66 6.04 <2 <20 394 3.4 0.064 <2 

23 ก.พ. 66 7.10 7 51 432 9.5 0.103 <2 

29 มี.ค. 66 6.46 2 <20 654 3.2 0.321 <2 

20 เม.ย. 66 6.54 5 63 642 2.4 0.225 <2 

27 พ.ค. 66 7.07 6 54 770 5.1 0.138 <2 

9 มิ.ย. 66 6.95 6 65 828 10.7 0.080 <2 

ค่ามาตรฐาน 5.5-9.0 ไม่เกิน 20 ไม่เกิน 120 ไม่เกิน 3,000 ไม่เกิน 50 ไม่เกิน 5.0 ไม่เกิน 5 

 

ค่ามาตรฐาน : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดมาตรฐานการระบายน้ำทิ้งจากโรงงาน พ.ศ. 2560 

หมายเหตุ : ปี 2565 เพิ่มความถี่เป็น 1 ครั้ง/เดือน ตามมาตรการโครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิต

เหล็กแผ่นรีดร้อน (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการวิเคราะห์

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน (ครั้งที่ 1)) 

 : * คือ ช่วงเดือนสิงหาคม 2565 ไม่สามารถดำเนินการเก็บตัวอย่างได้ เนื่องจากอยู่ในช่วง

ปรับปรุงระบบ 

ที่มา : บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน)  

 ปี 2563–2566 ตรวจวิเคราะห์โดยบริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จำกัด 
 

 
 
 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จ ากัด (มหาชน)

                  RP/S050/23/JAN-JUN/GRAPH 3.2.10-2

รูปท่ี 3.2.10-2 สรุปผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพน้้าท้ิงจากการอุปโภคบริโภคท่ีบ้าบัดแล้ว

บริเวณระบบบ าบัดน  าเสียท่ีอาคารส านักงาน ระหว่างปี พ.ศ. 2563-2566
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TSS

ค่ามาตรฐานก้าหนดให้มีค่าไม่เกิน 50 mg/L
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TDS

ค่ามาตรฐานก้าหนดให้มีค่าไม่เกิน 3,000 mg/L
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Grease & Oil 

ค่ามาตรฐานก้าหนดให้มีค่าไม่เกิน 5 mg/L

3-110

mg/L

mg/L

mg/L



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จ ากัด (มหาชน)

                  RP/S050/23/JAN-JUN/GRAPH 3.2.10-2

รูปท่ี 3.2.10-2 (ต่อ)
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ค่ามาตรฐานก้าหนดให้มีค่าไม่เกิน 20 mg/L
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COD

ค่ามาตรฐานก้าหนดให้มีค่าไม่เกิน 120 mg/L
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Manganese

ค่ามาตรฐานก้าหนดให้มีค่าไม่เกิน 5 mg/L

3-111

mg/L

mg/L

mg/L



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบคุณภาพส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จ ากัด (มหาชน)

                  RP/S050/23/JAN-JUN/GRAPH 3.2.10-3

รูปท่ี 3.2.10-3 สรุปผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพน้้าท้ิงจากการอุปโภคบริโภคท่ีบ้าบัดแล้ว

บริเวณระบบบ าบัดน  าเสียท่ีอาคารโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน ระหว่างปี พ.ศ. 2563-2566
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Grease & Oil

ค่ามาตรฐานก้าหนดให้มีค่าไม่เกิน 5 mg/L

3-112
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ค่ามาตรฐานก้าหนดให้มีค่าระหว่าง 5.5-9.0
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mg/L
TSS

ค่ามาตรฐานก้าหนดให้มีค่าไม่เกิน 50 mg/L
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TDS

ค่ามาตรฐานก้าหนดให้มีค่าไม่เกิน 3,000 mg/L
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จ ากัด (มหาชน)

รูปท่ี 3.2.10-3 (ต่อ)

                  RP/S050/23/JAN-JUN/GRAPH 3.2.10-3
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Mn

ค่ามาตรฐานก้าหนดให้มีค่าไม่เกิน 5 mg/L

3-113

BOD
5

ค่ามาตรฐานก้าหนดให้มีค่าไม่เกิน 20 mg/L

mg/L

mg/L
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3.2.11 !"AB�C�D;���D�E��&�C
ก�D;� 3,000 �Gก��HกI#��� ��� Pickling Oil Plant 
����ก��ก����	
����
���
ก�����ก����������������������������

������ก���� 3,000 #$ก��%ก����� 

&�
 Pickling Oil Plant �	1��������������	2��#� 1 ����
  
 

1) ก���;�#���ก�� 

ก����	�������4���������������

������ก���� 3,000 #$ก��%ก����� &�
 Pickling Oil Plant  

���1�	������ก��������
�	2���ก����-��6���1� 2566 :	�	������ก���ก;�����1��
�������
 �	1�<	�=�<�<>����
��������� :	�?ก� pH, TSS, TDS ?#� Total Iron HI>
�<��J<ก���ก;�����1��
 ��J<ก����������� ?#�����K����J<ก��
��������� 	�
?4	

�����
�<> 3.2.11-1 4���������ก��������		�
����<> 3.2.11-1 

 

�������� 3.2.11-1 ��R�ก��#ก%��
���&�� ��R�ก����#!���$I �������S����R�ก����#!���$I 
!"AB�C�D;���D�E��&�C
ก�D;� 3,000 ��.�. ��� Pickling Oil Plant 

 

���ก�������
� ��R�ก��#ก%��
���&�� ��R�ก����#!���$I ����S����R�ก����#!���$I 
!"AB�C�D;���D�E��&�C
ก�D;� 3,000 ��.�. 
��� Pickling Oil Plant 

   

pH Grab Sampling Electrometric Method (4500-H+ B.) APHA, AWWA, WEF 

23rd Edition, 2017 Total Dissolved Solids (TDS) Grab Sampling Total Dissolved Solids Dried at 180 oC 
(2540 C.) 

Total Suspended Solids (TSS) Grab Sampling Total Suspended Solids at 103-105 oC 

(2540 D.) 
 

Total Iron (Fe) Grab Sampling Digestion, Inductively Coupled Plasma  
Method (3030 F. & 3120 B.) 

 

 

2) ��ก����#!���$I 
ก����������������������������
 ������
�	2���ก����-��6���1� 2566 	������ก���ก;�

����1��
�������

������ก���� 3,000 #$ก��%ก����� &�
 Pickling Oil Plant �<e#ก��������	?4	
	�
����
 
�<> 3.2.11-2 
 

3) ��"	��ก����#!���$I 
��กe#ก������������������������

������ก���� 3,000 #$ก��%ก����� &�
 Pickling Oil Plant 

������
�	2���ก����-��6���1� 2566 ��2>����e#ก����������������<>:	����f�<1���<1�ก�����f��ก�%
ก�����
���4��ก��� ��2>�
 ก����	����K��������ก������1�������
��ก��

�� �.%. 2560 ����� ��ก	�=�<
�<>��������������<����1$�
��ก�g�����K���<>ก����	 4��������� Total Iron fh����������K��	�
ก#��� 
:��:	�ก����	���:����2>������� �1��
:�ก;����������
�<>�ก�	&I����2>�e���ก�������	?#�� �����ก#��:f#��
6�� 
��1
���

�� �	1:���<ก������1��ก��ก���
ก��?���1��

	 (Zero Discharge) 
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4) ��"	��ก����#!���$F��$�&��	d B.C. 2563-2566 


�ก�����������	
��!$34�.�0����0�6����.)ก�0�� 3,000 �:ก��5ก1���� ��� Pickling Oil 
Plant �������2̂ ..5. 2563}2566 .���� 
�ก�����	�)����
�������!����:�6��ก3{1����P�����ก������$ก!�)0�
������ก�����	���!����1 �)��������� 3.2.11-3 ����:2��� 3.2.11-1 

 

 

 

 

 

 

 

A�B��� 3.2.11-1 ����ก��#ก%��
���&���m;���m�D��&�B
ก�m;� 3,000 �nก��CกF#��� 

��� Pickling Oil Plant (PO Pond) 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทที่ 3 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดร้อน                                                                     RP/S050/23/JAN-JUN/TABLE 3.2.11-2 

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน)  

3-116 

ตารางที่ 3.2.11-2 สรุปผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำทิ้งในบ่อพัก 3,000 ลูกบาศก์เมตร  

ของ Pickling Oil Plant (พิกดั 0559177E, 1241972N) 

 

วันท่ีเก็บตัวอย่าง 
ผลการตรวจวิเคราะห์ 

pH TDS (mg/L) TSS (mg/L) Fe (mg/L) 

12 ม.ค. 66 7.82 1,542 13.1 0.65 

23 ก.พ. 66 7.02 1,274 5.9 0.54 

29 มี.ค. 66 7.39 1,794 4.1 0.45 

20 เม.ย. 66 7.12 2,246 3.1 0.33 

27 พ.ค. 66 7.21 2,228 5.9 0.36 

9 มิ.ย. 66 7.54 1,904 4.3 0.97 

ค่ามาตรฐาน 5.5-9.0 ไม่เกิน 3,000 ไม่เกิน 50 - 

 

ค่ามาตรฐาน : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดมาตรฐานการระบายน้ำทิ้งจากโรงงาน พ.ศ. 2560 

บริษัทผู้ตรวจวัดและวิเคราะห์ตัวอย่าง  บริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จำกัด  

ผู้บันทึก         นายชาญชัย เกาวิจิตร/นายพิสิษฐ์ วรรณชัย 

ชื่อผู้ตรวจสอบ/ควบคมุ     นางสาวเบญจวรรณ สรรพวงศ์/นางสาวกวิสรา จันทร์กระแจะ 

ชื่อผู้วิเคราะห ์       นางสาวพรนภา วังมลหม่อม/นางสาวจันทร์เพ็ญ จับทอง 

เบอร์โทรศัพท์       0-2939-4370 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทที่ 3 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดร้อน                                                                       RP/S050/23/JAN-JUN/TABLE 3.2.11-3 

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน)  
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ตารางที่ 3.2.11-3 สรุปผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพน้ำทิ้งในบ่อพักน้ำ 3,000 ลูกบาศก์เมตร 

                               ของ Pickling Oil Plant ระหว่างปี พ.ศ. 2563–2566 

 

วันท่ีเก็บตัวอย่าง 
ผลการตรวจวิเคราะห์ 

pH TDS (mg/L) TSS (mg/L) Fe (mg/L) 

23 ก.ย. 63 6.97 2,246 7.8 0.59 

19 ก.พ. 64 6.81 2,740 5.4 0.64 

19 ก.ย. 64 7.25 2,214 8.6 0.40 

20 ม.ค. 65 7.10 1,814 11.0 0.37 

21 ก.พ. 65 7.14 1,304 9.8 0.67 

09 มี.ค. 65 7.16 1,640 4.6 0.77 

19 เม.ย. 65 6.51 2,060 9.7 0.47 

27 พ.ค. 65 6.19 2,062 6.5 0.48 

22 มิ.ย. 65 6.73 1,980 2.0 0.33 

20 ก.ค. 65 7.38 1,506 13.8 0.57 

31 ส.ค. 65 7.05 1,736 13.3 0.61 

19 ก.ย. 65 6.72 2,162 8.5 0.27 

26 ต.ค. 65 6.98 1,692 9.8 0.84 

25 พ.ย. 65 7.36 1,686 10.8 0.26 

7 ธ.ค. 65 6.92 1,402 15.3 0.79 

12 ม.ค. 66 7.82 1,542 13.1 0.65 

23 ก.พ. 66 7.02 1,274 5.9 0.54 

29 มี.ค. 66 7.39 1,794 4.1 0.45 

20 เม.ย. 66 7.12 2,246 3.1 0.33 

27 พ.ค. 66 7.21 2,228 5.9 0.36 

9 มิ.ย. 66 7.54 1,904 4.3 0.97 

ค่ามาตรฐาน 5.5-9.0 ไม่เกิน 3,000 ไม่เกิน 50 - 

 

ค่ามาตรฐาน : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดมาตรฐานการระบายน้ำทิ้งจากโรงงาน พ.ศ. 2560 

หมายเหตุ : ปี 2565 เพิ่มความถี่เป็น 1 ครั้ง/เดือน ตามมาตรการโครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิต

เหล็กแผ่นรีดร้อน (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการวิเคราะห์

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน (ครั้งที่ 1)) 

ที่มา  : บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน) 

  ปี พ.ศ. 2563–2566 ตรวจวิเคราะห์โดยบริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จำกัด 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการปรับปรุงและขยายโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน  RP/S050/23/JAN-JUN/GRAPH 3.2.12-1

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จ ากัด (มหาชน)

รูปท่ี 3.2.11-1 กราฟสรุปผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพน้้าท้ิงในบ่อพักน้้า 3,000 ลูกบาศก์เมตร 

ของ Pickling Oil Plant ระหว่างปี พ.ศ. 2563-2566
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3.2.12 !"@A�B�m;� Blowdown ��ก$�$�&�#�%���������m;�$�&�#�%������� 

����ก��ก�����6������!��ก�����ก�����	���!����1!$34�.�0�� Blowdown 	�ก�����������������
�0���������������� ������	���!����1�� ���� 1 !�)0�  
 

1) ก���;�#���ก�� 

ก�����������	
��!$34�.�0�� Blowdown 	�ก������������������0����������������  
6������������ก����������� ���ก��!�-��#$���� 2566 Q���������ก���ก���)�������0����0� ������)+��������	
���!����1 Q���ก� Temperature, pH, TDS, TSS, BOD5, DO, Conductivity ��� Grease & Oil /a������ �̀ก���ก��
�)������ �� �̀ก�����!����1 �������P���� �̀ก�����!����1 �)��
��6��������� 3.2.12-1 
����)�4�.ก��
���	�)��)��:2��� 3.2.12-1 

 

�������� 3.2.12-1 ��E�ก��#ก%��
���&�� ��E�ก����#!���$F �������G����E�ก����#!���$F 
!"@A�B�m;� Blowdown ��ก$�$�&�#�%���������m;�$�&�#�%������� 

 
���ก�������
� ��E�ก��#ก%��
���&�� ��E�ก����#!���$F ����G����E�ก����#!���$F 

!"@A�B�m;� Blowdown ��ก$�$�&�#�%�
��������m;�$�&�#�%������� 

   

Temperature  Grab Sampling Laboratory and Field Method (2550 B.) APHA, AWWA, WEF 

23rd Edition, 2017 pH Grab Sampling Electrometric Method (4500-H+ B.) 
TDS Grab Sampling Total Dissolved Solids Dried at 180 oC 

(2540 C.) 
 

TSS Grab Sampling Total Suspended Solids at 103-105 oC 

(2540 D.) 
 

BOD5 Grab Sampling 5 Days BOD Test (5210 B.) & 
Membrane Electrode Method (4500-O G.) 

 

DO Grab Sampling Aide Modification (4500-O C.)  

Conductivity Grab Sampling Laboratory Method (2510 B.)  

Grease & Oil Grab Sampling Liquid-Liquid, Partition-Gravimetric Method 
(5520 B.) 

 

 

2) ��ก����#!���$F 
ก�����	���!����1!$34�.�0�� Blowdown 	�ก������������������0���������� ��������� ��

�ก��!�-��#$���� 2566 ��
�ก�����	�)��
���)��������� 3.2.12-2 
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3) ��"	��ก����#!���$F 
	�ก
�ก�����!����1!$34�.�0�� Blowdown 	�ก������������������0���������������� 

6�+����� ���ก��!�-��#$���� 2566 �� �����
�ก�����	���!����1���Q�����2���������ก)����2��ก�5
ก�������$�
��ก��� �� ��� ก���������P��!��!$�ก��������0����0�	�ก������ ..5. 2560 .���� �$ก�)+��
������	���!����1��!����:�6��ก3{1����P�����ก����� 
����)�!�� DO ��� Conductivity 2|		$�)�����P��
�)�ก����Q��Q��ก�����!��Q���. ��!��!$� 

 
4) ��"	��ก����#!���$F��$�&��	d B.C. 2565-2566 


�ก�����������	
��!$34�.�0�� Blowdown 	�ก������������������0����������������
�������2̂ ..5. 2565-2566 .���� 
�ก�����	�)����
�������!����:�6��ก3{1����P�����ก������$ก!�)0� 
������ก�����	���!����1�)��������� 3.2.12-3 ����:2��� 3.2.12-2 #a��:2��� 3.2.12-3 

  



����ก������	
���
������������
����
�ก	����������
����
� �� ��������
����
���� !"�ก
� ($��%�)

RP/S050/23/JAN-JUN/F3.2.12-1

����7 3
�
ก�������$�� !����
ก������7�	 �
��$

�8���7 3.2.12-1 	����"�	����ก���ก���
 ������9"� 	
�:�;ก���ก���
 �������<:�;�9"� Blowdown !�ก���
��������������9"��
������������

3-121

�������
ก���C��
����$$���ก���D��ก
�	
�	ก�E��
ก������7�	 �
��$
	
�$���ก�������$�� !����
ก������7�	 �
��$

Blowdown

EM-BK0465
Rectangle



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทที่ 3 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดร้อน                                                                                RP/S050/23/JAN-JUN/TABLE 3.2.12-2

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน)  

3
-
1

2
2
 

ตารางที่ 3.2.12-2 คุณภาพน้ำ Blowdown จากหอหล่อเย็นของระบบน้ำหล่อเย็นทางตรง 

 

สถานี วันที่ตรวจวัด 

ผลการตรวจวิเคราะห์ 

Temperature pH TDS (mg/L) TSS (mg/L) BOD5 (mg/L) DO (mg/L) 
Conductivity 

(µS/cm) 

Grease & Oil 

(mg/L) 

Scale Pit 12 ม.ค. 66 35.1 8.27 396 19.6 2 7.8 568 <2 
23 ก.พ. 66 35.6 8.43 490 8.1 <2 8.6 826 3 

 29 มี.ค. 66 33.2 8.20 462 <2.0 <2 7.0 818 <2 
 20 เม.ย. 66 33.9 7.96 494 2.0 2 4.8 773 <2 
 27 พ.ค. 66 30.4 7.66 474 8.4 2 4.0 819 <2 
 9 มิ.ย. 66 34.3 7.72 452 9.5 <2 6.5 735 2 

Blowdown 12 ม.ค. 66 31.7 8.03 392 <2.0 <2 6.5 562 <2 
23 ก.พ. 66 30.0 8.54 466 <2.0 2 8.5 812 <2 

 29 มี.ค. 66 29.6 8.30 502 <2.0 2 8.0 821 <2 
 20 เม.ย. 66 30.2 7.87 374 2.0 3 4.5 761 <2 
 27 พ.ค. 66 30.2 7.14 493 <2.0 3 4.1 848 <2 
 9 มิ.ย. 66 30.1 7.83 436 3.9 2 6.6 730 2 

ค่ามาตรฐาน ไม่เกิน 40 5.5-9.0 ไม่เกิน 3,000 ไม่เกิน 50 ไม่เกิน 20 - - ไม่เกิน 5 

 
ค่ามาตรฐาน : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดมาตรฐานการระบายน้ำทิ้งจากโรงงาน พ.ศ. 2560 

บริษัทผู้ตรวจวัดและวิเคราะห์ตัวอย่าง  บริษัท เอส.พ.ีเอส. คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จำกัด  

ผู้บันทึก       นายชาญชัย เกาวิจิตร/นายพิสิษฐ์ วรรณชัย 

ผู้ตรวจสอบ/ควบคมุ         นางสาวเบญจวรรณ สรรพวงศ์/นางสาวกวิสรา จันทร์กระแจะ 

ชื่อผู้วิเคราะห์         นางสาวพรนภา วังมลหม่อม/นางสาวจันทร์เพ็ญ จับทอง 

เบอร์โทรศัพท์         0-2939-4370 

 



��������ก��	
��
���������ก��	���ก
�����ก�����ก��������������� ����� 3 
�������ก�����������������ก��������������� ��ก�����������������ก��������������� 

 !��ก���������	�
�	�"� ���������#$�%ก��&��������                                                                       RP/S050/23/JAN-JUN/TABLE 3.2.12-3 
���9
� �$��������������
���� �:�ก
� (�$�<�)  

3-123 

�������� 3.2.12-3 ��"	��ก���������������!">?�@�A:� Blowdown ��ก$�$�&�#�%� 
��������A:�$�&�#�%������� 	G @.H. 2565-2566 

 

�J��� �
���������
� 
��ก��������#!���$K 

Temperature pH 
TDS  

(mg/L) 
TSS 

(mg/L) 
BOD5 

(mg/L) 
DO 

(mg/L) 
Conductivity 
(µS/cm) 

Grease & Oil 
(mg/L) 

Scale Pit 20 �.�. 65 34.0 7.27 462 17.8 3 3.2 794 <2 

21 ก.�. 65 35.7 7.98 402 30.2 4 3.4 816 <2 

 09 ��.�. 65 38.9 7.64 542 37.2 3 3.2 816 <2 

 19 ��.�. 65 29.5 7.68 492 2.0 2 8.5 792 <2 

 27 �.�. 65 36.4 7.84 504 13.0 4 8.2 863 <2 

 22 ��.�. 65 35.5 8.62 502 2.4 4 7.1 824 <2 

20 ก.�. 65 38.6 8.24 452 5.8 2 7.6 829 <2 

31 �.�. 65 32.3 7.14 440 30.0 5 2.3 816 4 

19 ก.�. 65 33.0 7.87 428 10 5 7.2 822 <2 

26 �.�. 65 33.0 8.15 516 48.7 4 6.8 900 4 

25 �.�. 65 36.0 8.32 504 10.8 5 8.7 936 <2 

7 �.�. 65 33.8 7.90 428 10.2 3 5.2 616 <2 

12 �.�. 66 35.1 8.27 396 19.6 2 7.8 568 <2 

23 ก.�. 66 35.6 8.43 490 8.1 <2 8.6 826 3 
29 ��.�. 66 33.2 8.20 462 <2.0 <2 7.0 818 <2 

20 ��.�. 66 33.9 7.96 494 2.0 2 4.8 773 <2 

27 �.�. 66 30.4 7.66 474 8.4 2 4.0 819 <2 

9 ��.�. 66 34.3 7.72 452 9.5 <2 6.5 735 2 
Blowdown 20 �.�. 65 30.0 7.23 460 <2.0 <2 3.8 780 <2 

21 ก.�. 65 33.2 7.96 478 <2.0 2 3.6 815 <2 

 09 ��.�. 65 30.2 7.75 418 <2.0 2 3.5 814 <2 

 19 ��.�. 65 29.7 7.89 464 <2.0 2 7.3 756 <2 

 27 �.�. 65 34.3 8.06 482 <2.0 2 7.8 850 <2 

22 ��.�. 65 34.3 8.67 448 2.3 2 7.3 825 <2 

20 ก.�. 65 34.1 8.10 426 <2 <2 7.3 846 <2 

31 �.�. 65 30.9 7.93 398 <2.0 2 2.8 788 <2 

19 ก.�. 65 32.0 7.96 480 <2.0 2 7.9 820 <2 

26 �.�. 65 32.0 8.44 474 <2.0 2 8.8 894 <2 

25 �.�. 65 34.6 8.24 456 <2.0 3 7.6 938 <2 

7 �.�. 65 28.9 8.17 418 2.5 2 5.0 614 <2 

12 �.�. 66 31.7 8.03 392 <2.0 <2 6.5 562 <2 

23 ก.�. 66 30.0 8.54 466 <2.0 2 8.5 812 <2 

29 ��.�. 66 29.6 8.30 502 <2.0 2 8.0 821 <2 

20 ��.�. 66 30.2 7.87 374 2.0 3 4.5 761 <2 

27 �.�. 66 30.2 7.14 493 <2.0 3 4.1 848 <2 

9 ��.�. 66 30.1 7.83 436 3.9 2 6.6 730 2 
!&�����_�� ��&#ก�� 40 5.5-9.0 ��&#ก��3,000 ��&#ก�� 50 ��&#ก�� 20 - - ��&#ก�� 5 

 

!&�����_�� : ���ก��ก������ !���"ก��� ��#$ � ก%�"&'����(�&ก����)��&*%���*�+�ก,����& �.�. 2560 
�����  : )��-.� �"���������/ �&'.���� +%�ก.' (�"�1&) 
  �3 �.�. 2565-2566 ���+�������"5,'�)��-.� � �.��.� �. � &6./��*� �6 �5��� +%�ก.' 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จ ากัด (มหาชน)

                  RP/S050/23/JAN-JUN/GRAPH 3.2.12-2

รูปท่ี 3.2.12-2 สรุปผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพน ้า Blowdown

ของระบบน  าหล่อเย็นทางตรง (Scale Pit) ระหว่างปี พ.ศ. 2565-2566
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ค่ามาตรฐานก้าหนดให้มีค่าระหว่าง 5.5-9.0
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Temperature
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TDS

ค่ามาตรฐานก้าหนดให้มีค่าไม่เกิน 3,000 mg/L

มาตรการ EIA ก้าหนดให้มีค่าไม่เกิน 1,300 mg/L
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TSS
ค่ามาตรฐานก้าหนดให้มีค่าไม่เกิน 50 mg/L

3-124

mg/L
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จ ากัด (มหาชน)

รูปท่ี 3.2.12-2 (ต่อ)

                  RP/S050/23/JAN-JUN/GRAPH 3.2.12-2
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ค่ามาตรฐานก้าหนดให้มีค่าไม่เกิน 20 mg/L
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Conductivity

3-125

µS/cm

mg/L

mg/L
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Grease & Oil

ค่ามาตรฐานก้าหนดให้มีค่าไม่เกิน 5 mg/L

mg/L



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จ ากัด (มหาชน)

                  RP/S050/23/JAN-JUN/GRAPH 3.2.12-3

รูปท่ี 3.2.12-3 สรุปผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพน ้า Blowdown

ของระบบน  าหล่อเย็นทางตรง (Direct Water) ระหว่างปี พ.ศ. 2565-2566
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pH

ค่ามาตรฐานก้าหนดให้มีค่าระหว่าง 5.5-9.0
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Temperature
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TDS
ค่ามาตรฐานก้าหนดให้มีค่าไม่เกิน 3,000 mg/L

มาตรการ EIA ก้าหนดให้มีค่าไม่เกิน 1,300 mg/L
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TSS
ค่ามาตรฐานก้าหนดให้มีค่าไม่เกิน 50 mg/L

3-126

mg/L

mg/L



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จ ากัด (มหาชน)

รูปท่ี 3.2.12-3 (ต่อ)

                  RP/S050/23/JAN-JUN/GRAPH 3.2.12-3
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ค่ามาตรฐานก้าหนดให้มีค่าไม่เกิน 20 mg/L
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Conductivity

3-127

µS/cm
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Grease & Oil

ค่ามาตรฐานก้าหนดให้มีค่าไม่เกิน 5 mg/L

mg/L
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3.2.13 !"@A�B�m;������� 

����ก��ก�����6������!��ก�����ก�����	���!����1!$34�.�0��
����� �����3!���������, 
�����3!���������.a�����0�� ��������3!���������.a������0�� ������	���!����12̂�� 2 !�)0� 

 

1) ก���;�#���ก�� 

ก�����������	
��!$34�.�0��
����� 6������������ก����������� ���ก��!�-��#$���� 
2566 Q���������ก���ก���)�������0��
����� 	����� 3 
#��� Q���ก� !���������, !���������.a�����0�� ���
!���������.a������0�� �� ���)���� 24 ��(��� 2566 ������)+��������	���!����1 ! � pH, TSS, TDS, Acidity, 
Alkalinity, COD, Grease & Oil, Total Iron, Mn ��� Total Coliform Bacteria /a������ �̀ก���ก���)������ 
�� �̀ก�����!����1 �������P���� �̀ก�����!����1 �)��
��6��������� 3.2.13-1 
����)������������4�. 
ก�����	�)� �)��:2��� 3.2.13-1 
 

�������� 3.2.13-1 ��E�ก��#ก%��
���&�� ��E�ก����#!���$F �������G����E�ก����#!���$F 
!"@A�B�m;������� 

 

���ก�������
� ��E�ก��#ก%��
���&�� ��E�ก����#!���$F ����G����E�ก����#!���$F 
!"@A�B�m;�������    

pH Grab Sampling Electrometric Method (4500-H+ B.) APHA, AWWA, WEF 

23rd Edition, 2017 Total Suspended Solids (TSS) Grab Sampling Total Suspended Solids Dried at 103-105 oC 
(2540 C.)  

Total Dissolved Solids (TDS) Grab Sampling Total Dissolved Solids Dried at 104±2 oC  
(2540 C.) (In-House Method SPS T03) 

 

Acidity Grab Sampling Titrimetric Method (2310 B.)  

Alkalinity Grab Sampling Titrimetric Method (2320 B.)  

COD Grab Sampling Closed Reflux, Titrimetric Method (5220 C.)  

Grease & Oil Grab Sampling Liquid-Liquid, Partition-Gravimetric Method 
(5520 B.) 

 

Total Iron Grab Sampling Digestion, Inductively Coupled Plasma Method 
(3030 F. & 3120 B.) 

 

Manganese (Mn) Grab Sampling Digestion, Inductively Coupled Plasma Method 
(3030 F. & 3120 B.) 

 

Total Coliform Bacteria Grab Sampling Multiple-Tube Fermentation Technique (9221 B.)  
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2) ��ก����#!���$F 
   ก�����	���!����1!$34�.�0��
����� ��������� ���ก��!�-��#$���� 2566 �������ก�� 
�ก���)�������� ���)���� 24 ��(��� 2566 ��
�ก�����	�)��
���)��������� 3.2.13-2 

 

3) ��"	��ก����#!���$F 
	�ก
�ก�����!����1!$34�.�0��
����� �� ���)���� 24 ��(��� 2566 	����� 3 
#��� Q���ก� 

!���������, !���������.a�����0�� ���!���������.a������0�� �)��
��6��������� 3.2.13-2 /a��	�กก��
)��ก�
�0��
����������3!���������, �����3!���������.a������0�� ��������3!���������.a�����0�� 6��3����ก���ก��
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��������������+��� x�)���� 8 
(..5. 2537) ��ก���!���6�.����+�)SS)��
���
�������)ก(�!$34�.
��������������+��� ..5. 2535 
�� ��� ก���������P��!$34�.�0��6�������0��
����� (2���4���� 3) .���� pH, Mn ��� Total Coliform 
Bacteria ��!����:�6��ก3{1����P�����ก������)0� 3
#��� ������ก�����	���!����1 
����)� TSS, TDS, Acidity, 
Alkalinity, COD, Grease & Oil ���Total Iron 2|		$�)�����P���)�ก����Q��Q��ก�����!��Q���. ��!��!$� 
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4) ��"	��ก����#!���$F��$�&��	d B.C. 2563-2566 
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����� �������2̂ ..5. 2563}2566 	����� 3 
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รูปที่ 3.2.13-1 แสดงต้ำแหน่งกำรเก็บตัวอย่ำง และภำพกำรเก็บตัวอย่ำงคุณภำพน ้ำผิวดิน

โครงกำรขยำยและปรับปรุงโรงงำนผลิตเหล็กรีดร้อน

บริษัท สหวิริยำสตีลอินดัสตรี จ้ำกัด (มหำชน)

RP/S050/23/JAN-JUN/F3.2.13-1

บทที่ 3

ผลกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

สัญลักษณ์ 

จุดเก็บตัวอย่ำงน ้ำผิวดิน

รำยงำนผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม

และมำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

1 
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3 

บริเวณคลองแม่ร้ำพึงต้นน ้ำ

บริเวณคลองแม่ร้ำพึงท้ำยน ้ำ
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บริเวณคลองท่ำขำม
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทที่ 3 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดร้อน RP/S050/23/JAN-JUN/TABLE 3.2.13-2 

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน)  

ตารางที่ 3.2.13-2 ผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำผิวดิน เมื่อวันที่ 24 เมษายน 2566 
 

ดัชนีท่ีตรวจวิเคราะห์ หน่วย 

ผลการตรวจวิเคราะห์ 

ค่ามาตรฐาน คลองท่าขาม 

0559632E, 1240975N 

คลองแม่รำพึงต้นน้ำ 

0560219E, 1241740N 

คลองแม่รำพึงท้ายน้ำ 

0560610E, 1240356N 

pH - 7.95 7.52 7.28 5.0-9.0 

TSS mg/L 51.3 21.1 19.5 - 

TDS mg/L 25,100 23,458 25,560 - 

Acidity mg/L as CaCo3 2 8 8 - 

Alkalinity mg/L as CaCo3 122 133 146 - 

COD mg/L 152 190 152 - 

Grease & Oil mg/L <2 <2 <2 - 

Total Iron mg/L 0.60 0.49 1.6 - 

Manganese mg/L 0.09 0.13 0.56 ไม่เกินกว่า 1.0 

Total Coliform Bacteria MPN/100 mL 240 330 490  ไม่เกินกว่า 20,000 

 
ค่ามาตรฐาน : ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบับท่ี 8 (พ.ศ. 2537) ออกตามความในพระราชบัญญัติส่งเสริมและรักษาคุณภาพสิ่งแวดล้อมแห่งชาต ิพ.ศ. 2535  

  เรื่อง กำหนดมาตรฐานคุณภาพน้ำในแหล่งน้ำผวิดิน (ประเภทท่ี 3)  

บริษัทผู้ตรวจวัดและวิเคราะห์ตวัอย่าง/ควบคุม  บริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จำกัด 

ผู้บันทึก     นายสมประสงค์ ม่ังมี 

ช่ือผู้ตรวจสอบ/ควบคุม  นางสาวเบญจวรรณ สรรพวงศ ์

ช่ือผู้วิเคราะห ์    นางสาววราภรณ ์ภูวัด 

เบอร์โทรศัพท ์       0-2939-4370 
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                                       บทที่ 3 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                            ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดร้อน                                                                                                                                                                                                                         RP/S050/23/JAN-JUN/TABLE 3.2.13-3 

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน)  

ตารางที่ 3.2.13-3 สรุปผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำผิวดิน บริเวณคลองท่าขาม ระหว่างปี พ.ศ. 2563–2566 

 

วันที่เก็บตัวอย่าง 

ผลการตรวจวิเคราะห์ 

pH 
TSS 

(mg/L) 

TDS 

(mg/L) 

Acidity 

(mg/L as CaCO3) 

Alkalinity 

(mg/L as CaCO3) 

COD 

(mg/L) 

Grease & Oil 

(mg/L) 

Total Iron 

(mg/L) 

Mn 

(mg/L) 

Total Coliform 

 Bacteria 

(MPN/100 mL) 

24 ก.ย. 63 7.14 21.2 1,962 9 73 54 <2 1.6 0.095 490 

พ.ค. 64* - - - - - - - - - - 

21 ก.ย. 64 7.38 25.3 5,628 8 104 136 <2 0.82 0.099 700 

19 เม.ย. 65 7.05 17.0 21,500 22 120 152 <2 0.57 0.186 350 

20 ก.ย. 65 7.08 7.3 9,480 13 128 103 <2 0.58 0.151 790 

24 เม.ย. 66 7.95 51.3 25,100 2 122 152 <2 0.60 0.09 240 

ค่ามาตรฐาน 5.0-9.0 - - - - - - - ไม่เกินกว่า 1.0 ไม่เกินกว่า 20,000 

 
ค่ามาตรฐาน   : ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 8 (พ.ศ. 2537) ออกตามความในพระราชบัญญัติส่งเสริมและรักษาคุณภาพสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ พ.ศ. 2535

    เรื่อง กำหนดมาตรฐานคุณภาพน้ำผิวดิน (ประเภทที่ 3)  

หมายเหตุ :  *  คือ ช่วงเดือนพฤษภาคม 2564 ไม่สามารถดำเนินการตรวจวัดได้ เนื่องจากสถานการณ์การแพร่ระบาดของโรค Covid-19 

ที่มา           :  บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน)  

ปี 2563-2566 ตรวจวิเคราะห์โดยบริษัท บริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จำกัด 



3
-
1

3
3
 

รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทที่ 3 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดร้อน                                RP/S050/23/JAN-JUN/TABLE 3.2.13-4 

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน)  

ตารางที่ 3.2.13-4 สรุปผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำผิวดิน บริเวณคลองแม่รำพึงต้นน้ำ ระหว่างปี พ.ศ. 2563–2566 

 

วันที่เก็บตัวอย่าง 

ผลการตรวจวิเคราะห์ 

pH 
TSS 

(mg/L) 

TDS 

(mg/L) 

Acidity 

(mg/L as CaCO3) 

Alkalinity 

(mg/L as CaCO3) 

COD 

(mg/L) 

Green & Oil 

(mg/L) 

Total Iron 

(mg/L) 

Mn 

(mg/L) 

Total Coliform  

Bacteria 

(MPN/100 mL) 

24 ก.ย. 63 7.06 19.0 3,162 6 87 60 <2 0.99 0.101 330 

พ.ค. 64* - - - - - - - - - - 

21 ก.ย. 64 7.38 26.3 7,240 5 105 73 <2 0.41 0.085 170 

19 เม.ย. 65 7.36 22.6 21,080 14 112 133 <2 0.40 0.146 560 

20 ก.ย. 65 7.28 12 11,038 10 112 161 <2 0.72 0.111 2,200 

24 เม.ย. 66 7.52 21.1 23,458 8 133 190 <2 0.49 0.13 330 

ค่ามาตรฐาน 5.0-9.0 - - - - - - - ไม่เกินกว่า 1.0 ไม่เกินกว่า 20,000 

 

 

ค่ามาตรฐาน   :  ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 8 (พ.ศ. 2537) ออกตามความในพระราชบัญญัติส่งเสริมและรักษาคุณภาพสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ พ.ศ. 2535 

     เรื่อง กำหนดมาตรฐานคุณภาพน้ำผิวดิน (ประเภทที่ 3)  

หมายเหตุ :  *  คือ ช่วงเดือนพฤษภาคม 2564 ไม่สามารถดำเนินการตรวจวัดได้ เนื่องจากสถานการณ์การแพร่ระบาดของโรค Covid-19 

ที่มา    :  บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน) 

               ปี 2563-2566 ตรวจวิเคราะห์โดยบริษัท บริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จำกัด 
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทที่ 3 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดร้อน                                                                         RP/S050/23/JAN-JUN/TABLE 3.2.13-5 

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน)  

ตารางที่ 3.2.13-5 สรุปผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำผิวดิน บริเวณคลองแม่รำพึงท้ายน้ำ ระหว่างปี พ.ศ. 2563–2566 

 

วันที่เก็บตัวอย่าง 

ผลการตรวจวิเคราะห์ 

pH 
SS 

(mg/L) 

TDS 

(mg/L) 

Acidity 

(mg/L as CaCO3) 

Alkalinity 

(mg/L as CaCO3) 

COD 

(mg/L) 

Green & Oil 

(mg/L) 

Total Iron 

(mg/L) 

Mn 

(mg/L) 

Total Coliform  

Bacteria 

(MPN/100 mL) 

24 ก.ย. 63 7.20 18.0 1,448 12 71 57 <2 2.1 0.148 49 

พ.ค. 64* - - - - - - - - - - 

21 ก.ย. 64 7.34 7.0 2,318 6 99 51 <2 1.0 0.121 110 

19 เม.ย. 65 7.44 15.8 18,156 18 118 229 <2 0.77 0.246 240 

20 ก.ย. 65 7.38 6.5 3,280 10 117 84 <2 0.74 0.121 790 

24 เม.ย. 66 7.28 19.5 25,560 8 146 152 <2 1.6 0.56 490 

ค่ามาตรฐาน 5.0-9.0 - - - - - - - ไม่เกินกว่า 1.0 ไม่เกินกว่า 20,000 

 

ค่ามาตรฐาน : ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 8 (พ.ศ. 2537) ออกตามความในพระราชบัญญัติส่งเสริมและรักษาคุณภาพสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ พ.ศ. 2535 

  เรื่อง กำหนดมาตรฐานคุณภาพน้ำผิวดิน (ประเภทที่ 3)  

หมายเหตุ :  *  คือ ช่วงเดือนพฤษภาคม 2564 ไม่สามารถดำเนินการตรวจวัดได้ เนื่องจากสถานการณ์การแพร่ระบาดของโรค Covid-19 

ที่มา  : บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน)  

   ปี 2563-2566 ตรวจวิเคราะห์โดยบริษัท บริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จำกัด 

 
 
  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จ ากัด (มหาชน)

 RP/S050/23/JAN-JUN/GRAPH 3.2.13-2

รูปท่ี 3.2.13-2 สรุปผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน ้าผิวดิน บริเวณคลองท่าขาม

ระหว่างปี พ.ศ. 2563-2566
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pH
ค่ามาตรฐานก้าหนดให้มีค่าระหว่าง 5.0-9.0
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Aciditymg/L as CaCO
3
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จ ากัด (มหาชน)

รูปท่ี 3.2.13-2 (ต่อ)

 RP/S050/23/JAN-JUNC/GRAPH 3.2.13-2

73 104 120 128 122
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Alkalinitymg/L as CaCO
3
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Grease & Oilmg/L
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MPN/100 mL

Total  Coliform  Bacteria

ค่ามาตรฐานก้าหนดไม่เกิน 20,000 MPN/100 mL
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จ ากัด (มหาชน)

รูปท่ี 3.2.13-2 (ต่อ)

 RP/S050/23/JAN-JUN/GRAPH 3.2.13-2
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Total Iron (Total Fe)
mg/L
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Manganese (Mn)

ค่ามาตรฐานก้าหนดให้มีค่าไม่เกิน 1.0 mg/L

mg/L
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จ ากัด (มหาชน)

รูปท่ี 3.2.13-3 กราฟสรุปผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน ้าผิวดิน บริเวณคลองแม่ร้าพึงต้นน ้า

ระหว่างปี พ.ศ. 2563-2566

                  RP/S050/23/JAN-JUN/GRAPH 3.2.13-3
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Total Dissolved Solids (TDS)mg/L

7.06
7.38 7.36 7.28 7.52

0.0

2.0

4.0

6.0

8.0

10.0

24 ก.ย. 21 ก.ย. 19 เม.ย. 20 ก.ย. 24 เม.ย.

พ.ศ. 2563 พ.ศ. 2564 พ.ศ. 2565 พ.ศ. 2566

pH

ค่ามาตรฐานก้าหนดให้มีค่าระหว่าง 5.0-9.0

19.0 26.3 22.6 12.0 21.1

0

50

100

150

200

24 ก.ย. 21 ก.ย. 19 เม.ย. 20 ก.ย. 24 เม.ย.

พ.ศ. 2563 พ.ศ. 2564 พ.ศ. 2565 พ.ศ. 2566

Total Suspended Solids (TSS)
mg/L

6 5
14 10 8

0.0

20.0

40.0

60.0

80.0

100.0

24 ก.ย. 21 ก.ย. 19 เม.ย. 20 ก.ย. 24 เม.ย.

พ.ศ. 2563 พ.ศ. 2564 พ.ศ. 2565 พ.ศ. 2566

Acidity

m

3-138



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จ ากัด (มหาชน)

รูปท่ี 3.2.13-3 (ต่อ)

                  RP/S050/23/JAN-JUN/GRAPH 3.2.13-3

60 73 133 161 190
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5,000

24 ก.ย. 21 ก.ย. 19 เม.ย. 20 ก.ย. 24 เม.ย.

พ.ศ. 2563 พ.ศ. 2564 พ.ศ. 2565 พ.ศ. 2566

COD
mg/L

<2 <2 <2 <2 <2
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พ.ศ. 2563 พ.ศ. 2564 พ.ศ. 2565 พ.ศ. 2566

Grease & Oil
mg/L

330 170 560
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พ.ศ. 2563 พ.ศ. 2564 พ.ศ. 2565 พ.ศ. 2566

MPN/100 mL

Total Coliform Bacteria

ค่ามาตรฐานก้าหนดไม่เกิน 20,000 MPN/100 mL

87 105 112 112 133
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พ.ศ. 2563 พ.ศ. 2564 พ.ศ. 2565 พ.ศ. 2566

Alkalinitymg/L as CaCO
3
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จ ากัด (มหาชน)

                  RP/S050/23/JAN-JUN/GRAPH 3.2.13-3

รูปท่ี 3.2.13-3 (ต่อ)

0.101 0.085 0.146 0.111 0.13

0.0

0.2

0.4

0.6

0.8

1.0

1.2

24 ก.ย. 21 ก.ย. 19 เม.ย. 20 ก.ย. 24 เม.ย.

พ.ศ. 2563 พ.ศ. 2564 พ.ศ. 2565 พ.ศ. 2566

Manganese (Mn)

ค่ามาตรฐานก้าหนดให้มีค่าไม่เกิน 1.0 mg/L

mg/L

0.99 
0.41 0.40 0.72 0.49 
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24 ก.ย. 21 ก.ย. 19 เม.ย. 20 ก.ย. 24 เม.ย.

พ.ศ. 2563 พ.ศ. 2564 พ.ศ. 2565 พ.ศ. 2566

Total Iron (Total Fe)
mg/L
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบคุณภาพส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จ ากัด (มหาชน)

รูปท่ี 3.2.13-4 กราฟสรุปผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน ้าผิวดิน บริเวณคลองแม่ร้าพึงท้ายน ้า

ระหว่างปี พ.ศ. 2563-2566

 RP/S050/23/JAN-JUN/GRAPH 3.2.13-4

18.0 7.0 15.8 6.5 19.5
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24 ก.ย. 21 ก.ย. 19 เม.ย. 20 ก.ย. 24 เม.ย.

พ.ศ. 2563 พ.ศ. 2564 พ.ศ. 2565 พ.ศ. 2566

Total Suspended Solids (TSS)
mg/L

7.20 7.34 7.44 7.38 7.28

0.0

2.0

4.0

6.0

8.0

10.0

24 ก.ย. 21 ก.ย. 19 เม.ย. 20 ก.ย. 24 เม.ย.

พ.ศ. 2563 พ.ศ. 2564 พ.ศ. 2565 พ.ศ. 2566

pH ค่ามาตรฐานก้าหนดให้มีค่าระหว่าง 5.0-9.0

1,448 2,318

18,156
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พ.ศ. 2563 พ.ศ. 2564 พ.ศ. 2565 พ.ศ. 2566

Total Dissolved Solids (TDS)
mg/L
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Acidity
mg/L as CaCO

3
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบคุณภาพส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จ ากัด (มหาชน)

รูปท่ี 3.2.13-4 (ต่อ)

 RP/S050/23/JAN-JUN/GRAPH 3.2.13-4

57 51
229

84 152

0

300

600

900

1,200

1,500

24 ก.ย. 21 ก.ย. 19 เม.ย. 20 ก.ย. 24 เม.ย.

พ.ศ. 2563 พ.ศ. 2564 พ.ศ. 2565 พ.ศ. 2566

COD
mg/L

<2 <2 <2 <2 <2
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Grease & Oilmg/L
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Alkalinity
mg/L as CaCO

3
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พ.ศ. 2563 พ.ศ. 2564 พ.ศ. 2565 พ.ศ. 2566

MPN/100 mL Total Coliform Bacteria
ค่ามาตรฐานก้าหนดไม่เกิน 20,000 MPN/100 mL
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบคุณภาพส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จ ากัด (มหาชน)

รูปท่ี 3.2.13-4 (ต่อ)

 RP/S050/23/JAN-JUN/GRAPH 3.2.13-4

0.148 0.121

0.246

0.121

0.56
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พ.ศ. 2563 พ.ศ. 2564 พ.ศ. 2565 พ.ศ. 2566

Manganese (Mn)

ค่ามาตรฐานก้าหนดให้มีค่าไม่เกิน 1.0 mg/L

mg/L

3-143

2.10 
0.3 0.77 0.7

1.6

0

2

4

6

8

10

24 ก.ย. 21 ก.ย. 19 เม.ย. 20 ก.ย. 24 เม.ย.

พ.ศ. 2563 พ.ศ. 2564 พ.ศ. 2565 พ.ศ. 2566

Total Iron (Total Fe)
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3.2.14 !"@A�B�m;� Observation Well  

����ก��ก�����6������!��ก�����ก�����	���!����1!$34�.�0�� Observation Well 	����� 9 ��� 
������	���!����1�����3���O|�ก��ก�ก����
�������� 1 	����� 5 ��� ������O|�ก��ก�ก����
�������� 2 
	����� 4 ��� ���. 0����O|�ก��ก�ก����
�� 2̂�� 2 !�)0� 

 

1) ก���;�#���ก�� 

ก�����������	
��!$34�.�0�� Observation Well 6������������ก����������� ���ก��!�-
��#$���� 2566 Q���������ก���ก���)������ Observation Well ���O|�ก��ก�ก����
�������� 1 (������ 1 #a������� 
5) ������O|�ก��ก�ก����
�������� 2 (������ 1 #a������� 4) �� ���)���� 24 ก$�4�.)� 1̀ 2566 ������)+��������	
���!����1 Q���ก� pH, TDS, TSS, BOD, Grease & Oil, Mn, Si ��� Total Fe /a������ �̀ก���ก���)������ �� �̀ก��
���!����1 �������P���� �̀ก�����!����1 �)��
��6��������� 3.2.14-1 
����)������������4�.ก�����	�)�
�)��:2��� 3.2.14-1 ���4�.��� 3.2.14-1 #a� 3.2.14-2 

 

�������� 3.2.14-1 ��E�ก��#ก%��
���&�� ��E�ก����#!���$F �������G����E�ก����#!���$F 
!"@A�B�m;� Observation Well 

 

���ก�������
� ��E�ก��#ก%��
���&�� ��E�ก����#!���$F ����G����E�ก����#!���$F 
!"@A�B�m;�D�����    

pH Grab Sampling Electrometric Method (4500-H+ B.) APHA, AWWA, WEF 
23rd Edition, 2017 Manganese (Mn) Grab Sampling Digestion, Inductively Coupled Plasma Method 

(3030 F. & 3120 B.) 
Total Suspended Solids (TSS) Grab Sampling Total Suspended Solids at 103-105 oC 

(2540 D.) 
 

Total Dissolved Solids (TDS) Grab Sampling Total Dissolved Solids Dried at 180 oC 
(2340 C.) 

 

BOD5 Grab Sampling 5 Day BOD Test (5210 B.) 
& Membrane Electrode Method (4500-O G.) 

 

Grease & Oil Grab Sampling Liquid-Liquid, Partition-Gravimetric Method 
(5520 B.) 

 

Silica Grab Sampling Heteropoly Blue Method (4500-SiO2 D.)  
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2) ��ก����#!���$F 
ก�����	���!����1!$34�.�0�� Observation Well ��������� ���ก��!�-��#$���� 2566 

�������ก���ก���)������ Observation Well ���O|�ก��ก�ก����
�������� 1 (������ 1 #a������� 5) ������O|�ก��
ก�ก����
�������� 2 (������ 1 #a������� 4) �� ���)���� 24 ก$�4�.)� 1̀ 2566 ��
�ก�����	���!����1�
���)������
��� 3.2.14-2 

 

3) ��"	��ก����#!���$F 
	�ก
�ก�����!����1!$34�.�0�� Observation Well 	����� 9 ��� Q���ก� ���O|�ก��ก�ก����
��

������ 1 (������ 1 #a������� 5) ������O|�ก��ก�ก����
�������� 2 (������ 1 #a������� 3) �� ���)���� 24 ก$�4�.)� 1̀ 
2566 .���� 
�ก�����	���!����1��!��Q��!����  �)0���0  �)+��������	���!����1����)+����!���.����a0� ��� 
�� ��.�	��3�	�ก�����3����)0�����!��ก�� .���� �)0���:������ Alluvial Soils, Marine Deposits /a���2��ก�$�����
�)�#�	�ก��ก���ก��	�ก�0�����������ก��
�
����`��$	��.�ก Fe, Mn, Ca, Na 
:�ก��������3� �� 2��ก��ก)�
�!��ก���)0���:�����	�ก+��O|������Q���ก�� 5 ก������� 	a����6���0��6�����/a���2���0��/)�Q���)���� �̀.�	�กก��
���ก/a�����0������ (Water Intrusion) ���Q���a0�-�� ����$ก�)+��������ก�����	���!����1�)�Q��������P��
ก�����!��Q���. ��!��!$� 

 

4) ��"	��ก����#!���$F��$�&��	d B.C. 2563-2566 


�ก�����������	
��!$34�.�0�� Observation Well �������2̂ ..5. 2563}2566 �
�� 
�)��������� 3.2.14-3 ����:2��� 3.2.14-2 #a� 3.2.14-10 

 

 

 



รูปที่ 3.2.14-1 แสดงต าแหน่งการเก็บตัวอย่างคุณภาพน้ า Observation Well

3
-
1

4
6

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จ ากัด (มหาชน)

RP/S050/23/JAN-JUN/F3.2.14-1

รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

บทที่ 3

ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

Observation Well (บ่อเก่า) : บ่อฝังกลบกากของเสียบ่อที่ 1

Observation Well (บ่อใหม)่ : บ่อฝังกลบกากของเสียบ่อที่ 2

EM-BK0465
Rectangle
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ภาพที่ 3.2.14-1 ภาพแสดงการเก็บตัวอย่างคุณภาพน ้า Observation Well (บ่อเก่า)

บ่อฝังกลบกากของเสียบ่อที่ 1

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จ้ากัด (มหาชน)

RP/S050/23/JAN-JUN/F3.2.14-1

บทที่ 3

ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม

รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

บริเวณ Observation Well (Old) #2บริเวณ Observation Well (Old) #1

บริเวณ Observation Well (Old) #4บริเวณ Observation Well (Old) #3

บริเวณ Observation Well (Old) #5
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ภาพที่ 3.2.14-2 ภาพแสดงการเก็บตัวอย่างคุณภาพน ้า Observation Well (บ่อใหม่)

บ่อฝังกลบกากของเสียบ่อที่ 2

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จ้ากัด (มหาชน)

RP/S050/23/JAN-JUN/F3.2.14-2

บทที่ 3

ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

บริเวณ Observation Well (New) #1 บริเวณ Observation Well (New) #2

บริเวณ Observation Well (New) #3



3
-
1

4
9
 

รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                                       บทที่ 3 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                            ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน                                                                                                             RP/S050/23/JAN-JUN/TABLE 3.2.14-2 

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน)  

ตารางที่ 3.2.14-2 ผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำใต้ดิน Observation Well  

 

สถานีเก็บตัวอย่าง 

ผลการตรวจวิเคราะห์ 

pH 
Total Fe 

(mg/L) 

Mn 

(mg/L) 

TSS 

(mg/L) 

TDS 

(mg/L) 

BOD5 

(mg/L) 

Grease &Oil 

(mg/L) 

Si 

(mg/L) 

บ่อฝังกลบกากของเสียบ่อที่ 1 

(24 ก.พ. 66) 
        

บ่อที่ 1 (พกิัด 0558964E,1241405N)  7.38 8.6 0.558 259 5,250 23 <2 24.97 

บ่อที่ 2 (พกิัด 0558825E,1241118N)  7.01 7.1 1.90 67.8 21,534 7 <2 11.25 

บ่อที่ 3 (พกิัด 0558787E,1241076N)  7.85 7.2 0.324 586 7,014 5 <2 16.52 

บ่อที่ 4 (พกิัด 0558788E,1241074N) 7.04 15 1.44 89.0 24,434 3 <2 10.37 

บ่อที่ 5 (พกิัด 0558738E,1241047N) 6.94 4.8 0.970 45.7 24,334 6 <2 12.20 

บ่อฝังกลบกากของเสียบ่อที่ 2 

(24 ก.พ. 66) 
        

บ่อที่ 1 (พกิัด 0558560E,1241473N) 6.52 3.4 1.62 22.9 2,408 11 <2 20.01 

บ่อที่ 2 (พกิัด 0558601E,1241469N) 6.72 1.6 0.122 7.1 3,848 9 <2 14.60 

บ่อที่ 3 (พกิัด 0558603E,1241521N) 7.02 1.3 1.42 13.2 9,192 4 <2 13.85 

บ่อที่ 4 (พกิัด 0558521E,1241517N)* - - - - - - - - 

 

หมายเหตุ  :  * คือ ไม่สามารถเก็บตัวอย่างได้ เนื่องจากนำ้แห้ง 

บริษัทผู้ตรวจวัดและวิเคราะห์ตวัอย่าง/ควบคุม  บริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จำกัด 

ผู้บันทึก     นายพงษ์เทพ สิทธิเลาะ 

ช่ือผู้ตรวจสอบ/ควบคุม  นางสาวกวิสรา วรรณชัย 

ช่ือผู้วิเคราะห ์    นางสาวจนัทร์เพญ็ จับทอง 

เบอร์โทรศัพท ์       0-2939-4370 

 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทที่ 3 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดร้อน                                                                          RP/S050/23/JAN-JUN/TABLE 3.2.14-3 

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน)   
3-150 

ตารางที่ 3.2.14-3 สรุปผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพน้ำใต้ดินของบ่อ Observation Well 

ระหว่างปี พ.ศ. 2563–2566 
 

สถานีเก็บตัวอย่าง 

ผลการตรวจวิเคราะห์ 

pH 
TDS 

(mg/L) 

TSS 

(mg/L) 

BOD5 

(mg/L) 

Grease & Oil 

(mg/L) 

Mn 

(mg/L) 

Si 

(mg/L) 

Total Fe 

(mg/L) 

บ่อฝังกลบกากของ

เสียบ่อที่ 1         

บ่อที่ 1         

23 ก.ย. 63 8.07 2,910 162 14 3 0.136 4.7 2.7 

22 ก.พ. 64 7.71 2,406 15.0 6.5 2 0.082 10 1.3 

24 ก.ย. 64 7.62 3,372 2,054 18 4 0.202 4.9 3.5 

22 ก.พ. 65 7.74 2,174 15.0 7.2 <2 0.150 11 2.5 

19 ก.ย. 65 7.50 5,012 9.5 9 <2 0.216 35.3 2.5 

24 ก.พ. 66 7.38 5,250 259 23 <2 0.558 24.97 8.6 

บ่อที่ 2         

23 ก.ย. 63 7.88 23,984 81.0 13 4 0.865 4.4 1.6 

22 ก.พ. 64 7.05 26,216 70.5 15 3 0.867 9.7 2.2 

23 ก.ย. 64 7.36 20,652 59.6 15 5 0.488 4.8 2.7 

22 ก.พ. 65 7.36 18,358 24.0 1.1 <2 0.984 16 2.4 

19 ก.ย. 65 7.06 32,306 42.2 4 <2 0.672 21.4 2.5 

24 ก.พ. 66 7.01 21,534 67.8 7 <2 1.90 11.25 7.1 

บ่อที่ 3         

23 ก.ย. 63* - - - - - - - - 
22 ก.พ. 64 7.95 39,328 117 2.5 <2 0.080 8.2 2.8 

23 ก.ย. 64 7.66 20,832 433 34 2 0.548 8.4 15 

22 ก.พ. 65 7.84 4,464 3.2 1.0 <2 0.047 1.69 1.4 

19 ก.ย. 65 8.02 10,486 49.0 6 <2 0.072 22 0.71 

24 ก.พ. 66 7.85 7,014 586 5 <2 0.324 16.52 7.2 

บ่อที่ 4         

23 ก.ย. 63 7.27 9,780 83.5 2.3 3 1.03 8.8 28 

22 ก.พ. 64 7.68 21,808 274 3.1 3 1.11 8.0 22 

23 ก.ย. 64 7.36 19,760 209 3.8 3 1.08 8.5 17 

22 ก.พ. 65 7.17 19,344 145 1.0 <2 1.09 3.45 23 

19 ก.ย. 65 7.44 32,586 110 4 <2 0.791 12 9.0 

24 ก.พ. 66 7.04 24,434 89.0 3 <2 1.44 10.37 15 

บ่อที่ 5         

23 ก.ย. 63 7.84 21,706 106 4.4 <2 0.937 6.3 6.5 

22 ก.พ. 64 7.79 14,068 107 2.5 <2 0.831 12 10 

23 ก.ย. 64 7.13 8,950 211 4.9 3 0.884 6.0 16 

22 ก.พ. 65 7.26 1,768 25.4 4.4 <2 0.542 11 8.0 

19 ก.ย. 65 7.24 10,604 52.3 6 <2 0.795 28 16 

24 ก.พ. 66 6.94 24,334 45.7 6 <2 0.970 12.20 4.8 

 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทที่ 3 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดร้อน                                                                          RP/S050/23/JAN-JUN/TABLE 3.2.14-3 

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน)   
3-151 

ตารางที่ 3.2.14-3 (ต่อ) 
 

สถานีเก็บตัวอย่าง 

ผลการตรวจวิเคราะห์ 

pH 
TDS 

(mg/L) 

TSS 

(mg/L) 

BOD5 

(mg/L) 

Grease & Oil 

(mg/L) 

Mn 

(mg/L) 

Si 

(mg/L) 

Total Fe 

(mg/L) 

บ่อฝังกลบกากของ

เสียบ่อที่ 2 

บ่อที่ 1      

   

23 ก.ย. 63 7.53 254 21.2 1.2 <2 0.765 7.2 6.1 

22 ก.พ. 64 7.27 380 10.8 1.8 2 1.60 5.5 1.7 

23 ก.ย. 64 7.59 366 7.6 2.0 <2 0.162 8.8 1.7 

22 ก.พ. 65 7.38 134 13.0 1.0 <2 0.198 13 2.3 

19 ก.ย. 65 7.08 420 82.5 5 <2 1.08 15 15 

24 ก.พ. 66 6.52 2,408 22.9 11 <2 1.62 20.01 3.4 

บ่อที่ 2         

23 ก.ย. 63 7.98 1,542 5.3 0.8 <2 0.084 6.7 0.97 

22 ก.พ. 64 7.41 1,640 19.0 0.7 2 0.074 7.8 1.3 

24 ก.ย. 64 7.88 1,584 2.3 0.8 <2 0.065 5.2 1.0 

22 ก.พ. 65 7.72 1,632 2.0 1.0 <2 0.240 3.39 1.3 

19 ก.ย. 65 7.79 1,498 2.2 <2 <2 0.018 26.4 0.49 

24 ก.พ. 66 6.72 3,848 7.1 9 <2 0.122 14.60 1.6 

บ่อที่ 3         

23 ก.ย. 63 7.97 5,818 13.1 1.8 <2 0.172 5.1 2.0 

22 ก.พ. 64 7.24 5,810 15.0 0.9 <2 0.141 9.1 1.9 

24 ก.ย. 64 7.90 6,048 7.8 1.8 4 0.124 8.2 1.6 

22 ก.พ. 65 7.70 6,042 11.0 1.5 <2 0.029 4.59 1.2 

19 ก.ย. 65 8.02 6,314 8.2 <2 <2 0.106 23 2.2 

24 ก.พ. 66 7.02 9,192 13.2 4 <2 1.42 13.85 1.3 

บ่อที่ 4         

23 ก.ย. 63* - - - - - - - - 
22 ก.พ. 64* - - - - - - - - 
24 ก.ย. 64* - - - - - - - - 
22 ก.พ. 65* - - - - - - - - 
19 ก.ย. 65* - - - - - - - - 
24 ก.พ. 66* - - - - - - - - 
 

หมายเหต ุ  : * คือ ไม่สามารถเก็บตัวอย่างได้ เนื่องจากน้ำแหง้ 

ที่มา  : บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน) 

   ปี 2563-2566 ตรวจวิเคราะห์โดย บริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติง้ เซอร์วิส จำกัด 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จ ากัด (มหาชน)

(บ่อฝังกลบกากของเสียบ่อท่ี 1) ระหว่างปี พ.ศ. 2563-2566

                  RP/S050/23/JAN-JUN/GRAPH 3.2.14-2

รูปท่ี 3.2.14-2 สรุปผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน ้าใต้ดินของบ่อ Observation Well บ่อท่ี 1
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5



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จ ากัด (มหาชน)

รูปท่ี 3.2.14-2 (ต่อ)

                  RP/S050/23/JAN-JUN/GRAPH 3.2.14-2
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Total Iron (Total Fe)mg/L

3-153
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จ ากัด (มหาชน)

                  RP/S050/23/JAN-JUN/GRAPH 3.2.14-3

รูปท่ี 3.2.14-3 สรุปผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน ้าใต้ดินของบ่อ Observation Well บ่อท่ี 2

(บ่อฝังกลบกากของเสียบ่อท่ี 1) ระหว่างปี พ.ศ. 2563-2566

3-154
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จ ากัด (มหาชน)

                  RP/S050/23/JAN-JUN/GRAPH 3.2.14-3

รูปท่ี 3.2.14-3 (ต่อ)

3-155
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จ ากัด (มหาชน)

                  RP/S050/23/JAN-JUN/GRAPH 3.2.14-4

รูปท่ี 3.2.14-4 สรุปผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน ้าใต้ดินของบ่อ Observation Well บ่อท่ี 3

(บ่อฝังกลบกากของเสียบ่อท่ี 1) ระหว่างปี พ.ศ. 2563-2566
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน    RP/S050/23/JAN-JUN/GRAPH 3.2.14-4

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จ ากัด (มหาชน)

รูปท่ี 3.2.14-4 (ต่อ)
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Total Iron (Total Fe)mg/L
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จ ากัด (มหาชน)

(บ่อฝังกลบกากของเสียบ่อท่ี 1) ระหว่างปี พ.ศ. 2563-2566

   RP/S050/23/JAN-JUN/GRAPH 3.2.14-5

รูปท่ี 3.2.14-5 สรุปผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน ้าใต้ดินของบ่อ Observation Well บ่อท่ี 4
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จ ากัด (มหาชน)

รูปท่ี 3.2.14-5 (ต่อ)

   RP/S050/23/JAN-JUN/GRAPH 3.2.14-5
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จ ากัด (มหาชน)

    RP/S050/23/JAN-JUN/GRAPH 3.2.14-6

รูปท่ี 3.2.14-6 สรุปผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน ้าใต้ดินของบ่อ Observation Well บ่อท่ี 5

(บ่อฝังกลบกากของเสียบ่อท่ี 1) ระหว่างปี พ.ศ. 2563-2566

3-160
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จ ากัด (มหาชน)

    RP/S050/23/JAN-JUN/GRAPH 3.2.14-6

รูปท่ี 3.2.14-6 (ต่อ)

3-161
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จ ากัด (มหาชน)

                  RP/S050/23/JAN-JUN/GRAPH 3.2.14-7

รูปท่ี 3.2.14-7 สรุปผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน ้าใต้ดินของบ่อ Observation Well บ่อท่ี 1

(บ่อฝังกลบกากของเสียบ่อท่ี 2) ระหว่างปี พ.ศ. 2563-2566
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จ ากัด (มหาชน)

                  RP/S050/23/JAN-JUN/GRAPH 3.2.14-7

รูปท่ี 3.2.14-7 (ต่อ)
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Total Iron (Total Fe)mg/L
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จ ากัด (มหาชน)

                  RP/S050/23/JAN-JUN/GRAPH 3.2.14-8

รูปท่ี 3.2.14-8 สรุปผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน ้าใต้ดินของบ่อ Observation Well บ่อท่ี 2

(บ่อฝังกลบกากของเสียบ่อท่ี 2) ระหว่างปี พ.ศ. 2563-2566

3-164
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จ ากัด (มหาชน)

                  RP/S050/23/JAN-JUN/GRAPH 3.2.14-8

รูปท่ี 3.2.14-8 (ต่อ)
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จ ากัด (มหาชน)

                  RP/S050/23/JAN-JUN/GRAPH 3.2.14-9

รูปท่ี 3.2.14-9 สรุปผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน ้าใต้ดินของบ่อ Observation Well บ่อท่ี 3

(บ่อฝังกลบกากของเสียบ่อท่ี 2) ระหว่างปี พ.ศ. 2563-2566
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จ ากัด (มหาชน)

                  RP/S050/23/JAN-JUN/GRAPH 3.2.14-9

รูปท่ี 3.2.14-9 (ต่อ)
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Total Iron (Total Fe)mg/L
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จ ากัด (มหาชน)

รูปท่ี 3.2.14-10 สรุปผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน ้าใต้ดินของบ่อ Observation Well บ่อท่ี 4

                  RP/S050/23/JAN-JUN/GRAPH 3.2.14-10

(บ่อฝังกลบกากของเสียบ่อท่ี 2) ระหว่างปี พ.ศ. 2563-2566

3-168
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จ ากัด (มหาชน)

                  RP/S050/23/JAN-JUN/GRAPH 3.2.14-10

รูปท่ี 3.2.14-10 (ต่อ)
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3.2.15 !"@A�B�m;��&�$�&���m;�H� 

����ก��ก�����6������!��ก�����ก�����	���!����1!$34�.�0�����������0��O� 	����� 2 
#��� 
Q���ก� �����3	$�������0����
:��$���กก�������������������0��O� 1 ��������3	$�������0����
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������������0��O� 2 ������	���!����1�� ���� 1 !�)0� 6��$ก�� �����������0����ก	�ก���������0��O� 
 

1) ก���;�#���ก�� 

ก�����������	
��!$34�.�0�����������0��O� ���)+��������	���!����1 Q���ก� pH, TDS, TSS, 
BOD5 ��� COD  
 

2)  ��ก����#!���$F 
ก�����	���!����1!$34�.�0���������� �)�Q����ก���������ก���ก���)��������������� ��

�ก��!�-��#$���� 2566 �� ���	�ก�!��ก�����
��������ก��ก��
����6�2̂ 2568 
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1) ก���;�#���ก�� 

ก�����������	
��!$34�.�0��6����� 6������������ก����������� ���ก��!�-��#$���� 
2566 Q���������ก���ก���)������!$34�.�0��6����� 	����� 4 
#��� �� ���)���� 24 ��(��� 2566 ������)+�� 
������	���!����1 Q���ก� pH, TDS, TSS, BOD5, Grease & Oil, Conductivity, Mn, Si, Fe, ��� Cl  
 

2)  ��ก����#!���$F 
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ภาพที่ 3.2.16-1 ภาพแสดงการเก็บตัวอย่างคุณภาพน ้าใต้ดิน

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จ้ากัด (มหาชน)

RP/S050/23/JAN-JUN/F3.2.16-1

บทที่ 3

ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม

รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

บริเวณ Observation Well #2บริเวณ Observation Well #1

บริเวณ Observation Well #4บริเวณ Observation Well #3
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                                       บทที่ 3 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                            ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดร้อน                                                                                                             RP/S050/23/JAN-JUN/TABLE 3.2.16-2 

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน)  

ตารางที่ 3.2.16-1 ผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำใต้ดิน 

 

สถานีเก็บตัวอย่าง 

ผลการตรวจวิเคราะห์ 

Conductivity 

(µS/cm) 
pH 

Total Fe 

(mg/L) 

Mn 

(mg/L) 

TSS 

(mg/L) 

TDS 

(mg/L) 

BOD5 

(mg/L) 

Grease &Oil 

(mg/L) 

Cl 

(mg/L) 

Si 

(mg/L) 

บริเวณ Observation Well #1 38,460 7.19 4.8 1.74 16.9 28,804 3 <2 21,340 16.21 

บริเวณ Observation Well #2 20,210 6.87 0.89 0.214 11.1 16,272 4 <2 12,035 2.11 

บริเวณ Observation Well #3 28,780 7.96 0.10 1.59 7.2 20,738 2 <2 14,020 9.86 

บริเวณ Observation Well #4 29,450 7.08 0.60 1.77 10.6 20,144 2 <2 18,115 6.07 

 

บริษัทผู้ตรวจวัดและวิเคราะห์ตวัอย่าง/ควบคุม  บริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จำกัด 

ผู้บันทึก     นายสมประสงค์ ม่ังมี 

ช่ือผู้ตรวจสอบ/ควบคุม  นางสาวเบญจวรรณ สรรพวงศ ์

ช่ือผู้วิเคราะห ์    นางสาววราภรณ ์ภูวัด 

เบอร์โทรศัพท ์       0-2939-4370 
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3.2.17 !"@A�B��� 
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1) ก���;�#���ก�� 

ก�����������	
��!$34�.��� 6������������ก����������� ���ก��!�-��#$���� 2566 
Q���������ก���ก���)������!$34�.��� 	����� 4 
#��� �� ���)���� 24 ��(��� 2566 ������)+��������	���!����1 
Q���ก� pH, EC, N, P, Na, Mn, Si, Fe, ��� Cl  
 

2)  ��ก����#!���$F 
2|		$�)�����!��ก����:���������������ก��5aก(����	)������5���ก��Q������0��6����� ���

�� 0�������ก��ก�������������	$��ก���)������!$34�.��� 	����� 4 
#��� /a��	�ก
�ก�����	���!����1
!$34�.��� �� ���)���� 24 ��(��� 2566 ��
�ก�����	���!����1�
���)��������� 3.2.17-1 
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ภาพที่ 3.2.17-1 ภาพแสดงการเก็บตัวอย่างคุณภาพดิน

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จ ากัด (มหาชน)

RP/S050/23/JAN-JUN/F3.2.17-1

บทที่ 3

ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม

รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

บริเวณ Gate 104บริเวณ Waste Area

บริเวณ Fire Stationบริเวณ BIO 1
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                                       บทที่ 3 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                            ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดร้อน                                                                                                             RP/S050/23/JAN-JUN/TABLE 3.2.17-2 

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน)  

ตารางที่ 3.2.17-1 ผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพดิน 

 

สถานีเก็บตัวอย่าง 

ผลการตรวจวิเคราะห์ 

มาตรฐาน บริเวณ Waste Area บริเวณ Gate 104 บริเวณ BIO 1 บริเวณ Fire Station 

0-30 cm 100 cm 0-30 cm 100 cm 0-30 cm 100 cm 0-30 cm 100 cm 

Total Manganese (mg/kg dry weight) 971 683 410 426 352 269 383 342 32,000 

pH  7.78 7.96 7.60 7.69 6.64 7.22 6.68 6.56 - 

Electrical Conductivity (µS/cm) 192 305 310 296 118 91 986 540 - 

Chloride (mg/kg dry weight) 186 422 74 87 62 99 1,700 869 - 

Total Nitrogen (mg/kg dry weight) 260 180 440 590 340 310 300 280 - 

Phosphorus (mg/kg dry weight) 86 70 4 4 19 16 8 2 - 

Total Iron (mg/kg dry weight) 22,282 20,970 17,655 19,259 14,178 15,692 19,372 56,931 - 

Total Sodium (mg/kg dry weight) 661 868 492 460 328 318 1,443 1,005 - 

Total Silicon (mg/kg dry weight) 503 436 468 466 487 482 560 626 - 

 

มาตรฐาน : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง กำหนดเกณฑ์การปนเปื้อนในดินและน้ำใต้ดิน การตรวจสอบคุณภาพดินและน้ำใต้ดิน การแจง้ข้อมูลรวมท้ังการจัดทำรายงาน 

  ผลการทดสอบคุณภาพดินและนำ้ใต้ดิน และรายงานเสนอมาตรการควบคุมและมาตรการลดการปนเปื้อนในดนิและน้ำใต้ดิน พ.ศ. 2559 

บริษัทผู้ตรวจวัดและวิเคราะห์ตวัอย่าง/ควบคุม  บริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จำกัด 

ผู้บันทึก     นายสมประสงค์ ม่ังมี 

ช่ือผู้ตรวจสอบ/ควบคุม  นางสาวเบญจวรรณ สรรพวงศ ์

ช่ือผู้วิเคราะห ์    นางสาววราภรณ ์ภูวัด 

เบอร์โทรศัพท ์       0-2939-4370 
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3.2.18 !"@A�B��ก�CD��s��	��ก��ก��  

����ก��ก�����6������!��ก�����ก�����	�)�!��!������������
��6�
#��2��ก��ก�� �����3
��������
�����ก (Reheating Furnace) ������ก�����	�)�O$T��������� (Total Dust) กX�//)��Y��1Q�
��กQ/�1 (SO2) ���กX�/!��1�������กQ/�1 (CO) 
����)������3������!���
����
������ก�
������ก��
6� Pickling Oil Plant ก�����6�����ก�����	�)�กX�/Q[����	�!��Q��1 2̂�� 3 !�)0� 

 

1) ก���;�#���ก�� 

ก�����������	
��!$34�.��ก�56�
#��2��ก��ก�� 6������������ก����������� ��
�ก��!�-��#$���� 2566 Q���������ก�����	�)�!$34�.��ก�5�����3��������
�����ก ���)+��������	�)� ! � 
O$T���������, กX�//)��Y��1Q���กQ/�1 ���กX�/!��1�������กQ/�1 ��������3������!���
����
������ก
����ก�� ���ก�����	�)�กX�/Q[����	�!��Q��1 �� ���)���� 24 ก$�4�.)� 1̀ ����)���� 9 ��#$���� 2566 /a����
�� �̀ก���ก���)������ �� �̀ก�����!����1 �������P���� �̀ก�����!����1 �)��
��6��������� 3.2.18-1 
����)�
�����������4�.ก�����	�)��)��:2��� 3.2.18-1  
 

�������� 3.2.18-1 ��E�ก��#ก%��
���&�� ��E�ก����#!���$F �������G����E�ก����#!���$F 
!"@A�B��ก�CD��s��	��ก��ก�� 

 

���ก�������
� ��E�ก��#ก%��
���&�� ��E�ก����#!���$F ����G����E�ก����#!���$F 
!"@A�B��ก�CD��s��	��ก��ก��    

Total Dust Filter Gravimetric Method NIOSH 0500 
Sulfur Dioxide Midget Impinger Titrimetric Method NIOSH P&CAM 163 
Carbon Monoxide Gas Bag CO-Analyzer (NDIR) - 
Hydrogen Chloride Sorbent Tube Ion Chromatographic Method OSHA ID-174SG 

 

2) ��ก�������
� 

ก�����	�)�!$34�.��ก�56�
#��2��ก��ก�� ��������� ���ก��!�-��#$���� 2566 
�������ก�����	�)�!$34�.��ก�5�����3��������
�����ก ��������3������!���
����
������ก����ก�� 
�� ���)���� 24 ก$�4�.)� 1̀ ����)���� 9 ��#$���� 2566 ��
�ก�����	�)��
���)��������� 3.2.18-2  
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3) ��"	��ก�������
� 

	�ก
�ก�����	�)�!$34�.��ก�56�
#��2��ก��ก�� �����3��������
�����ก �� ���)���� 
24 ก$�4�.)� 1̀ ����)���� 9 ��#$���� 2566 .���� 2����3O$T�����������!������ก)� 0.42 mg/m3 ��� 0.46 
mg/m3 �������)� �� �����
�ก�����	�)����Q�����2���������ก)�����P����� OSHA (TWA) .���� ��!�� 
��:�6��ก3{1����P�����ก�����6��2����3O$T��������� ��!��Q��Q���ก�� 15 mg/m3 
����)�กX�//)��Y��1 
Q���กQ/�1 .���� ��!�� <0.01 ppm �)0� 2 !�)0�������ก�����	�)� ���กX�/!��1�������กQ/�1 ��!������ก)� 
1.1 ppm ��� 0.29 ppm �������)� �� �����
�ก�����	�)����Q�����2���������ก)�����P�����2��ก�5 
ก��
�)
��ก�����!$��!��������� �� ��� ���	��ก)�!�������������
���!���)����� ..5. 2560 (���	��ก)�
!�������������
���!���)������x����������������ก��������2ก��) .���� ��!����:�6��ก3{1����P�� 
���ก�����6��กX�//)��Y��1Q���กQ/�1 ��!��Q��Q���ก�� 5 ppm ���กX�/!��1�������กQ/�1 ��!��Q��Q���ก�� 
50 ppm  


����)�
�ก�����	�)�!$34�.��ก�5�����3������!���
����
������ก�
������ก�� 
6� Pickling Oil Plant �� ���)���� 24 ก$�4�.)� 1̀ ����)���� 9 ��#$���� 2566 .���� 2����3กX�/Q[����	� 
!��Q��1 ��!�� <0.01 ppm �)0� 2 !�)0�������ก�����	�)� �� �����
�ก�����	�)����Q�����2���������ก)�����P��
���2��ก�5ก��
�)
��ก�����!$��!��������� �� ��� ���	��ก)�!�������������
���!���)����� ..5. 2560 
(���	��ก)�!�������������
���!���)�����
:�
$�Q���������6�� 6��������ก��������) .���� ��!����:�6��ก3{1
����P�����ก�����6��กX�/Q[����	�!��Q��1 ��!��Q��Q���ก�� 5 ppm 

 

4) ��"	��ก�������
���$�&��	d B.C. 2563f2566 


�ก�����������	
��!$34�.��ก�56�
#��2��ก��ก�� �������2̂ ..5. 2563}2566
�����3��������
�����ก ��������3������!���
����
������ก�
������ก��6� Pickling Oil Plant .���� 

�ก�����	�)����
�������!����:�6��ก3{1����P�����ก������$ก
#��� �)��������� 3.2.18-3 #a������ 
��� 3.2.18-4 ����:2��� 3.2.18-2 #a��:2��� 3.2.18-3 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จ ากัด (มหาชน)

RP/S050/23/JAN-JUN/F3.2.18-1

บทที่ 3

ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

รูปที่ 3.2.18-1 แสดงต าแหน่งและภาพการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ

รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

บริเวณรางท าความสะอาด

ผิวเหล็กแผ่นด้วยกรด
บริเวณหน้าเตาเผาเหล็ก

EM-BK0465
Rectangle



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทที่ 3 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดร้อน                                                                 RP/S050/23/JAN-JUN/TABLE 3.2.18-2 

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน)  

3-180 

ตารางที่ 3.2.18-2 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ 

 

พารามิเตอร์ หน่วย 

ผลการตรวจวัด 

ค่ามาตรฐาน บริเวณหน้าเตาเผาเหล็ก 
บริเวณรางทำความสะอาด 

ผิวเหล็กด้วยกรด 

24 ก.พ. 66 9 มิ.ย. 66 24 ก.พ. 66 9 มิ.ย. 66 

Total Dust mg/m3 0.42 0.46 - - 15[3] 

Sulfur Dioxide ppm <0.01 <0.01 - - 5[1] 

Carbon Monoxide ppm 1.1 0.29 - - 50[1] 

Hydrogen Chloride ppm - - <0.01 <0.01 5[2] 

 
ค่ามาตรฐาน[1] : ประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง ขีดความเข้มข้นของสารเคมีอันตราย  

    พ.ศ. 2560 (ขีดจำกัดความเข้มข้นของสารเคมีอันตรายเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทำงานปกติ) 

ค่ามาตรฐาน[2] : ประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง ขีดความเข้มข้นของสารเคมีอันตราย  

    พ.ศ. 2560 (ขีดจำกัดความเข้มข้นของสารเคมีอันตรายสูงสุดไม่ว่าเวลาใดๆ ในระหว่างการทำงาน) 

ค่ามาตรฐาน[3] : มาตรฐานของ OSHA (TWA)  

บริษัทผู้ตรวจวัดและวิเคราะห์ตัวอย่าง บริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จำกัด 

ผู้บันทึก      นายพงษ์เทพ สิทธิเลาะ/นายอดุลย์ แดงกล่อม 

ชื่อผู้ตรวจสอบ/ควบคุม      นางสาวกวิสรา วรรณชัย /นางสาวเพ็ญภา วิภาสธวัช 

ชื่อผู้วิเคราะห์      นางสาวจันทร์เพ็ญ จับทอง/นางสาวธนิษฐา รักวงศ์ 

เบอร์โทรศัพท์      0-2939-4370 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม  บทที่ 3 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดร้อน                                                                                        RP/S050/23/JAN-JUN/TABLE 3.2.18-3 

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน)  

3-181 

ตารางที่ 3.2.18-3 สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ บริเวณหน้าเตาเผาเหล็ก 

ระหว่างปี พ.ศ. 2563–2566 
 

วันท่ีตรวจวัด 

ผลการตรวจวัด (mg/m3) 

บริเวณหน้าเตาเผาเหล็ก 

Total Dust (mg/m3) Sulfur Dioxide (ppm) Carbon Monoxide (ppm) 

24 ก.ย. 63 0.30 <0.01 1.0 

22 ก.พ. 64 0.38 <0.01 1.3 

มิ.ย. 64* - - - 

19 ก.ย. 64 0.34 <0.01 1.2 

22 ก.พ. 65 0.69 <0.01 1.3 

23 มิ.ย. 65 0.23 <0.01 1.8 

16 ก.ย. 65 0.46 <0.01 1.3 

24 ก.พ. 66 0.42 <0.01 1.1 

9 มิ.ย. 66 0.46 <0.01 0.29 

ค่ามาตรฐาน 15[2] 5[1] 50[1] 

  

ค่ามาตรฐาน[1]  : ประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง ขีดความเข้มข้นของสารเคมีอันตราย 

   พ.ศ. 2560 (ขีดจำกัดความเข้มข้นของสารเคมีอันตรายเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทำงานปกติ) 

ค่ามาตรฐาน[2]  : มาตรฐานของ OSHA (TWA) 

หมายเหตุ  :  *  คือ ช่วงเดือนเมษายน-มิถุนายน 2564 ไม่สามารถดำเนินการตรวจวัดได้ 

   เนื่องจากสถานการณ์การแพร่ระบาดของโรค Covid-19 

ที่มา  : บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน)  

   ปี 2563-2566 ตรวจวัดโดยบริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จำกัด  

   

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทที่ 3 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน                                                                                        RP/S050/23/JAN-JUN/TABLE 3.2.18-4 

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน)  

3-182 

ตารางที่ 3.2.18-4 สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ บริเวณรางทำความสะอาด 

   ผิวเหล็กแผ่นด้วยกรดใน Pickling Oil Plant ระหว่างปี พ.ศ. 2563–2566 

 

วันท่ีตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด  

ก๊าซไฮโดรเจนคลอไรด์ (ppm) 

24 ก.ย. 63 <0.01 
22 ก.พ. 64 <0.01 

มิ.ย. 64* - 

23 ก.ย. 64 0.09 

22 ก.พ. 65 <0.01 

23 มิ.ย. 65 0.03 

16 ก.ย. 65 <0.01 

24 ก.พ. 66 <0.01 

9 มิ.ย. 66 <0.01 

ค่ามาตรฐาน 5 

 

ค่ามาตรฐาน : ประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง ขีดความเข้มข้นของสารเคมีอันตราย พ.ศ. 2560 

  (ขีดจำกัดความเข้มข้นของสารเคมีอันตรายสูงสดุไม่ว่าเวลาใดๆ ในระหว่างการทำงาน) 

หมายเหตุ :  *  คือ ช่วงเดือนเมษายน-มิถุนายน 2564 ไม่สามารถดำเนินการตรวจวัดได้ 

  เนื่องจากสถานการณ์การแพร่ระบาดของโรค Covid-19 

ที่มา : บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน) 

                     ปี 2563-2566 ตรวจวัดโดยบริษัท เอส. พี. เอส. คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จำกัด 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการปรับปรุงและขยายโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จ ากัด (มหาชน)

                  RP/S050/23/JAN-JUN/GRAPH 3.2.18-2

รูปท่ี 3.2.18-2  กราฟสรุปผลการตรวจวัดอากาศในสถานประกอบการ บริเวณหน้าเตาเผาเหล็ก

ระหว่างปี พ.ศ. 2563-2566

<0.01 <0.01 <0.01 <0.01 <0.01 <0.01 <0.01 <0.01
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Sulfur Dioxide

ค่ามาตรฐานก าหนดให้มีค่าไม่เกิน 5 ppm

ppm
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0

2

4

6

8

10

12

14

16

18

20

24 ก.ย. 22 ก.พ. 19 ก.ย. 22 ก.พ. 23 มิ.ย. 16 ก.ย. 24 ก.พ. 9 มิ.ย.

พ.ศ. 2563 พ.ศ. 2564 พ.ศ. 2565 พ.ศ. 2566

Total Dust

ค่ามาตรฐานก าหนดให้มีค่าไม่เกิน 15 mg/m3

mg/m3
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Carbon Monoxide

ค่ามาตรฐานก าหนดให้มีค่าไม่เกิน 50 ppm

ppm
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จ ากัด (มหาชน)

                  RP/S050/23/JAN-JUN/GRAPH 3.2.18-3

รูปท่ี 3.2.18-3 กราฟสรุปผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ

บริเวณรางท าความสะอาดผิวเหล็กด้วยกรด ระหว่างปี พ.ศ. 2563-2566
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พ.ศ. 2563 พ.ศ. 2564 พ.ศ. 2565 พ.ศ. 2566

Hydrogen Chloride

ค่ามาตรฐานก าหนดให้มีค่าไม่เกิน 5 ppm

ppm
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3.2.19 ���
�!�������D��s��	��ก��ก��  

����ก��ก�����6������!��ก�����ก�����	�)�!��!������� �����3�!� ���������� (Roughing 
Mill) ��������3�!� ������� (Down Coiler) 6�����������ก�
�� 2̂�� 3 !�)0� 

 

1) ก���;�#���ก�� 

ก�����������	
�����)�!�������6�
#��2��ก��ก�� 6������������ก����������� ��
�ก��!�-��#$���� 2566 Q���������ก�����	�)��� ���)���� 21 ��(��� 2566 	����� 2 
#��� Q���ก� �����3
�!� ���������� ��������3�!� ������� /a������ �̀ก���ก���)������ �� �̀ก�����!����1 �������P���� �̀ก�����!����1
�)��
��6��������� 3.2.19-1 
����)������������4�.ก�����	�)��)��:2��� 3.2.19-1 

 

�������� 3.2.19-1 ��E�ก��#ก%��
���&�� ��E�ก����#!���$F �������G����E�ก����#!���$F 
���
�!�������D��s��	��ก��ก�� 

 

���ก�������
� ��E�ก��#ก%��
���&�� ��E�ก����#!���$F ����G����E�ก����#!���$F 
���
�!�������D��s��	��ก��ก��    

WBGT Wet Bulb Globe 
Temperature Meter 

Wet Bulb Globe 
Temperature Meter 

- 

 

2) ��ก�������
� 

ก�����	�)����)�!�������6�
#��2��ก��ก�� ��������� ���ก��!�-��#$���� 2566 
�������ก�����	�)��� ���)���� 21 ��(��� 2566 ��
�ก�����	�)��
���)��������� 3.2.15-2  
 

3) ��"	��ก�������
� 

	�ก
�ก�����	�)����)�!�������6�
#��2��ก��ก�� �� ���)���� 21 ��(��� 2566 	����� 
2 
#��� Q���ก� �����3�!� ���������� ��������3�!� ������� .���� !��!������� (WBGT) �����3�!� ��� 
������� ��!������ก)� 31.8 oC ��������3�!� ������� ��!������ก)� 32.2 oC �� �����
�ก�����	�)����)� 
!��������)0� 2 
#��� ���2���������ก)�����P�����2��ก�5ก�������$�
��ก��� �� ��� ����ก��!$��!���
!���2���4)�6�ก��2��ก�� ก�	ก���������ก����ก)�
4����������6�ก�������� ..5. 2546 ���
ก�ก������������ ก���������P��6�ก�������� 	)�ก�� ����������ก������!���2���4)� ��+������)� 
���
4�.�������6� ก���������ก����ก)�!������� �
�
���� ����
��� ..5. 2559 2��ก�56���+ก�		�
�$��ก(� �)���� 17 �$��!� ..5. 2559 ���ก�����6����!��Q��Q���ก�� 34.0 oC .���� ��!����:�6��ก3{1����P�� 
���ก����� 

 
4) ��"	��ก�������
���$�&��	d B.C. 2563f2566 


�ก�����������	
�����)�!�������6�
#��2��ก��ก�� �������2̂ ..5. 2563-2566
	����� 2 
#��� Q���ก� �����3�!� ���������� ����!� ������� /a��
�ก�����	�)����)�!������� WBGT 
�)0� 2 
#��� ��!����:�6��ก3{1����P�����ก����� �)��������� 3.2.15-3 ����:2��� 3.2.15-2 



โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จ ากัด (มหาชน)

RP/S050/23/JAN-JUN/F3.2.19-1

บทที่ 3

ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

รูปที่ 3.2.19-1 แสดงต าแหน่งและภาพการตรวจวัดระดับความร้อนในสถานประกอบการ

รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

บริเวณเคร่ืองรีดหยาบ

(Roughing Mill)
บริเวณเคร่ืองม้วน 

(Down Coiler)

EM-BK0465
Rectangle



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทที่ 3 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดร้อน                                                                                        RP/S050/23/JAN-JUN/TABLE 3.2.19-2 

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน)  

3-187 

ตารางที่ 3.2.19-2 ผลการตรวจวัดระดับความร้อนในสถานประกอบการ 
 
 

ตำแหน่งตรวจวัด ลักษณะ/ประเภทของงาน วันท่ีตรวจวัด 

ผลการตรวจวัดอุณหภูมิ 

(oC) 

WBGT 

บริเวณเครื่องรีดหยาบ นำเหล็กออกจากเตาเผาเข้าเครื่องรีดหยาบ  

(พนักงานปฏิบัติงานภายในห้องควบคุม) 

 21 เม.ย. 66 

(13.30-15.30) 

31.8 

บริเวณเครื่องม้วน  นำเหล็กเข้าเครื่องม้วนแผ่นเหล็ก 

(พนักงานปฏิบัติงานภายในห้องควบคุม)  

21 เม.ย. 66 

(13.30-15.30) 

32.2 

ค่ามาตรฐาน[1]/[2] ไม่เกิน 34.0 

 
ค่ามาตรฐาน

[1]
 : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุ้มครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการ

 โรงงานเกี่ยวกับสภาวะแวดล้อมในการทำงาน พ.ศ. 2546 

ค่ามาตรฐาน
[2]

 : กฎกระทรวงแรงงาน กำหนดมาตรฐานในการบริหาร จัดการ และดำเนินการด้านความ 

   ปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการทำงานเกี่ยวกับความร้อน แสงสว่าง และ 

   เสียง พ.ศ. 2559 ประกาศในราชกิจจานุเบกษา วันที่ 17 ตุลาคม พ.ศ. 2559 

บริษัทผู้ตรวจวัดและวิเคราะห์ตัวอย่าง/ควบคมุ    บริษัท เอส.พ.ีเอส. คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จำกัด 

ผู้บันทึก  นายอดลุย์ แดงกล่อม 

ชื่อผู้ตรวจสอบ/ควบคมุ  นางสาวจารินี  นันทวิสุทธิ์ 

ชื่อผู้วิเคราะห ์   นางสาวดาริน  ทองศรี 

เบอร์โทรศัพท์        0-2939-4370 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทที่ 3 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดร้อน                                                                                          RP/S050/23/JAN-JUN/TABLE 3.2.19-3

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน)  

3-188 

 

ตารางที่ 3.2.19-3 สรุปผลการตรวจวัดระดับความร้อนในสถานประกอบการ 

ระหว่างปี พ.ศ. 2563–2566 

 

วันท่ีตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด WBGT (oC) 

บริเวณเคร่ืองรีดหยาบ บริเวณเคร่ืองม้วน 

24 ก.ย. 63 29.9 30.1 

มิ.ย. 64* - - 

19 ก.ย. 64 30.1 29.2 

16 ธ.ค. 64 29.1 29.4 

22 เม.ย. 65 28.4 30.8 

16 ก.ย. 65 31.7 32.6 

7 ธ.ค. 65 30.4 32.2 

21 เม.ย. 66 31.8 32.2 

ค่ามาตรฐาน[1]/[2] ไม่เกิน 34.0 

 

ค่ามาตรฐาน[1]  :  ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุ้มครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงาน 

   เก่ียวกับสภาวะแวดล้อมในการทำงาน พ.ศ. 2546 

ค่ามาตรฐาน[2] :  กฎกระทรวงแรงงาน กำหนดมาตรฐานในการบริหาร จัดการ และดำเนินการด้านความปลอดภัย 

    อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการทำงานเก่ียวกับความร้อน แสงสว่าง และเสียง พ.ศ. 2559 

    ประกาศในราชกิจจานุเบกษา วันท่ี 17 ตุลาคม พ.ศ. 2559 

หมายเหต ุ : WBGT คือ  Wet Bulb Globe Temperature 

 :   *  คือ ช่วงเดือนเมษายน-มิถุนายน 2564 ไม่สามารถดำเนินการตรวจวัดได้ 

   เนื่องจากสถานการณ์การแพร่ระบาดของโรค Covid-19 

ที่มา :  บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน)  

 ปี 2563–2566 ตรวจวัดโดยบริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จำกัด 

   



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จ ากัด (มหาชน)

 RP/S050/23/JAN-JUN/GRAPH 3.2.19-2

ระหว่างปี พ.ศ. 2563-2566

รูปท่ี 3.2.19-2 กราฟสรุปผลการตรวจวัดระดับความร้อนในสถานประกอบการ
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บริเวณเคร่ืองรีดหยาบ

ค่ามาตรฐานก าหนดให้มีค่าไม่เกิน 34.0 oC

oC
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บริเวณเคร่ืองม้วนเหล็ก

ค่ามาตรฐานก าหนดให้มีค่าไม่เกิน 34.0 oC

oC
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3.2.20 ���
�#����D��s��	��ก��ก�� 

����ก��ก�����6������!��ก�����ก�����	�)����)��
���6�
#��2��ก��ก�� 	����� 4 
#��� 
! � �����3�!� ����������6�����������ก�
��, �����3�!� �������������6�����������ก�
��, �����3�!� ����)� 
6�����������ก�
�� ��������3������!���
����
������ก����ก��6� Pickling Oil Plant 2̂�� 3 !�)0� 

 

1) ก���;�#���ก�� 

ก�����������	
�����)��
���6�
#��2��ก��ก�� 6������������ก����������� ���ก��!�-
��#$���� 2566 Q���������ก�����	�)����)��
��������3�!� ����������6������3����������ก�
��, �����3
�!� �������������6�����������ก�
��, �����3�!� ����)�6�����������ก�
�� ��������3������!���
���� 

������ก����ก��6� Pickling Oil Plant �� ���)���� 23 ก$�4�.)� 1̀ ����)���� 9 ��#$���� 2566 ������)+�� 
������	�)� ! � ���)��
����x���� 8 +)����� (Leq 8 hr) /a������ �̀ก���ก���)������ �� �̀ก�����!����1 �������P��
�� �̀ก�����!����1 �)��
��6��������� 3.2.20-1 
����)������������4�.ก�����	�)��)��:2��� 3.2.20-1 

 

�������� 3.2.20-1 ��E�ก��#ก%��
���&�� ��E�ก����#!���$F �������G����E�ก����#!���$F 
���
�#����D��s��	��ก��ก�� 

 

���ก�������
� ��E�ก��#ก%��
���&�� ��E�ก����#!���$F ����G����E�ก����#!���$F 
���
�#����D��s��	��ก��ก��    

Leq 8 hr Integrated Sound Level Meter Integrated Sound Level Meter ISO 11202 

 

2) ��ก�������
� 

ก�����	�)����)��
���6�
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โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จ ากัด (มหาชน)

RP/S050/23/JAN-JUN/F3.2.20-1

บทที่ 3

ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

รูปที่ 3.2.20-1 แสดงต าแหน่งและภาพการตรวจวัดระดับเสียงในสถานประกอบการ

รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

บริเวณเคร่ืองรีดหยาบ

บริเวณเคร่ืองตัด

บริเวณเคร่ืองรีดละเอียด

บริเวณรางท าความสะอาด

ผิวเหล็กด้วยกรด

11/02/2015

EM-BK0465
Rectangle



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทที่ 3 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดร้อน                                                                                          RP/S050/23/JAN-JUN/TABLE 3.2.20-2

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน) 

  

3-193 

ตารางที่ 3.2.20-2 ผลการตรวจวัดระดับความดงัของเสียงในสถานประกอบการโรงรีดเหล็กแผ่น 

 

ช่ือสถานีตรวจวัด     : บริเวณเคร่ืองรีดหยาบในโรงรีดเหล็กแผ่น (Roughing Mill) 

ตำแหน่งพิกัด UTM ของสถาน ี  : - 

SLM Model และ Serial  No.  : ACO-B18, S/N 00172048, ACO-B29, S/N 00182011 

Calibrator Model และ Serial No. : Model 2127, S/N 130006 

ระดับเสียงอา้งอิงในการสอบเทยีบ : 94.0 dB(A), 1000 Hz 

SLM Reading และ SLM Adjust : 94.0 dB(A) และ 94.0 dB(A), 94.1 dB(A) และ 94.0 dB(A) 

วันที่ตรวจรับรอง    :  18 กุมภาพันธ์ 2566, 7 มิถุนายน 2566 

เลขที่เอกสารการสอบเทียบ     :  NOISE B_056/23, NOISE B_242/23   

 

เวลา 

ระดับเสียง 

Leq 1 hr (dB(A)) เวลา 

ระดับเสียง 

Leq 1 hr (dB(A)) ค่ามาตรฐาน 

23 ก.พ. 66 9 มิ.ย. 66 

09:00-10:00 82.9 09:00-10:00 82.2 - 

10:00-11:00 84.0 10:00-11:00 82.1 - 

11:00-12:00 83.3 11:00-12:00 84.0 - 

12:00-13:00 82.6 12:00-13:00 84.3 - 

13:00-14:00 83.3 13:00-14:00 84.3 - 

14:00-15:00 83.1 14:00-15:00 84.2 - 

15:00-16:00 83.6 15:00-16:00 82.8 - 

16:00-17:00 84.1 16:00-17:00 81.7 - 

Leq 8 hr [dB(A)] 83.4 Leq 8 hr [dB(A)] 83.3 ไม่เกิน 90.0 

Lmax [dB(A)] 101.8 Lmax [dB(A)] 91.0 ไม่เกิน 140.0 

 
ค่ามาตรฐาน  : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุ้มครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงาน

 เก่ียวกับสภาวะแวดล้อมในการทำงาน พ.ศ. 2546 

บริษัทผู้ตรวจวัดและวิเคราะห์ตวัอย่าง/ควบคุม  บริษัท  เอส.พี.เอส. คอนซัลติง้ เซอร์วิส จำกัด 

ผู้บันทึก   นายพงษ์เทพ สิทธิเลาะ 

ช่ือผู้ตรวจสอบ/ควบคุม   นางสาวจารินี  นนัทวิสุทธ์ิ 

เบอรโ์ทรศัพท ์   02-939-4370 

 

 

 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทที่ 3 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดร้อน                                                                                          RP/S050/23/JAN-JUN/TABLE 3.2.20-2

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน) 
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ตารางที่ 3.2.20-2 (ต่อ) 
 

ช่ือสถานีตรวจวัด     : บริเวณเคร่ืองรีดละเอียดในโรงรดีเหล็กแผ่น (Finishing Mill) 

ตำแหน่งพิกัด UTM ของสถาน ี  : - 

SLM Model และ Serial  No.  : ACO-B27, S/N 00182008, ACO-B36, S/N 00192027 

Calibrator Model และ Serial No. : Model 2127, S/N 130006 

ระดับเสียงอา้งอิงในการสอบเทยีบ : 94.0 dB(A), 1000 Hz 

SLM Reading และ SLM Adjust : 93.9 dB(A) และ 94.0 dB(A), 94.0 dB(A) และ 94.0 dB(A) 

วันที่ตรวจรับรอง    :  18 กุมภาพันธ์ 2566, 07 มิถุนายน 2566 

เลขที่เอกสารการสอบเทียบ     :  NOISE B_056/23, NOISE B_242/23   

 

เวลา 

ระดับเสียง 

Leq 1 hr (dB(A)) เวลา 

ระดับเสียง 

Leq 1 hr (dB(A)) ค่ามาตรฐาน 

23 ก.พ. 66 9 มิ.ย. 66 

09:00-10:00 85.6 10:30-11:30 86.3 - 

10:00-11:00 86.4 11:30-12:30 87.3 - 

11:00-12:00 86.6 12:30-13:30 87.3 - 

12:00-13:00 86.2 13:30-14:30 86.9 - 

13:00-14:00 86.8 14:30-15:30 87.5 - 

14:00-15:00 86.4 15:30-16:30 87.1 - 

15:00-16:00 86.2 16:30-17:30 86.9 - 

16:00-17:00 85.4 17:30-18:30 86.1 - 

Leq 8 hr [dB(A)] 86.2 Leq 8 hr [dB(A)] 86.9 ไม่เกิน 90.0 

Lmax [dB(A)] 102.6 Lmax [dB(A)] 97.4 ไม่เกิน 140.0 

 

ค่ามาตรฐาน  : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุ้มครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงาน

 เก่ียวกับสภาวะแวดล้อมในการทำงาน พ.ศ. 2546 

บริษัทผู้ตรวจวัดและวิเคราะห์ตวัอย่าง/ควบคุม  บริษัท  เอส.พี.เอส. คอนซัลติง้ เซอร์วิส จำกัด 

ผู้บันทึก   นายพงษ์เทพ สิทธิเลาะ 

ช่ือผู้ตรวจสอบ/ควบคุม   นางสาวจารินี  นนัทวิสุทธ์ิ 

เบอร์โทรศัพท ์   02-939-4370 

 

 

 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทที่ 3 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดร้อน                                                                                          RP/S050/23/JAN-JUN/TABLE 3.2.20-2

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน) 
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ตารางที่ 3.2.20-2 (ต่อ) 

 

ช่ือสถานีตรวจวัด     : บริเวณเคร่ืองตัดในโรงรีดเหล็กแผ่น (Crop Shear) 

ตำแหน่งพิกัด UTM ของสถาน ี  : - 

SLM Model และ Serial  No.  : ACO-B01, S/N 00132025, ACO-B43, S/N 00192034 

Calibrator Model และ Serial No. : Model 2127, S/N 130006 

ระดับเสียงอา้งอิงในการสอบเทยีบ : 94.0 dB(A), 1000 Hz 

SLM Reading และ SLM Adjust : 93.9 dB(A) และ 94.0 dB(A), 94.0 dB(A) และ 94.0 dB(A) 

วันที่ตรวจรับรอง    :  18 กุมภาพันธ์ 2566, 7 มิถุนายน 2566 

เลขที่เอกสารการสอบเทียบ     :  NOISE B_056/23, NOISE B_242/23   

 

เวลา 

ระดับเสียง 

Leq 1 hr (dB(A)) เวลา 

ระดับเสียง 

Leq 1 hr (dB(A)) ค่ามาตรฐาน 

23 ก.พ. 66 9 มิ.ย. 66 

09:00-10:00 88.5 09:00-10:00 85.6 - 

10:00-11:00 89.0 10:00-11:00 85.3 - 

11:00-12:00 89.9 11:00-12:00 83.8 - 

12:00-13:00 90.2 12:00-13:00 82.4 - 

13:00-14:00 89.9 13:00-14:00 82.9 - 

14:00-15:00 87.8 14:00-15:00 84.2 - 

15:00-16:00 85.7 15:00-16:00 83.7 - 

16:00-17:00 82.4 16:00-17:00 82.4 - 

Leq 8 hr [dB(A)] 88.5 Leq 8 hr [dB(A)] 83.8 ไม่เกิน 90.0 

Lmax [dB(A)] 100.2 Lmax [dB(A)] 98.3 ไม่เกิน 140.0 

 

ค่ามาตรฐาน  : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุ้มครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงาน

 เก่ียวกับสภาวะแวดล้อมในการทำงาน พ.ศ. 2546 

บริษัทผู้ตรวจวดัและวิเคราะห์ตวัอย่าง/ควบคุม  บริษัท  เอส.พี.เอส. คอนซัลติง้ เซอร์วิส จำกัด 

ผู้บันทึก   นายพงษ์เทพ สิทธิเลาะ 

ช่ือผู้ตรวจสอบ/ควบคุม   นางสาวจารินี  นนัทวิสุทธ์ิ 

เบอร์โทรศัพท ์   02-939-4370 

 

 

 

 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทที่ 3 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดร้อน                                                                                          RP/S050/23/JAN-JUN/TABLE 3.2.20-2

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน) 
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ตารางที่ 3.2.20-2 (ต่อ) 

 

ช่ือสถานีตรวจวัด     : บริเวณรางทำความสะอาดผิวเหลก็ด้วยกรดใน Pickling Oil Plant 

ตำแหน่งพิกัด UTM ของสถาน ี  : - 

SLM Model และ Serial  No.  : ACO-B16, S/N 00172039, ACO-B46, S/N 00222305 

Calibrator Model และ Serial No. : Model 2127, S/N 130006 

ระดับเสียงอา้งอิงในการสอบเทยีบ : 94.0 dB(A), 1000 Hz 

SLM Reading และ SLM Adjust : 94.1 dB(A) และ 94.0 dB(A), 94.0 dB(A) และ 94.0 dB(A) 

วันที่ตรวจรับรอง    :  18 กุมภาพันธ์ 2566, 7 มิถุนายน 2566 

เลขที่เอกสารการสอบเทียบ     :  NOISE B_056/23, NOISE B_242/23   

 

เวลา 

ระดับเสียง 

Leq 1 hr (dB(A)) เวลา 

ระดับเสียง 

Leq 1 hr (dB(A)) ค่ามาตรฐาน 

23 ก.พ. 66 9 มิ.ย. 66 

09:00-10:00 83.6 09:30-10:30 83.9 - 

10:00-11:00 84.2 10:30-11:30 83.8 - 

11:00-12:00 84.1 11:30-12:30 83.7 - 

12:00-13:00 84.0 12:30-13:30 83.8 - 

13:00-14:00 84.4 13:30-14:30 83.9 - 

14:00-15:00 84.5 14:30-15:30 83.8 - 

15:00-16:00 84.3 15:30-16:30 84.4 - 

16:00-17:00 80.1 16:30-17:30 84.5 - 

Leq 8 hr [dB(A)] 83.8 Leq 8 hr [dB(A)] 84.0 ไม่เกิน 90.0 

Lmax [dB(A)] 93.6 Lmax [dB(A)] 92.1 ไม่เกิน 140.0 

 

ค่ามาตรฐาน  : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุ้มครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงาน

 เก่ียวกบัสภาวะแวดล้อมในการทำงาน พ.ศ. 2546 

บริษัทผู้ตรวจวัดและวิเคราะห์ตวัอย่าง/ควบคุม  บริษัท  เอส.พี.เอส. คอนซัลติง้ เซอร์วิส จำกัด 

ผู้บันทึก   นายพงษ์เทพ สิทธิเลาะ 

ช่ือผู้ตรวจสอบ/ควบคุม   นางสาวจารินี  นนัทวิสุทธ์ิ 

เบอร์โทรศัพท ์   02-939-4370 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทที่ 3 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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ตารางที่ 3.2.20-3 สรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานประกอบการ  

ระหว่างปี พ.ศ. 2563-2566 

 

ค่ามาตรฐาน  : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุ้มครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงาน

เก่ียวกับสภาวะแวดล้อมในการทำงาน พ.ศ. 2546 

หมายเหตุ         : บริเวณรางทำความสะอาดผิวเหลก็ด้วยกรด ทำการตรวจวัดครั้งแรกในป ี2547  

   ตามหนังสือเหน็ชอบท่ี ทส. 1009/2999 

หมายเหต ุ :  *  คือ ช่วงเดือนเมษายน-มิถุนายน 2564 ไม่สามารถดำเนินการตรวจวัดได ้

   เนื่องจากสถานการณ์การแพร่ระบาดของโรค Covid-19 

ที่มา   :  บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน) 

                         ปี 2563-2566 ตรวจวัดโดยบริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จำกัด 

วันที่ตรวจวัด บริเวณเครื่องรีดหยาบ บริเวณเครื่องรีดละเอียด บริเวณเครื่องตัด 
บริเวณรางทำความสะอาด 

ผิวเหล็ก 

24 ก.ย. 63 85.8 85.7 88.7 83.6 

22 ก.พ. 64 85.9 87.1 89.8 79.6 

มิ.ย. 64* - - - - 

19 ก.ย. 64 81.5 86.0 88.5 82.9 

23 ก.ย. 64 - - - 82.9 

22 ก.พ. 65 86.6 89.6 86.6 81.7 

23 มิ.ย. 65 84.1 88.3 87.1 81.0 

16 ก.ย. 65 84.4 85.6 88.3 84.0 

23 ก.พ. 66 83.4 86.2 88.5 83.8 

9 มิ.ย. 66 83.3 86.9 83.8 84.0 

ค่ามาตรฐาน ไม่เกิน 90.0 ไม่เกิน 90.0 ไม่เกิน 90.0 ไม่เกิน 90.0 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จ ากัด (มหาชน)

รูปท่ี 3.2.20-2 กราฟสรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานประกอบการ

                  RP/S050/23/JAN-JUN/GRAPH 3.2.20-2

ระหว่างปี พ.ศ. 2563-2566
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บริเวณเคร่ืองรีดหยาบ (Roughing Mill)
dB(A)

ค่ามาตรฐานก าหนดให้มีค่าไม่เกิน 90 dB(A)
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บริเวณเคร่ืองรีดละเอียด (Finishing Mill)

dB(A)
ค่ามาตรฐานก าหนดให้มีค่าไม่เกิน 90 dB(A)
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บริเวณเคร่ืองตัด (Crop Shear)

ค่ามาตรฐานก าหนดให้มีค่าไม่เกิน 90 dB(A)dB(A)
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บริเวณรางท าความสะอาดผิวเหล็กด้วยกรดใน Pickling Oil Plant

dB(A)
ค่ามาตรฐานก าหนดให้มีค่าไม่เกิน 90 dB(A)
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3.2.21 ���
�#��������nก��������
�#t������������#����;����D���&���
� 

����ก��ก�����6������!��ก�����ก�����	�)����)��
�������:ก	���Q���)��x����������������
������6�������)� �ก�.�)ก������2���)�����
)�
)
�
����)� 2̂�� 1 !�)0�  

 

1) ก���;�#���ก�� 

ก�����������	
�����)��
�������:ก	���Q���)��x����������������������6�������)� 6�����
�������ก��2̂ 2566 	��������ก��6��� ��ก)����� 2566 ���	�������
�ก�����	�)�6�������x�)�#)�Q2 
������)+��������	�)� Q���ก� TWA ��� Lmax /a������ �̀ก���ก���)������ �� �̀ก�����!����1 �������P���� �̀ก��
���!����1 �)��
��6��������� 3.2.21-1 

 
�������� 3.2.21-1 ��E�ก��#ก%��
���&�� ��E�ก����#!���$F �������G����E�ก����#!���$F 

���
�#��������nก��������
�#t������������#����;����D���&���
� 

 

���ก�������
� ��E�ก��#ก%��
���&�� ��E�ก����#!���$F ����G����E�ก����#!���$F 
���
�#��������nก��������
�#t����
��������#����;����D���&���
� 

   

Noise Dose Dosimeter Noise Dosimeter - 

 

2) ��ก�������
� 

ก�����	�)����)��
�������:ก	���Q���)��x����������������������6�������)� 2��	��2̂ 2566 
	��������ก��6��� ��ก)����� 2566 ���	�������
�ก�����	�)�6�������x�)�#)�Q2 

 

3) ��"	��ก�������
� 
ก�����	�)����)��
�������:ก	���Q���)��x����������������������6�������)� 2��	��2̂ 2566 

	��������ก��6��� ��ก)����� 2566 ���	�������
�ก�����	�)�6�������x�)�#)�Q2 
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3.2.22 ก�ก���#��� 

 ����ก��ก�����6������!��ก�����ก�����	���!����1ก�ก����
�� ! � 
�����ก (Scale) ���ก�ก
��ก�� (Sludge) 2̂�� 2 !�)0� 

 

1) ก���;�#���ก�� 

ก�����������	
��!$34�.ก�ก����
�� ! � 
�����ก (Scale) ���ก�ก��ก�� (Sludge) 
6������������ก����������� ���ก��!�-��#$���� 2566 Q���������ก�����	�)��� ���)���� 25 .~(4�!� 
2566 ���)+��������	���!����1 ! � Arsenic, Cadmium, Chromium, Lead ��� Mercury /a������ �̀ก�� 
�ก���)������ �� �̀ก�����!����1 �������P���� �̀ก�����!����1 �)��
��6��������� 3.2.22-1 

 

�������� 3.2.22-1 ��E�ก��#ก%��
���&�� ��E�ก����#!���$F �������G����E�ก����#!���$F  
ก�ก���#��� 

 
���ก�������
� ��E�ก��#ก%��
���&�� ��E�ก����#!���$F ����G����E�ก����#!���$F 

ก�ก���#���    
Arsenic (As) Grab Sampling Leachate Extraction, AAS APHA, AWWA, WEF 

23rd Edition, 2017 Cadmium (Cd) Grab Sampling Leachate Extraction, AAS 
Chromium (Cr3+, Cr6+) Grab Sampling Leachate Extraction, AAS  
Lead (Pb) Grab Sampling Leachate Extraction, AAS  
Mercury (Hg) Grab Sampling Leachate Extraction, AAS  

 

2) ��ก����#!���$F 
ก�����	���!����1!$34�.ก�ก����
�� ��������� ���ก��!�-��#$���� 2566 �� ���)���� 

25 .~(4�!� 2566 ��
�ก�����	�)��
���)��������� 3.2.22-2 

 

3) ��"	��ก����#!���$F 
	�ก
�ก�����!����1!$34�.ก�ก����
�� ! � 
�����ก (Scale) ���ก�ก��ก�� (Sludge) 

�� ���)���� 25 .~(4�!� 2566 .���� 
�����ก��2����3 As, Cd, Cr, Pb, ��� Hg �$ก�)+��������ก�� 
���	���!����1��!����:�6��ก3{1����P�����2��ก�5ก�������$�
��ก��� �� ��� ก��ก��	)�
���2��ก:��� ��)
�$
���Q��6+����� ..5. 2548  

ก�����	���!����1�������ก�������������!����1��!�����������)0�������
����	 �2�6������
�����ก�)����
�������a��ก���ก�)����ก�ก����
�� (mg/kg) ������!����1!�����������)0�������
����	 �2� 
6��0��
ก)�ก�ก����
��6�����������ก�)����
�������a�������0��
ก)� (mg/L) ���������2���������ก)�!�� 
Total Threshold Limit Concentration (TTLC) ���ก�����
�ก�����!����1���Q�����2���������ก)�!�� Soluble 
Threshold Limit Concentration (STLC) �������)� 
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ก�����
�ก�����!����1���Q�����2���������ก)�!�� Total Threshold Limit Concentration (TTLC) 

	�ก
�ก�����	���!����1������)ก����	 �2�6� Sludge ���2����3 Arsenic (As) ��!������ก)� 
42.4 �����ก�)����ก���ก�)�, Cadmium (Cd) ���	Q��.�, Chromium Trivalent (Cr3+) ��!������ก)� 221 
�����ก�)����ก���ก�)�, Chromium Hexavalent (Cr6+) ���	Q��.�, Lead (Pb) ���	Q��.� ��� Mercury 
(Hg) ���	Q��.� 

	�ก
�ก�����	���!����1������)ก����	 �2�6� Scale ���2����3 Arsenic (As) ��!������ก)� 
9.19 �����ก�)����ก���ก�)�, Cadmium (Cd) ���	Q��.�, Chromium Trivalent (Cr3+) ��!������ก)� 54.7 
�����ก�)����ก���ก�)�, Chromium Hexavalent (Cr6+) ���	Q��.�, Lead (Pb) ���	Q��.� ��� Mercury 
(Hg) ���	Q��.�  

ก�����
�ก�����!����1���Q�����2���������ก)�!�� Soluble Threshold Limit Concentration (STLC) 

	�ก
�ก�����	���!����1������)ก����	 �2�6� Sludge ���2����3 Arsenic (As) ��!������ก)� 
1.23 �����ก�)��������, Cadmium (Cd) ���	Q��.�, Chromium Trivalent (Cr3+) ��!������ก)� 1.36 
�����ก�)��������, Chromium Hexavalent (Cr6+) ���	Q��.�, Lead (Pb) ���	Q��.� ��� Mercury (Hg) 
��!������ก)� 0.0036 �����ก�)�������� 

	�ก
�ก�����	���!����1������)ก����	 �2�6� Scale ���2����3 Arsenic (As) ��!������ก)� 
0.350 �����ก�)��������, Cadmium (Cd) ���	Q��.�, Chromium Trivalent (Cr3+) ��!������ก)� 0.378 
�����ก�)��������, Chromium Hexavalent (Cr6+) ���	Q��.�, Lead (Pb) ���	Q��.� ��� Mercury (Hg) 
��!������ก)� 0.0076 �����ก�)��������  

Sludge 	�ก��������)��0���
�� ��� Scale .���� �� �����
�ก�����!����1���Q�����2��������� 
ก)�!�� Total Threshold Limit Concentration (TTLC) ��!����:�6��ก3{1����P�����ก������$ก�)+��������ก��
���	���!����1 ���	�ก����P�����2��ก�5ก�������$�
��ก��� �� ��� ก��ก��	)�
���2��ก:��� ��)
�$���Q��6+�
���� ..5. 2548 Q��ก��������ก����
��
���2��ก:��� ��)
�$���Q��6+����� /a��6������0����#a� Sludge ��� Scale 
��ก!��!�����������)0���� (Total Concentration) ���
���)�����6�� ��!��Q���ก��!�� Total Threshold 
Limit Concentration (TTLC) �����!������ก)��� ���กก��� Soluble Threshold Limit Concentration (STLC) 
���
���)0� �� ��� ������ก�����
���2��ก:��� ��)
�$���Q��6+������)0� Q2ก��	)������ �̀O|�ก�� 	��������
���2��ก:��� �
�)
�$���Q��6+����� ��������
ก)������� �̀ Waste Extraction Test (WET) ������!����1�0��
ก)� ���
�ก��
���!����1���Q��	�������2���������ก)�!�� Soluble Threshold Limit Concentration (STLC) /a����ก
�ก��
���!����1��!������ก)��� ���กก���!�� Soluble Threshold Limit Concentration (STLC) 
����#
�$2Q����� 

���2��ก:��� ��)
�$���Q��6+������)0��2������
���)����� 

�)��)0� Sludge ��� Scale 	a�#:ก�����
ก)���������� �̀ Waste Extraction Test (WET) ���
���!����1�0��
ก)� ����� �����
�ก�����	���!����1������)ก����	 �2�6� Sludge 	�ก��������)��0���
�� ��� 
Scale ���2���������ก)�!�� Soluble Threshold Limit Concentration (STLC) .���� ��!����:�6��ก3{1
����P�����ก����� �)��)0�	a�
����#
�$2Q����� Sludge ��� Scale Q���2������
���)����� (Non Hazardous 
Waste) 

 

4) ��"	��ก����#!���$F��$�&��	d B.C. 2563-2566 


�ก�����������	
��ก�����!����1ก�ก����
�� �������2̂ ..5. 2563}2566 .���� ��!��
��:�6����)��������	)����Q����!$3
��)�����	�#:ก+�����Q���������P�����ก������$ก�)+�� �)��������� 3.2.22-3 
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ตารางที่ 3.2.22-2 ผลการตรวจวิเคราะห์กากของเสีย 

 

ดัชนีท่ีตรวจวัด หน่วย 

ผลการตรวจวิเคราะห์ 

(เมื่อเปรียบเทียบกับค่า Total Threshold Limit Concentration 

(TTLC)) ค่ามาตรฐาน 

Sludge Scale 

25 พ.ค. 66 25 พ.ค. 66 

1. Arsenic mg/kg 42.4 9.19 500 

2. Cadmium mg/kg ตรวจไม่พบ ตรวจไม่พบ 100 

3. Chromium Trivalent mg/kg 221 54.7 2,500 

4. Chromium Hexavalent  mg/kg ตรวจไม่พบ ตรวจไม่พบ 500 

5. Lead mg/kg ตรวจไม่พบ ตรวจไม่พบ 1,000 

6. Mercury mg/kg ตรวจไม่พบ ตรวจไม่พบ 20 

ดัชนีท่ีตรวจวัด หน่วย 

ผลการตรวจวิเคราะห์ 

(เมื่อนำมาเปรียบเทียบกับค่า Soluble Threshold Limit 

Concentraion (STLC)) ค่ามาตรฐาน 

Sludge Scale 

25 พ.ค. 66 25 พ.ค. 66 

1. Arsenic mg/L 1.23 0.350 5.0 

2. Cadmium mg/L ตรวจไม่พบ ตรวจไม่พบ 1.0 

3. Chromium Trivalent mg/L 1.36 0.378 5.0 

4. Chromium Hexavalent  mg/L ตรวจไม่พบ ตรวจไม่พบ 5.0 

5. Lead mg/L ตรวจไม่พบ ตรวจไม่พบ 5.0 

6. Mercury mg/L 0.0036 0.0076 0.2 

 

ค่ามาตรฐาน : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง การกำจัดสิ่งปฏิกูลหรือวัสดท่ีุไม่ใช้แล้ว พ.ศ. 2548 

หมายเหต ุ  : เก็บตัวอย่างโดย บริษัท สหวิริยาสตีล อินดัสตรี จำกัด (มหาชน)   

บริษัทผู้ตรวจวัดและวิเคราะห์ตวัอย่าง/ควบคุม  บริษัท ยูไนเตด็ แอนนาลิสต ์แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด   

ช่ือผู้วิเคราะห ์       นางสาวชมธนัญ อภิพัทธ์ปภา    

เบอร์โทรศัพท์                                           0-2763-2828    

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทที่ 3 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดร้อน                                                                                          RP/S050/23/JAN-JUN/TABLE 3.2.22-3 
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 ตารางที่ 3.2.22-3 สรุปผลการติดตามตรวจสอบการวิเคราะห์กากของเสีย  

ระหว่างปี พ.ศ. 2563–2566 
 

ดัชนีท่ีตรวจวัด วันท่ีตรวจวัด 
ผลการตรวจวิเคราะห์ 

ค่ามาตรฐาน 
Sludge Scale 

1. Arsenic ; mg/L 30 มี.ค. 63 0.07 0.38 5.0 

2 ต.ค. 63 0.02 <0.01 

 

31 มี.ค. 64 0.27 0.22 
28 ก.ย. 64 - 1.14 
29 พ.ย. 64 3.67 - 
31 มี.ค. 65 - 2.19 

5 พ.ค. 65 0.88 - 

8 ส.ค. 65 1.01 - 

21 ก.ย. 65 - 0.32 

26 พ.ค. 66 1.23 0.350 

2. Cadmium ; mg/L 30 มี.ค. 63 <0.01 <0.01 1.0 

 2 ต.ค. 63 0.02 <0.01  

 31 มี.ค. 64 <0.01 0.01  

 28 ก.ย. 64 - 0.03  

 29 พ.ย. 64 0.07 -  

 31 มี.ค. 65 - 0.06  

 5 พ.ค. 65 0.01 -  

 8 ส.ค. 65 0.02 -  

 21 ก.ย. 65 - 0.01  

 26 พ.ค. 66 ตรวจไม่พบ ตรวจไม่พบ  

3. Chromium ; mg/L 30 มี.ค. 63 Cr3+4.64 , Cr6+ 0.08 Cr3+ 1.33, Cr6+ 0.03 5.0 

 2 ต.ค. 63 Cr3+3.17 , Cr6+ <0.005 Cr3+ 0.56, Cr6+ <0.005  

 31 มี.ค. 64 Cr3+1.59, Cr6+ <0.02 Cr3+ 0.56, Cr6+ <0.02  

 28 ก.ย. 64 - Cr3+ 0.88, Cr6+ 0.03  

 29 พ.ย. 64 Cr3+4.49, Cr6+ <0.02 -  

 31 มี.ค. 65 - Cr3+1.37, Cr6+ <0.01  

 5 พ.ค. 65 Cr3+5.76, Cr6+ <0.01 -  

 8 ส.ค. 65 Cr3+3.97, Cr6+ <0.01 -  

 21 ก.ย. 65 - Cr3+0.09, Cr6+ <0.01  

 26 พ.ค. 66 Cr3+1.36,  

Cr6+ ตรวจไม่พบ 

Cr3+0.378,  

Cr6+ ตรวจไม่พบ 
 

 

 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทที่ 3 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดร้อน                                                                                          RP/S050/23/JAN-JUN/TABLE 3.2.22-3 

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน)  
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ตารางที่ 3.2.22-3  (ต่อ)  

 

ดัชนีท่ีตรวจวัด วันท่ีตรวจวัด 
ผลการตรวจวิเคราะห์ 

ค่ามาตรฐาน 
Sludge Scale 

4. Lead ; mg/L 30 มี.ค. 63 <0.01 <0.01 5.0 

 2 ต.ค. 63 0.21 0.02  

 31 มี.ค. 64 0.06 <0.05  

 28 ก.ย. 64 - <0.01  

 29 พ.ย. 64 <0.01 -  

 31 มี.ค. 65 - <0.01  

 5 พ.ค. 65 <0.01 -  

 8 ส.ค. 65 <0.01 -  

 21 ก.ย. 65 - <0.01  

 26 พ.ค. 66 ตรวจไม่พบ ตรวจไม่พบ  

5. Mercury ; mg/L 30 มี.ค. 63 <0.0005 <0.0005 0.2 

 2 ต.ค. 63 0.0031 <0.0005  

 31 มี.ค. 64 <0.001 <0.001  

 28 ก.ย. 64 - <0.0005  

 29 พ.ย. 64 <0.0005 -  

 31 มี.ค. 65 - 0.0006  

 5 พ.ค. 65 <0.0005 -  

 8 ส.ค. 65 0.0007 -  

 21 ก.ย. 65 - <0.0005  

 26 พ.ค. 66 0.0036 0.0076  

 
ค่ามาตรฐาน  : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง การกำจัดสิ่งปฏิกูลท่ีไม่ใช้แล้ว พ.ศ. 2548 

ที่มา   : บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน)   

   ปี 2562 เดือนมกราคม-ธันวาคม ตรวจวเิคราะห์โดยบริษัท เอส จี เอส (ประเทศไทย) จำกัด 

   ปี 2563 เดือนมกราคม-ธันวาคม ตรวจวเิคราะห์โดยบริษัท เอส จี เอส (ประเทศไทย) จำกัด 

   ปี 2564 เดือนมกราคม-ธันวาคม ตรวจวเิคราะห์โดยบริษัท เอส จี เอส (ประเทศไทย) จำกัด 

   ปี 2565 เดือนมกราคม-ธันวาคม ตรวจวเิคราะห์โดยบริษัท เอส จี เอส (ประเทศไทย) จำกัด 

                       ป ี2566 เดือนมกราคม-มิถุนายน ตรวจวเิคราะห์โดย 

                       บริษัท ยูไนเตด็ แอนนาลิสต ์แอนด์ เอ็นจเินียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
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